
企　業　概　要

企 業 名 ：I-PEX株式会社（I-PEX Inc.）

設立年月日：1963年7月10日
所 在 地 ：〒816-0912 福岡県大野城市御笠川6丁目1番8号

TEL 092-503-0551
FAX 092-504-4390
URL  https://www.corp.i-pex.com

資 本 金 ：109億6千8百万円
年 商 ：540億円
従 業 員 ：連結：5,928名 単体：2,088名
代 表 者 ：代表取締役社長 土山 隆治
主要取引先：デンソー、他

自動車関連の実績 ：■有(製品：センサ、スイッチ、コネクタ等)
□過去に実績有(製品： )
□無

交通アクセス：太宰府インターより車で3分

【事業内容】
■電子部品事業（コネクタ製造販売）
■自動車部品事業（電装部品・センサー等の製造販売）
■精密部品事業（HDD機構部品・電子機構部品等の製造販売）
■金型・生産設備事業（半導体製造装置の製造販売）

企業概要

会社組織図

常に世界が興奮するフィールドを拓く

人、知恵、技術をつないで「最・尖端」をひらく、ひろげる

製造から創造による閃きと驚きを

経営理念

モノづくりの基本である 品質、コスト、納期の追及を行い、
お客様に安心感、信頼感、期待感を提供し 顧客満足度向上を目指す。

品質目標

継続的改善を行う事により 毎年製造不良額、不良件数削減を行い

品質力、コスト力を高める。

改善目標

自社の技術内容（主要製品等）

特徴・強み(ｾｰﾙｽﾎﾟｲﾝﾄ) 精密かつ完璧にこだわるものづくりを超えてライフスタイルの変革を促すものづくりソリューションエキスパートとして次代を切り拓く世界のあらゆるお客様とともにデジタル社会の心躍る価値創造に貢献します。

自動車向け回転センサの生産事例（受託加工）

当社の特色:摺り合わせ技術

要素技術の摺合せで、高い生産性と品質を実現いたします。

当社オリジナル製品

高周波

超小型 RF

同軸コネクタ

高速

細線同軸

コネクタ

高密度

基板対基板

コネクタ

ハイパワー

電線対基板

コネクタ

静電容量型トルクセンサ

エストルク
エストルク内臓電動ハンド

エスハンド

エストルク内臓グリッパ

エスグリッパー

コネクタ関連 センサ関連

営業本部

技術開発本部

コネクタ事業本部

コンポーネンツ事業本部

設備事業部

財務・総務・管理統括部 国際管理室

<海外工場>
シンガポール・マレーシア
インドネシア・フィリピン

タイ・ベトナム
上海・東莞・USA

<日本国内工場>
大野城・小郡・大刀洗
島根・京都・山梨

沖縄

社
長

取
締
役
会

金型及び

インサート成形機を

自社で設計、製造します

金属板材を打ち抜く

プレス加工と

メッキ加工を経て

端子を製造します

端子カット、電気溶接、

曲げ加工、中子溶着

及び関連部品を

組み付け、

センサ部を製造します

前工程で製造した

センサ部と別部材の

金属部品を

樹脂で一体化させます

機構部品組み付け、

レーザーマーキング、

各種検査等を経て

回転センサの完成です

MHF®
CABLINE®
FPL™

NOVASTACK®
ISH®

IARPB®
ISFIT®

次世代

プレスフィット

端子

製品企画・設計・評価 生産設備設計・製作

プレス・メッキ 成形・組立・検査

回転センサ完成！



企　業　概　要

機械名 メーカー 型式 スペック 最大ワークサイズ 台数
ﾄﾗﾝｽﾌｧｰﾌﾟﾚｽ 3000ton/1600ton/1500ton/800ton 各1
ﾛﾎﾞｯﾄﾀﾝﾃﾞﾑﾌﾟﾚｽ 1000ton～500ton 40
ﾀﾝﾃﾞﾑﾌﾟﾚｽ 500ton～200ton 10
順送ﾌﾟﾚｽ 800ton～200ton 9
油圧ﾌﾟﾚｽ 1600ton/800ton/600ton 各1
ﾎｯﾄｽﾀﾝﾌﾟ 800ton 1400L×300W×200H 1
冷間ﾛｰﾙ成形機 8段～30段 10
射出成型機 280ton～60ton 12
粉体塗装ﾗｲﾝ 600L×500W×1200H 1
ｶﾁｵﾝ電着塗装ﾗｲﾝ 1700L×700W×700H 1
摩擦圧接機 φ70～φ45 1
ﾏｯｼｭｼｰﾑ溶接機 1
ﾚｰｻﾞｰ加工機 9
ｽﾎﾟｯﾄ溶接機、ｱｰｸ溶接機等の各種溶組設備を多数所有

株式会社アステア

＜事業内容＞
自動車用ボデー骨格板金部品、燃料系部品、衝突安全

部品等の製造販売ならびにプレス金型及び溶接治具の
設計・製造・販売

企 業 名 ：株式会社アステア
設立年月日 ：2003年10月1日
所在地(本社)：〒719-1156 岡山県総社市真壁1597

TEL：0866-93-2323
FAX：0866-93-0415
URL：https://www.asteer.co.jp

(九州工場)：〒824-0022 福岡県行橋市大字稲童1173-1
TEL：0930-26-7700
FAX：0930-26-7701

資 本 金 ：310百万円
年 商 ：208億円(2019年度)
従 業 員 ：700人
代 表 者 ：代表取締役社長 辻 穣
主要取引先 ：三菱自動車工業(株)、日産自動車(株)、

ﾀﾞｲﾊﾂ工業(株)、ｽｽﾞｷ(株)、ﾏﾂﾀﾞ(株)他

自動車関連の実績 ：■有(製品：右記に聞載 )
□過去に実績有(製品： )
□無

交通アクセス：九州工場…日豊本線 新田原駅から3km

企業概要

会社組織図

・快適な社会を実現する自動車部品ﾒｰｶｰとして、全社員が一丸と
なり夢のある企業を目指します。

・進化と創造にﾁｬﾚﾝｼﾞし常に社会に貢献します。
・ｵｰﾌﾟﾝ、且つﾌｪｱｰに、全員で経営の質を高めます。

経営理念

・世界的な競争と再編が激化している業界で、技術開発型の「部品メー
カー」として生き抜き、確固たる地位を築き上げる。

・品質不良「０」企業になることを永遠のテーマとし、品質マネジメン
トシステムの構築及び実施、ならびにその有効性を継続的に改善する
ことにより、世界に通用する品質保証能力の飛躍的な向上を目指す。

・顧客要求事項ならびに適用される法令・規制要求事項へ適合させるた
めに、顧客のニーズ・期待を的確に把握し、満足される製品及びサー
ビスを一貫して提供する。

・外部・内部の課題ならびに利害関係者の要求事項を考慮したリスク及
び機会を決定して取り組み、顧客満足の向上を目指す。

・この品質方針及び当方針を踏まえて設定した品質目標については全社
に周知徹底し方針管理活動等を通じて品質目標の達成ならびに品質マ
ネジメントシステムの継続的改善に繋げる。

品質方針

自社の技術内容（主要製品等）

特徴・強み(ｾｰﾙｽﾎﾟｲﾝﾄ)
ボデー骨格部品、衝突安全部品、燃料系部品などの総合部品メーカーとして、また超高張力鋼板のプレス・溶組加工、ホットプレス加工、ロール成形や塗装を含めた一貫生産、更には樹脂成形など多岐に亘る

加工技術を駆使して業界での優位性を確保。アメリカ、中国、タイ、インドネシアなどの海外子会社をはじめ、各国の技術提携企業とのネットワークを活用したグローバル戦略を構築。

保有設備一覧

＜関連会社＞

EWI (ｱﾒﾘｶ)

A&W (中国)

AST (ﾀｲ)

PT.ATS (ｲﾝﾄﾞﾈｼｱ)

ｱｽﾃｱ矢掛 (日本)

板金技術部

開発部

営業部

経理部

企画・総務部

九州工場

西製造部

東海第２製造部

東海第１製造部

東製造部

品質保証部

代表取締役会長

代表取締役社長 海外事業管理室執行役員

執行役員

執行役員

工場再編ﾁｰﾑ

コスト改善P/J

生管購買部

溶組技術部

BUMPER REINF FILLER PIPEDOOR SASH FUEL FILLER CAP

主要製品

ﾎﾞﾃﾞｰ骨格部品(ﾒﾝﾊﾞｰ関連他)

燃料系部品(ﾌｨﾗｰﾊﾟｲﾌﾟ/ｷｬｯﾌﾟ)

ｲﾝﾊﾟﾈ部品(ｸﾛｽｶｰﾋﾞｰﾑ)

衝突安全部品(ﾊﾞﾝﾊﾟｰ/ｲﾝﾊﾟｸﾄﾊﾞｰ)

ﾄﾞｱ関連部品



株式会社アルファメタル(マイスター株式会社） 機械名 メーカー 型式 スペック 台数
プログマックスプレス500t アイダ PMX-S4-5000 500t順送 1

＜事業内容＞ ダブルクランクプレス250t アマダ TPW-250 250t単発 1
　○パイプ加工・プレス加工・溶接加工・ロウ付け加工 ダブルクランクプレス150t アマダ TPW-150 150t単発 1
　○新規金型製作・改修・メンテナンス ｼﾝｸﾞﾙｸﾗﾝｸﾌﾟﾚｽ150t～45t アマダ TP150C～TP45C 各ｔ単発 9
　○カーメーカー直納品（ASSY加工）、単品加工 シングルクランクプレス110t アイダ NC1-110 110t単発 3

門型油圧プレス180t 神崎工業 TUPS-180 180t単発 1
パイプベンダー 65型～15型 オプトン MC-65～MC-15 φ6～80ﾍﾞﾝﾄﾞ 10
パイプベンダー 60型～15型 千代田工業 SP-65～SP-15 φ6～80ﾍﾞﾝﾄﾞ 8

企業名 ： 株式会社アルファメタル（マイスター株式会社） パイプベンダー 25型 コムコ KD-25NDL 中径ﾍﾞﾝﾄﾞ 1
設立年月日 ： 平成１４年９月１日 両頭ベンダー 日東鋼管 D15M 小径Wﾍﾞﾝﾄﾞ 1
所在地 ： 〒822-0144 パイプ切断機 φ6～φ83 モリ工業 PCJ-83N2 他 パイプ切断 9

　 福岡県宮若市稲光８５０番地 パイプ端面加工機 東京工機 他 SCW-400 他 検尺・面取り 10
　 TEL　0949-52-3355 定置スポット機 ﾅｽﾄｰｱ、他 SLA-50A4 他 スポット 10
　 FAX  0949-52-0866 管端成形機　拡縮管機 大成 他 PF-D486-FK 他 管端成形 11

資本金 ： 2000万円（マイスター1000万円） 管端成形機　バルジ/ネジ 大成 他 PF-A508-KY2 他 管端成形 3
年商 ： 53億円（2007年度） 溶接ロボットライン 安川電機 - 溶接 21
従業員 ： 250名（マイスター含む） 溶接ロボットライン パナソニック - 溶接 5
代表者 ： 代表取締役社長　氷室 澄男 ＴＩＧ溶接ロボットライン 安川電機 - TIG溶接 1
主要取引先 ： フタバ伊万里殿、ユニプレス殿、ヒロテック殿 パイプ高周波焼入れ機 第一高周波 - パイプ焼入 3
自動車関連部品の実績 ： ■有（ASSY品、足回り、燃料系、他　　） 1000KN引張り試験機 東京衛機 KF-25WS 引張試験 1

： □過去に実績有（製品：　　　　　　　　　） ビッカース硬さ測定機 明石製作所 - 硬さ測定 1
： □無

交通アクセス ： 九州道若宮インターより車で約５分程度

　鋼管商社から付加価値を付ける為に製造業へシフトしていきました珍しい会社です。　材料自給は勿論、単品部品からカーメーカー直納品まで対応しているフレキシブルな万屋カンパニーです。　特徴・強み（ｾｰﾙｽﾎﾟｲﾝﾄ）

企業概要
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製造部（137名）
 ・技術課（技術・保全）
 ・ベンダー課
 ・組立課
 ・プレス課
 ・切断課

品質保証部（14名）
 ・品質保証課
 ・検査課

業務部（29名）
 ・業務課
 ・総務課

福岡事務所（8名）
 ・営業課
 ・経理課

マイスター株式会社（60名）
 ・製造部門
 ・業務部門
 ・経理部門

会社組織図

　１．安全第一：
　　　安全には妥協せず、５Ｓ活動の徹底推進を図る。
　２．オンリーワン：
　　　世界に通用する技術力・品質力・想像力・開発力の追求を図る。
　３．五感の経営
　　　感謝・感激・感動・感心・感銘をモットーに人格鍛錬向上を図る。

経営理念

　
　お客様に信頼していただける品質の商品を作る。
　１．決められたルールを守る。
　２．品質に対する問題の共有化を図る。
　３．品質マネジメントシステムを通じ正常と異常を明確にし、かつ、継続的な
　　　改善を行う。

品質目標

　
　１．品質マネジメントシステムを構築し、継続的改善を図ります。
　２．関連する法規等および仕事の決め事（手順）を遵守します。
　３．品質目標を定め、定期的に見直し、継続的改善に努めます。
　４．教育やコミュニケーション等を通じて、品質に対する理解を深めていきます。
　５．品質方針を全社員に周知させるとともに社外へも公表します。

改善目標

自社の技術内容　（主要製品等）

二次メーカーとしての位置付けながらも、２直体制にてアイテム数にして約１,５００種、パイプ切断～カーメーカー直納アッセンブリーまで対応致します！！
アルファメタル マイスター



企　業　概　要

機械名 メーカー 型式 スペック 最大ワークサイズ 台数
300T(門型 ﾌﾟﾚｽ) ｺﾏﾂ E2W300 300T DH600 2,100x900 2,400x1,200 1
200T(ﾜｲﾄﾞﾌﾟﾚｽ) ｱｲﾀﾞ NC2-2000(2)E 200T DH500 1,850x650 2,420x840 1
200T(ﾌﾟﾚｽ) ｺﾏﾂ OBS200-3B 200T DH455 850x650  1,450x890 1
150T(ﾌﾟﾚｽ) ｺﾏﾂ OBS150-2 150T DH450 700X550  1,250X800 1
110T(ﾌﾟﾚｽ) ｱｲﾀﾞ NC1-110(2) 110T(ﾛﾎﾞｯﾄﾗｲﾝ) DH335  630x520  1,070x680 4
RY ﾛﾎﾞｯﾄ 本体 ｵﾘｲ PC-3(1)-B ↑ 上記ﾌﾟﾚｽに設置 PL 185｡ ST 50ﾐﾘ｡ 左右2,000 5
"""  ""(材料供給装置) ｵﾘｲ YLD050SS 同上 1
"""  ""(中間ﾃｰﾌﾞﾙ) ｵﾘｲ 同上 4
"""  ""(反転装置) ｵﾘｲ YLT050CS 同上 2
110T(ﾌﾟﾚｽ) ｱｲﾀﾞ C1-110(2) 110T DH350  550x450  1,000x600 2
110T(ﾌﾟﾚｽ) ｺﾏﾂ OBS110-2 110T 1
80T(ﾌﾟﾚｽ) ｱﾏﾀﾞ TP80-C-X2 80T DH350  630x520  1,070x680 1
60T～15Tﾌﾟﾚｽ 各種 各種 18台
ﾜｲﾔｰｶｯﾄ放電加工機 西部 M500S X500  Y350  加工物重量 800K 1
ﾌﾗｲｽ盤 日立 1
溶接ﾛﾎﾞｯﾄ ﾀﾞｲﾍﾝ ALMEGA EX-V6 2
ｽﾎﾟｯﾄ 溶接機 中央他 20KVA～85KVA 5
CAD.CAM ﾃﾞｻﾞｲﾝｵｰﾄﾒｰｼｮﾝ 2D.3D CAD 1

伊豫永プレス工業株式会社
<事業内容>
＊自動車関連部品プレス加工
＊建築金物製造販売

より良い製品を お客様に 正確に 迅速に供給し

地域社会の発展に寄与すること。

経営理念

(1) 不具合製品の早期発見 作業者の認識と教育の徹底｡
対策(不具合製品の発生原因の徹底的追求及び再発防

止策の作成及び実行)
(2) 検査部門の担当者の 測定技術及び 検査結果の確実な

記録及び保管管理の徹底｡
対策(作業部門､検査部門､金型部門､3部門間の連絡を密にし
検査記録等を開示する｡)

品質目標

(1) ５Ｓ運動の徹底
(2) ＩＳＯは 未取得. 来年Ｈ２１年に取得予定。

改善目標

自社の技術内容（主要製品等)

主要製品 月産生産能力

建築金物(雨樋受金具) 50万個

車関連金物 25万個

特徴・強み(ｾｰﾙｽﾎﾟｲﾝﾄ) 金型設計。製作。プレス加工。メッキ（溶融亜鉛メッキ）。塗装(静電粉体)までの全てを自社内で一貫生産しております。

保有設備一覧

会社組織図

300T 門型 ﾌﾟﾚｽ

ロボット・ライン

弊社製作品一部(建築金物

自動車関連部品

会社 前景
ＣＡＤ．ＣＡＭ

弊社のセールスポイント

（１） 金型設計｡製作｡プレス加工
溶接(半自動溶接｡ロボット｡
スポット溶接)加工からメッキ。
塗装までの一連の作業を社内
で行う事が出来るから、ちょっと
した金型の不具合は弊社内で

対処出来るので納期､品質等の

点で自信をもっております｡

（２） 宗像という 地理的便利性｡

福岡市と北九州市の中間に

位置し九州自動車道若宮

インターまでも近い｡約２５分

（３） ベットタウンとして栄えてきた
宗像市には人材が豊富であり

比較的優秀な人材が確保しや

すい｡

企 業 名 ：伊豫永プレス工業株式会社
設立年月日 ：昭和１９年８月１６日

所 在 地 ：〒８１１－３５１５
福岡県宗像市池田１６０７

TEL ０９４０－６２－４３９０
FAX ０９４０－６２－４３８９

資 本 金 ：３，２５０万円
年 商 ：５億５，０００万
従 業 員 ：７０名

代 表 者 ：伊豫永 則子
主要取引先 ：渡辺藤吉本店 千代田工業九州㈱ 三星商事㈱

自動車関連の実績 ：■有(製品：３年前より実施 )
□過去に実績有(製品： )
□無

<交通アクセス>
ＪＲ東郷駅 または ＪＲ赤間駅より車で１５分

企業概要



企　業　概　要

インター精工株式会社

＜事業内容＞

○自動車用 部品のプレス・ 溶接加工

企 業 名 ：インター精工㈱

設立年月日 ：1944年（北九州工場 2013年）

所在地

本社(埼玉工場)：〒350-1203

埼玉県日高市旭ヶ丘竹の台635-1

TEL 042-984-0580、FAX 042-984-3520

URL  http://www.inter-seiko.co.jp              

北九州工場 ：〒807-0813

福岡県北九州市八幡西区夕原町6-2

TEL 093-632-6020

FAX 093-632-6040

海外拠点 ：中国工場（広州市）

タイ工場（サムットプラーカーン県）

資 本 金 ：6,000万円

年 商 ：21億円 (国内)

企業概要

社会の一員としての自覚を持ち

商品又は企業活動にメッセージを込め

安全と安心の提供に心がけ

世代を超えて平和と豊かさを分かち合える

社会造りに貢献する。

経営理念

自社の技術内容（主要製品等）

保有設備一覧

世界に通用する品質保証を目標に

・工程内異常の撲滅

・根本原因の把握と撲滅

・決め事をしっかり作って、守る活動

・不良品流出0活動

を自信とスピードを持って展開する。

品質目標

改善目標

30%コストLessへの挑戦を目標に

グループが一丸となって技術力の強化・改善活動にスピードを

持って全力で対応することを目指します。

代表生産品目
エンジンマウント / サスペンション部品

スライドドア コンソール
ヒンジ ヒンジ

機械名 メーカー 型式 スペック 最大ワークサイズ 台数
プレス機 アイダ 順送 300トン 1

プレス機 コマツ 汎用 150トン 1

プレス機 アイダ 単発 110トン 1

NCレベラフィーダ オリイ 板厚0.6～6.0 1

CO2溶接機(ロボット) 安川 ポジショナー 1

抵抗溶接機 70KVA 1

タッピングボール盤 多軸タップ 1

旋盤 1

平面研削機 1

　　北九州工場 300トンプレス CO2溶接

110トンプレス 抵抗溶接機

   　アクセス：小倉駅より　JR鹿児島本線約20分　陣原駅下車　徒歩約5分　　
　 北九州空港より 都市高速⇒黒崎バイパス　約35km 約45分

年 商 ：21億円 (国内)

従 業 員 ：100名 （国内）

代 表 者 ：代表取締役社長 田中博隆

主要取引先 ：自動車関連一次メーカー様

自動車関連の実績 ：■有(製品：エンジン・サスペンションマウント

ドアヒンジ、シート・ブレーキ部品、他)

特徴・強み(ｾｰﾙｽﾎﾟｲﾝﾄ) 創業以来、自動車関連部品に特化し、現在までに培ってきたノウハウをもとに、品質・納期・コストいずれにおいてもお客様が満足するものを実現して参ります。

エンジンマウント / サスペンション部品

ブレーキ部品、ヒンジ部品

シート、ステアリングハンガー構成部品

排気管部品

他

構成部品

構成部品

構成部品

エンジンマウント ブッシュ

ダイナミックダンパー

トルクロット

トレーリングアームシャフト

ブレーキシュー

MOUNT SHOCK

シート

ステアリング

ハンガー

バンパーリンフォース

排気管足回りエンジンルーム



.

企　業　概　要

太田機工 株式会社

＜事業内容＞
○自動車部品製造

企 業 名 ：太田機工株式会社
U   R   L   ：http://www.otakikou.jp
設立年月日 ：昭和36年2月
所 在 地 ：〒８０５－００５８

福岡県北九州市八幡東区前田北洞岡２－１
TEL ０９３－６６３－５６７６
FAX ０９３－６６３－５６７７
Email info@otakikou.jp

資 本 金 ：1000万
年 商 ：５３億
従 業 員 ：９０人
代 表 者 ：代表取締役 太田敏之
主要取引先 ：ｼﾛｷ工業㈱､九州ｼﾛｷ㈱、ﾅﾐｺｰ㈱､㈱ﾅﾐﾕﾆｯﾄ、

富士ｼｰﾄ㈱､富双ｼｰﾄ㈱､㈱榎木製作所､九州ｴﾉｷ
㈱ﾃﾞｨｰｱｸﾄ、㈱三福

Ｕ Ｒ Ｌ ：
自動車関連の実績 ：■有(製品：ｼｰﾄ部品、ドア部品、

ｳｨﾝﾄﾞｳﾚｷﾞｭﾚｰﾀｰ)
□過去に実績有(製品： )
□無

交通アクセス：JR八幡駅 日本製鉄 九州製鉄所内

企業概要

会社組織図

チャレンジ精神を忘れずに
『不可能はない』

経営理念

「後工程は、お客様」を基本に予防品質に取り組んでおります。
また、社内・仕入先の品質サポート監査の実施により、
仕入先を含んだ品質改善活動に取り組んでおります。

品質目標

多品種、小ロットで量産品並みの低コストでの

対応を可能にする。

改善目標

自社の技術内容（主要製品等）

特徴・強み(ｾｰﾙｽﾎﾟｲﾝﾄ)
多品種小ロットに量産品並みコストを実現する為に人事面での工夫物つくり面での工夫を日々行っております。

小さい会社ですが報連相が早く、小回りをきかせ、全ての仕事に「ジャストインタイム」を実行いたしております。

保有設備一覧

機械名 メーカー 型式 スペック 最大ワークサイズ 台数

順送プレス 45t～300t t 0.6～t 4.5 6台

単発プレス 35t～200t t 0.6～t 4.5 15台

ﾛｰﾀﾘｰｶｼﾒ機 6.9kN～24.5kN 4台

エア－プレス 20 kN 2台

ｽﾎﾟｯﾄ溶接機 50 kVA 7台

ワイヤーフォーミング φ7～φ12 4台

切削機（溝加工他） 2台

主要製品 月産生産能力

ピン・リベット・ナット

小物ﾌﾟﾚｽ部品

溶接ボルト、溶接ナット

ﾊﾞｯｸﾄﾞｱﾋﾝｼﾞASSY

ループハンドル・パイプ曲げ

ﾄﾞｱｰﾛｯｸﾘﾝｸ・ｼｰﾄﾜｲﾔｰ

バーチカルS/A

ヘッドレストASSY

ｳｨﾝドゥﾚｷﾞｭﾚｰﾀｰASSY

九 州 工 場

大 阪 今 川 工 場



企　業　概　要

機械名 メーカー 型式 スペック 最大ワークサイズ 台数

切断機 ｴﾒｼﾞｰ、ｵｽｶﾞｰ、内製 ｺｲﾙ材切り、ﾊﾞｰ材10本切り ～φ25.4 10
面取り機 内製 C,R面取り、切削 ～φ25 13
端末成形加工機 松村、ﾃﾞｨｯﾌﾟ、ｵｽｶﾞｰ、内製 推力87,700KN、推力137,300KN ～φ25 31
転造機 ﾆｯｾｰ、松村、ﾀｷE/G、内製 ～φ19 23
ベンダー ｵｽｶﾞｰ、ｵﾌﾟﾄﾝ、ﾁﾖﾀﾞ、内製 ～30曲げ ～φ25 25
穴明け機 JAM、ﾌﾞﾗｻﾞｰ、内製 ﾌﾟﾚｽ、切削 ～t2.0 13
気密試験機 ﾄﾞｲﾂ製、内製 水没、洗剤 10
乾燥機 岡本、日本熱乾、内製 8
加締機 YH、内製 18
ロー付け機 日工、内製 自動、手動 19
洗浄装置ﾗｲﾝ 酸、湯、水 3
熱風式電気炉 55kw-T6、85kw-T4処理 4
焼き入れ水槽 25kw 1

振動試験機 EMIC F-100-BL/A-E7 加振力：2700kg、試験周波数：5～2500Hz、最大加速度：40G 1
振動試験機 振研 G-0215LS 加振力：1500kg、試験周波数：5～2000Hz、最大加速度：75G 1
恒温槽 東洋製作所 設定温度範囲：max300℃　 600×600×600 1
恒湿恒温槽 株式会社カトー SSR-74-CI-W 設定温度範囲：-70℃～180℃、湿度：20～98％(RH） 600×800×600 1
塩水噴霧試験機 スガ試験機 CAP-70 900×600×400 1
材料試験機 島津製作所 AGI-50kN MAX：50kN 1
表面粗さ輪郭形状測定器 東京精密 ｻｰﾌｺﾑ1800D 表面粗さ：800μｍ、輪郭：MAX100㎜ 1
破壊試験機 理研精機 MAX：68MPa［G］ 1
ﾋﾞｯｶｰｽ硬度計 株式会社アカシ AVK-C1 1
三次元測定器 東京精密 S800-X1 最小読取り値：1μm 800×500×350 1

株式会社オーツカ
〈事業内容〉
　○金属配管加工品の製造及びアッセンブリ
　○断熱・耐熱用フレキシブルチューブの製造
　○衝撃エネルギー吸収材の製造
　

　企　業　名　：株式会社オーツカ
　Ｕ　Ｒ　Ｌ　：http://www.ohtsuka-jpn.co.jp
　設立年月日　：昭和25年11月1日
　所　在　地　：〒140-0004
　　　　　　　　東京都品川区南品川１－７－１９
　　　　　　　　TEL　03-3472-1207
　　　　　　　　FAX  03-3472-1209
　　　　　　　　E-mail:r-arima@ohtsuka-jpn.co.jp
　資　本　金　：1億5百万円
　年　　　商　：70億円
　従　業　員　：350名
　代　表　者　：代表取締役社長　大塚邦夫
　主要取引先　：日産自動車㈱、日産車体㈱、スズキ㈱
　自動車関連の実績　：■有(製品：ｶｰｴｱｺﾝ用ﾌﾚｷｼﾌﾞﾙﾎｰｽ他　   )
                      □過去に実績有(製品：　　　　　　　 )
                    　□無
　交通アクセス：九州製造[九州自動車道若宮I.C.より車で5分]

企業概要

会社組織図

　
我々は常に
・我々は常に製品を通し社会に貢献し社員の未来を築く。
・最高の独創力を駆使し仕事に情熱を傾け、人材開発を推進する。
・最高の財務内容を経営基盤とする。

経営理念

新顧客、新用途、新製品、新工法、新材料の５ＮＥＷの開拓に
より目標の達成を目指す。
・生産性の向上　3%
・客先不具合の撲滅、不具合損失額の減少
・顧客満足
・５Ｎ改善

品質目標

ISO9001、14001の要求事項を満たす事の受容性を周知徹底し、
有効性の継続的改善を行い、顧客満足の向上に努める。

改善目標

　
　
　

自社の技術内容（主要製品等）

主要製品
月産生産能力

（千葉第一及び九州製造）

パイプ加工 240,000本

ロー付け加工 210,000箇所

熱処理 40,000本

ホースＡＳＳＹ 240,000本

O-FLEX　TUBE（断熱ﾌﾟﾛﾃｸﾀｰ）

衝撃吸収材

特徴・強み(ｾｰﾙｽﾎﾟｲﾝﾄ) 曲げ、端末加工、加締め、ロー付けを得意とし、端末加工の種類も幅広く対応致します。その他、個性有る商品も展開しております。

保有設備一覧

取締役会長

取締役社長

専務取締役

自動車部品G

九州地区
自動車部品
営業推進室

購買部総務部

大連
フレックス

千葉
第二工場

千葉
第一工場

営業部

製
造
２
課

品
質
管
理
課

技
術
課

品質
管理部

技術部 製造部

九
州
製
造

製
造
１
課

生
産
管
理
課

部
品
管
理
課

生
産
技
術
課

工
法
開
発
課

ﾌﾞﾚｰｼﾞﾝ
ｸﾞ部

〒822-0152　福岡県宮若市沼口791-1
TEL：0949-55-8001　FAX：0949-55-8006

加工技術
ジョイント部のロー付け→極小曲げ加締め

衝撃吸収材
頭部保護用と歩行者保護用
対象部位：ルーフ、ドア、
　　　　　　　バンパー、ボンネット

パイプ加工部品及び
HVACシステム用フレキホース

※対象部位例を参照下さい

ベンド　　転造　　　絞り　　加締め　   拡管

増肉　    フレア　  穴あけ　ﾛｰ付け　ﾎｰｽ加締
O-FLEX　TUBE
各種配管及びケーブルへの
熱害対策用断熱プロテクター

パイプ加工例



企　業　概　要

株式会社 KYOEI(福岡営業所)
＜事業内容＞
○自動車等金属プレス部品・樹脂成形部品用
検査治具・組立、矯正治具設計～製作

○治具改修・メンテナンス・修理業務
○デザイン・ワーキング・試作モデル加工

企 業 名 ：株式会社 KYOEI（キョーエイ)
Ｕ Ｒ Ｌ ：http://www.kyoeikgt.com
設立年月日 ：1962年12月1日
所 在 地 ：〒252-1125
（本 社） ：神奈川県綾瀬市吉岡東4-2-11

TEL 0467-76-1118
FAX  0467-76-1119
E-mail info@kyoeikgt.com

所 在 地 ：〒812-0016
（福岡営業所）：福岡県福岡市博多区博多駅南3-21-9 

TEL  092-431-3484
FAX  092-413-0444

資 本 金 ：6,000万円
年 商 ：3億円
従 業 員 ：29名（本社、営業所合わせて）
代 表 者 ：代表取締役 高崎 将二
主要取引先 ：ユニプレス㈱殿、ユニプレス九州㈱殿、

ナガタコーギョウ㈱
自動車関連の実績 ：■有(製品：自動車部品用検査治具、試作

用プレス金型、治具構造加工品等)

企業概要

経営理念

品質目標

改善目標

東日本、西日本、九州を企業間ネットワークで結び、常にお客様の要望にお応えし続けるパートナーとして、新しい価値を提案致します

保有設備一覧

『お客様の身になり、実となる製品を創造する』をスローガンに掲げ、

お客様のニーズを理解し、その信頼にお応えし続ける企業として

日々品質、生産技術の向上に努める

『長年にわたって培った製造技術』と『若い世代の新しい発送』を融合し、

お客様のニーズを理解し、最適で最良の製品の継続的納入を目標とする

・年間精度不良件数”ゼロ”を目標に社内製造工程及び調達部品に対し

チェックシートを用い、責任者立会いの下のチェックを実施、次工程への

情報伝達継続

・製造履歴を全てデータ化し、納入製品情報を100％管理実施

『職場環境と工程の見直し』、『ムリ、ムダの徹底排除』を継続的に

審議し実施する

特徴・強み(ｾｰﾙｽﾎﾟｲﾝﾄ)

神奈川本社

会社組織図

製造部工作機械課 （5名）

営業部 （5名）

製造部設計課 （6名）

経理部 （1名）

福岡営業所 （2名）

代
表
取
締
役

専
務
取
締
役

自社の技術内容（主要製品等）

高耐久スチール検査治具

重量はありますが、その分高耐久で剛性があるため、
組立治具兼用検査治具として有効です。
自動車関連ではステアリングメンバーや、フューエルフィラー、
ガソリンタンク周辺部品に使用されることが多く、
海外（特に北米、欧州）ではこのタイプが主流となっております。

スチール、樹脂複合検査治具

樹脂を複合して軽量化と精度保持を両立させた治具形態です。
改修や設計変更作業等の作業に関しても、
スチール等では日数、改造作業も困難ですが
樹脂を複合することにより、製造、改修日数の短縮、
低価格化が容易になります。

樹脂、木材複合組立、検査共用簡易治具

お客様の生産工場や受け入れ等に配慮し、最軽量、
精度保持を兼ね備えた治具形態です。何よりも軽量優先のお客様に
ご好評頂いております。木材をベース部分に使用しておりますが、
経年で±0.2mm程度の精度保持が可能です。
自動車関連では主にプレス単品評価用や小型部品評価用に
使われることが一般的です。

MCR-A5C 測定ルーム

事 業 内 容

・自動車部品用検査治具の設計製作

・工業模型、デザインモデル製作
・金属部品加工

・樹脂部品等試試作品設計製作、少量産対応

・三次元測定機を用いた計測サービス

・三次元データ変換サービス

・検査治具等に用いられる材料の調達支援
・検具・金型・産業機器・省力機器・電子機器の架台・ベース及び

関連部品加工

東日本、西日本、九州エリアを中小企業間で

ネットワーク化し、あらゆる地域で対応致します

企業の枠を越えた地域間連携で、

新たな価値を提案する

企業間ネットワーク【検具.net】

を構築致しました

機械名 メーカー 型式 スペック 最大ワークサイズ 台数

門型5軸加工機 オークマ MCR-A5C X4000-Y2000-Z800 1
門型マシニングセンター オークマ MCV-AⅡ X1800-Y1400-Z800 1
マシニングセンター OKK TRC-800 X1800-Y900-Z600 1
マシニングセンター OKK TRC-800W X1800-Y900-Z600 1

3D CAD/CAM CAM TOOL 4

3D CAD Rhinoceros 2

レイアウトマシン 東京貿易 16E 3

ベクトロン 東京貿易 VMC6666MPls 1

3次元測定機 Crysta-Plas M443 1

主要製品 月産生産能力

自動車部品等用検査治具 50～70基

自動車部品等用組立・矯正治具 ～20基

各種デザイン・ワーキングモデル お客様のご依頼数量にて

各種プラスチック、樹脂試作品加工 お客様のご依頼数量にて

製造部製造課 （8名）



その他設備あり

企　業　概　要

古賀金属工業株式会社(KMS)
<事業内容>
○金属プレス加工
○スポット溶接・組立、溶接
○金型設計・製作、金型メンテナンス
○設備製作・設置、プレス機械保全・点検

企 業 名 ：古賀金属工業株式会社

設立年月日 ：昭和34年9月（1959年9月）

所 在 地 ：〒834-0055

福岡県八女市鵜池字上柳418-1

TEL:0943-23-7112 / FAX:0943-23-7115

http://www.kkp.co.jp
資 本 金 ：3,600万

年 商 ：40億円（平成30年度）

従 業 員 ：170名

代 表 者 ：代表取締役社長 古賀 幸司

主要取引先 ：ユニプレス九州株式会社、タカタ株式会社、東プレ九州株式会社

自動車関連の実績 ：■有(製品：シートレールブラケット )

□過去に実績有(製品： )

□無

交通アクセス：八女インターより442号線で3分

企業概要

・九州プレストップの部品加工メーカーの地位を確立する

長期スローガン

社員一人一人が自分を見つめなおし、お客様、会社の

更なる発展のために繊維努力し、社会に貢献する

①３つの配り(気配り・目配り・心配り)

②品質保証信頼度の確立と顧客満足度向上を図るための

協業と連携強化

③基礎知識の応用と革新した技術の取組みで利益向上を図る

品質目標

・環境・省エネを考えた行動で地球と社会への貢献

・ISO9001 2015年版移行実施

現在の取組

自社の技術内容（主要製品等）

特徴・強み(ｾｰﾙｽﾎﾟｲﾝﾄ) 金属プレスの金型設計から製造、及びTPM体制を整えた組織でコストダウンを実現し、機械修理保全から設備製作と幅広い業務に対応出来るグローバルで創造的な企業です！

保有設備一覧

・MAKINO a81nx7面パレット仕様・自社製油圧プレス（外販）・組立マルチライン（自社製）

・400tリンクモーション・金型と製品レイアウト

・UL300tプレス

主要製品 月産生産能力

プレス加工 550万ストローク／1.5直

スポット溶接 490万ストローク／1.5直

金属プレス金型 12型／月(300t)

・弊社製造の各種製品

http://www.kkp.co.jp/


企　業　概　要

株式会社サンコー 福岡耳納工場

≪事業内容≫
○精密プレス金型設計製造及びプレス加工

○プラスチック金型設計製造及びプラスチック成形加工

○メカユニット設計開発、組立加工、治工具類製造

企 業 名 ：株式会社 サンコー
設立年月日 ：昭和38年9月
所 在 地 ：〒839-1202

福岡県久留米市田主丸町鷹取７２６－３
TEL 0943-74-7500
FAX  0943-74-7509
URL  http://www.sko.co.jp/

資 本 金 ：３７億７９１１万円
年 商 ：１１２億円（耳納工場：１６．６億円）
従 業 員 ：３４９名（国内：派遣除く 耳納工場単独：６１

名）
代 表 者 ：竹村 潔
主要取引先 ：㈱デンソー ㈱豊田自動織機 住友電装㈱

矢崎総業㈱ ジョイソンセイフティシステムズ㈱
アイシン・エィ・ダブリュ㈱ 大崎電気㈱ 他

自動車関連の実績 ：■有(製品：ｴｱﾊﾞｯｸﾞ､ｼｰﾄﾍﾞﾙﾄ､ﾒｰﾀｰ関連 )
□過去に実績有(製品： )
□無

交通アクセス：大分自動車道 朝倉ICよりR210方面へ約10分

企業概要

会社組織図

我々は「世界に誇れる技術を培いながら、社会の要請に応じた高品質
な製品やサービスを供給する事を通じて、顧客満足と共に常に成長を
続け社会に貢献すること

経営理念

量産準備と量産管理の強化で品質保証度を向上させる
１．品質ロスコストの削減

量産前に顧客要求事項を明確にして、初期品質の悪化と過剰品質

対応を防止する。

２．量産準備と量産管理の強化

前掛かりの量産準備で潜在的な問題点を早期に潰し込み品質保証

度を上げる。

３．協力会社の品質向上

品質目標

７つのムダ取りを全員参加で徹底実践し、「原価低減」「品質
向上」「安全管理の徹底」を実施し、魅力ある工場を実現する。

改善目標

自社の技術内容（主要製品等）

特徴・強み(ｾｰﾙｽﾎﾟｲﾝﾄ) トータルパッケージの『ものづくり』 構想から設計、信頼性試験、図面作成、金型製作、量産まで行い、モノづくりにおいてどのプロセスからでもお客様を支援致します。

保有設備一覧

４００トンＵＬプレス トランスファプレス ロボットライン

電動射出成形機

組立自動機は社内で内製

プレス金型、プラスチック成形金型の設計・製作から量産加工まで一貫して生産する事が可能です。

またプレスとプラスチックの複合加工、組立まで久留米の工場内で完結する事ができます。

『大ロット品から少量品までお気軽にご相談下さい！』
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社　　長

機械名 メーカー 型式 スペック 最大ワークサイズ 台数

順送プレス機 AIDA、ドビー UL、PMX 35ｔ～400ｔ 15

トランスファプレス AIDA 300ｔ 2
搬送ロボット付きプレス AIDA NC1 80ｔ×6連 1
搬送ロボット付きプレス AIDA NC1 110ｔ×10連 1

単発プレス機 AIDA、ドビー 20ｔ～60ｔ 8

抜き加工プレス AIDA NC1 80ｔ～200ｔ 5

電動式射出成形機 TOYO、FANUC 30ｔ～180ｔ 10
ﾊｲﾌﾞﾘｯﾄﾞ式射出成形機 ｓｏｄｉｃ 40ｔ 1

炭化水素洗浄装置 みくに工業 1
ｱﾙｶﾘｲｵﾝミス洗浄機 高橋金属 1
多軸タッパー 自社製 6
６軸ロボット溶接機 安川電機 1
スポット溶接機 中央製作所 2
マシニングセンタ 牧野フライス 1
ワイヤ放電加工機 三菱電機 FA20､OA20､FA30 3
非接触3次元測定器 OGP 400ZIP､300ZIP 2
３次元測定器 ミツトヨ CRYSTA-Apex S574 1
測定顕微鏡 ﾆｺﾝ､ｷｰｴﾝｽ 2



企 業 概 要

機械名 メーカー 型式 スペック 最大ワークサイズ 台数
1,000tプレス 1320×1200 1
900t油圧プレス 2600×2100 1
800tプレス 3000×2000 1
700tプレス 3800×1850 1
500tプレス 2500×1520 6
400tプレス 2300×1500 3
350tプレス 2800×1600 5
300tプレス 2150×1350 8
250tプレス 1520×1060 6
200tプレス 1450× 900 11
160tプレス(ﾜｲﾄﾞ) 2015× 760 3
150tプレス 1250× 680 14
110tプレス 1100× 680 15
100tプレス 1200× 600 5
80t～25t小型プレス 多数
アーク溶接ロボット 16
スポット溶接機 54
NCマシーン(工作機） 多数

昭和金属工業株式会社 福岡工場

〈自動車用内外装部品･プレス加工･溶接･Assy〉
〈金型試作･製作･メンテナンス〉

　企　業　名　：昭和金属工業㈱
　設立年月日　：昭和６０年　６月　１日
　所　在　地　：〒736-0034
　　　　　　　　広島県安芸郡海田町月見町 3-35
　　　　　　　　TEL　(082)822-4758
　　　　　　　　FAX　(082)822-3302
　資　本　金　：3,800万円
　年　　　商　：108億円
　従　業　員　：442人
　代　表　者　：代表取締役社長 藤村茂明
　主要取引先　：一次部品メーカー様
　自動車関連の実績　：□有(製品：　　　　　　　      )
                      □過去に実績有(製品：　　　 　 )
                    　□無
　交通アクセス：

企業概要

一、誠実を主として信用を重んじ堅実にして均衡のとれた
　　経営を行なう。
一、働くことの意義を体得し職場を自己完成の道場として
　　精力し自己の人格と能力を高める。
一、誠意の精神をもって技術の革新を図り品格のある商品を
　　開発生産して社会の負託の応える。

経営理念

1、品質を工程で作り込み、原価低減３５％を必達。
２、工程内不良を撲滅し、後工程流出不良１００％削減目標。
３、変更管理手順の見直しと確実な実施（責任者は随時巡視）。
４、是正・予防処置と真因追究の確実な実施（2日以内）。
５、異常処置手順の確実な実施（責任者は1日3回巡視）。
６、問題の見える化と共有化の確実な実施（毎日実施）。
７、日常管理の確実な実施（責任者は1日3回巡視）。
８、納期遵守の確実な実施（後工程クレーム２５％削減）。

品質目標

　

　　昭和金属工業は、最新のプレス機・溶接機・各種ロボット・
　工作機械で自動車用内外部品を主力に電気用機器・
　農業用機器に至る幅広い生産を行っているほか、
　金型の試作・設計・製作・メンテナンスも手掛けるなど、
　幅広い分野でモノづくりを支えています。
　　常にお客様第一をモットーにQ（品質）C（価格）D（納期）に
　優れた製品を提供する事が出来る、競争力ある部品会社
　として、地域の発展に貢献する企業を目指しています。

　
　
　

自社の技術内容（主要製品等）

特徴・強み(ｾｰﾙｽﾎﾟｲﾝﾄ) 大空に舞う若鷲の如く昭和金属工業は愛と真心をこめて優れた製品を作り、社会の発展に寄与します

保有設備一覧

会社組織図

社長

福岡工場
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企　業　概　要

タイメック株式会社
＜事業内容＞

○総合レーザ加工

○自動車部品及び試作製造

○各種産業機器及び部品製造

企 業 名 ：タイメック株式会社
Ｕ Ｒ Ｌ ：http:www.timec.co.jp
設立年月日 ：1975年6月
所 在 地 ：〒719-1164

岡山県総社市西郡197-1
TEL （0866）93-1678
FAX （0866）93-6993
Email chikura@timec.co.jp

資 本 金 ：3,000万円
年 商 ：約20億円
従 業 員 ：169名
代 表 者 ：代表取締役社長 田中健裕
主要取引先 ：三菱自動車工業㈱・ダイハツ工業㈱

ダイハツ九州㈱・㈱フタバ伊万里
ユニプレス九州㈱・トヨテツ福岡㈱
㈱トヨタ車体研究所・東プレ九州㈱
㈱昭芝製作所・ＣＫＫ㈱

自動車関連の実績 ：■有(製品：主に試作部品）
□過去に実績有(製品： )
□無

交通アクセス：久留米工場 JR久留米駅より車で5分

企業概要

情熱と信念を持って行動し、

社会の発展に貢献することにより

全社員を幸福にする！

経営理念

◆最短3日で、仮型製作物出しまで可能。

必要なものを必要なときに必要なだけ。徹底的に無駄を省き、

スピーディに高精度の製品を製造しています。

また、2009年2月には、ISO9001 品質マネジメントシステムの

認証を本社工場が取得。全工場で取得することを目標に、更なる

品質向上を目指しています。

品質目標

「5S」と「見える化」を徹底！試作品の設計や加工に留まらず、

最適な工法やプロダクトシステムの提案など、お客様のご要望に

多面的に応えています。

改善目標

自社の技術内容（主要製品等）

特徴・強み(ｾｰﾙｽﾎﾟｲﾝﾄ) 必要なものを必要なときに、コンビニ形の試作・開発板金部品製造工場

保有設備一覧

タイメック㈱ 久留米工場
〒830-0048
福岡県久留米市梅満町高海
1645-12
TEL:(0942)31-1311
FAX:(0942)33-5166

お問合せは、久留米工場まで

【Laser】
●光のエネルギーで様々なものをカット
レーザとは、ﾚｰｻﾞﾋﾞｰﾑを一点に集中させ、材料を

瞬時に熱し蒸発させて、切断するものです。
●3次元レーザによる高精度切断加工。
3次元5軸加工機を主に使用しており、平面・立体

を問わず複雑な形状を簡単に切断可能。品質はもち
ろんのこと、短納期・低コスト化に適しています。
また、平面での溶接が可能です。

【CAD】
●PCを使って部品形状をデータ化
当社では、最新の3次元CADを使用

しているため、図面無しでの製作
(ﾍﾟｰﾊﾟｰﾚｽ)にも対応。また、3次元
CADでは、複雑な形状まで完全データ
化することができ、設計どおりの形
状を速く正確に得ることができます。

●高速ﾏｼﾆﾝｸﾞｾﾝﾀｰにより金型加工
3次元CADデータ（形状データ)から、

CAMによりNCデータ（機械を動かすため
のプログラム）を作成。高速ﾏｼﾆﾝｸﾞセ
ンターを使用し、DNC(NCデータで直接)
金型や部品モデルを高速かつ高精度で
加工しています。

【Press ＆ Assembly ＆ Hand Work】
●プレス機に金型を取り付け鋼板を押して形成
金型が出来るとプレス工程に入ります。当社では

油圧プレスを主に使用しており、独自の特殊な加工
で難易度の高い形成が可能。生産台数の多いものか
ら少量の試作品まで、お客様の幅広いニーズにお応
えしております。

●Assy組付け
レーザでのカットが終わり単品加工が終了すると、

組付け工程に移ります。組付けに使用する冶具も当
社で設計・製作してスポット溶接機、CO2半自動溶接
機などを使用して組付けします。

●仕上げや改造など機械で出来ないことを手作業で

最先端機械を使った高度な加工技術だけが当社の

売りではありません。試作品製造という仕事柄、加

工の最終工程では、やはり人間の手による微妙な感

覚と技術も必要です。
いわば、職人的 ‘技’ も当社の大切な武器です。

※詳細はホームページにて

機械名 メーカー 型式 スペック 最大ワークサイズ 台数

三次元ﾚｰｻﾞ コマツNTC TLM-610-20/40F 2.0kw/4.0kw 1,900×3,100 8

二次元ﾚｰｻﾞ コマツNTC TLV-510 2.5kw/4.0kw 1,550×3,000 4
3次元CAD/CAM ﾀﾞｯｿｰｼｽﾃﾑ CATIA 3D 3
3次元CAD/CAM 日本ﾕﾆｼｽｴｸｾﾘｭｰｼｮﾝｽC゙ADMEISTER IGES/DXE/DWG 7
ﾌﾟﾚｽ成形ｼｭﾐﾚｰｼｮﾝｿﾌﾄ JSOL JSTAMP/NV 2
三次元測定機 FARO FAROARMPLATINUM 直径2,700 1
大型三次元座標測定機 ｶｰﾙツｱｲｽ CONTURA 1,200×2,400×1,000 1
五面加工門型ﾏｼﾆﾝｸﾞｾﾝﾀｰ新日本工機 RM-3NM 3,250×2,400×1,700 1
五面加工門型ﾏｼﾆﾝｸﾞｾﾝﾀｰオークマ MCR-A 3,000×1,500×1,500 1
ﾏｼﾆﾝｸﾞｾﾝﾀｰ オークマ MILLAC10502V 2,050×1,060×800 1
ﾏｼﾆﾝｸﾞｾﾝﾀｰ OKK VM900 2,060×940×820 1
ﾏｼﾆﾝｸﾞｾﾝﾀｰ オークマ MILLAC852V 2,050×850×750 1
油圧プレス 川崎油工 DPD-1200 1200ton 2,000×3,000 1
油圧プレス 三起精工 STR-3015 600ton 1,500×3,000 1
油圧プレス 川崎油工 DP1-500 500ton 1
油圧プレス アサイ産業 PRT200 200ton 1,200×1,800 1

会社組織図
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名

本社工場 64名

吉備工場 23名

久留米工場 42名

湘南・平塚工場 27名

埼玉営業所 4名

主要製品 月産生産能力

自動車部品試作 　お客様の望まれる

生産準備対応(緊急品） 数量を望まれる納期

検査冶具 までに製作致します。

冶工具

納入用パレット（試作・量産）



メーカー 台数

2

1

コマツ 1

アイダ 1

コマツ 1

アイダ 3

松下 3

1

企　業　概　要

順送200ｔワイドプレス

順送150ｔプレス

ダブルコートカチオン電着塗装ライン

静電吹付け塗装ブース

スポット溶接機

単発150ｔプレス

機械名

単発150ｔプレス

脱スケールライン

スペック最大ワークサイズ

600×600×2,500

T=0.3～4.5　幅＝～500

T=0.3～3.2　幅＝～300

35kVA

ダブルコートカチオン（20μm）

高村工業株式会社
【事業内容】

・自動車関連部品・ 電機/通信機器関連部品の製造

・ダブルコートカチオン電着塗装(黒色)
・シングルコートカチオン電着塗装(黒色)
・カラーコートカチオン電着塗装（本社工場のみ）

企 業 名 ：高村工業株式会社
設立年月日 ：1945年9月
所 在 地 ：【本社工場】

〒412-0048 静岡県御殿場市板妻21番地
TEL：0550-89-5611 FAX：0550-89-5731

【九州工場】
〒871-0923
福岡県築上郡上毛町下唐原1082-1
TEL：0979-72-4433 FAX：0979-72-2466            

資 本 金 ：1,000万円
年 商 ：42億円
従 業 員 ：220名
代 表 者 ：高村宣明
主要取引先 ：タカムラ総業株式会社、自動車関連1次メーカー
自動車関連 ：燃料系・足回り・高耐食性部品
交通アクセス：九州工場 国道10号線下野地交差点より車で1分

企業概要

会社組織図

顧客の信頼と満足が得られる製品を提供する

経営理念

・外部クレーム“ゼロ”の達成

・納期遅延“ゼロ”の達成

品質目標

品質マネジメントシステム及び、そのプロセスの有効性を
評価し継続的な改善を行い、品質・技術・管理を向上

改善目標

自社の技術内容（主要製品等）

特徴・強み(ｾｰﾙｽﾎﾟｲﾝﾄ) エッジ部の耐食性に優れた、世界に唯一のダブルコートカチオン電着があり、プレス～溶接～塗装の一貫生産が出来ます。

保有設備一覧

本社工場
・総務部
・業務部
・生産管理部
・製造部

小山工場
・製造部

九州工場
・業務部
・生産管理部
・製造部

社

長

九州工場
外観

ダブルコートカチオンは、通常のカチオンと比較してエッジ部、溶接部の

ダブルコートカチオン電着塗装の工程

ダブルコートカチオン膜厚断面写真

製 品
（一般鉄材 ）

塩水噴霧試験 1,000時間による比較

通常カチオン（30μm）

エッジ部に塗膜がのっている 一般面 22.3μm

エッジ部 10.0μm

ダブルコートカチオンと通常カチオンの

価格差はありません（当社比）。

【九州工場電着塗装ライン】

前処理工程 電着工程 焼付工程
第１電着 第２電着



　　　　　　　　　　　　　　　　　　 企　業　概　要　

企 業 名 ：株式会社高山プレス製作所

設立年月日 ：1961年(昭和36年)2月

所 在 地 ：〒811-3124 福岡県古賀市薬王寺字原口1736番地
TEL 092-946-3136 / FAX 092-946-3812
URL http://www.takayama-press.co.jp/
Email  info@takayama-press.co.jp

資 本 金 ：2000万円

年 商 ：12.2億円(2019年度)

従 業 員 ：60名

代 表 者 ：代表取締役社長 高山哲郎

ISO認証取得 ：ISO9001:2015 JMAQA-1471
ISO14001:2015 JMAQA-E606

主要顧客 ：㈱ホンダロック様、東洋電装㈱様、㈱ヴァレオ
ジャパン様、大分キヤノン㈱様、日立マクセル㈱様
ユニプレス九州㈱様、㈱正興電機製作所様
他約80社

所属団体 ：㈳日本金属プレス工業協会･福岡県金型研究会

アクセス ：福岡空港・博多駅より約40分
九州自動車道 古賀ICより5分
福岡都市高速 香椎東出口より20分

沿 革 1946年 福岡市博多区堅粕にて創業
正興商会の電機部品の生産開始

1961年 粕屋郡古賀町花見に移転・法人化
1969年 ホンダ関連の自動車部品生産開始
1970年 本格的順送金型の製作開始
1977年 現在地に工場全面移転

日産関連の自動車部品の生産開始
1981年 NC加工による金型の製作開始
1985年 CAD/CAMシステム導入
1989年 順送プレス専用工場を増設

高速精密プレスの導入
1995年 型内カシメ等の複合金型製作開始
2001年 CNCフリーモーションプレスの導入
2002年 JIS Q9001:2000認証取得
2005年 JIS Q14001:2004認証取得
2006年 戦略的基盤技術高度化支援事業認定

「金型の知能化による金属プレス加工の不良レス化」

【事業内容】

○精密プレス用金型、及び治工具の設計・製作
○精密プレス加工、順送複合加工、冷間鍛造加工
○二次加工（スポット溶接・カシメ等）
○自動機、省力機の設計・製作

企業概要

社 是「技術で創る 小さな部品 大きな未来」
私たちは常に変革への意欲を持ち、技術を高め、己を磨き、高品質な製
品･サービスの提供を通じて、豊かな未来の創造に貢献する

経営理念

組織体制

主要製品及び技術

御相談・御見積依頼
自動車電装用及び電機用の精密プレス部品について、試作から順送金型・複合金型の設計・製作、及びプレス加工・二次加工まで一貫生産で対応いたします。

精密プレス部品の御相談、御見積依頼は、営業管理部 野又直利 （nomata@takayama-press.co.jp）または沖西佳法 （okinishi@takayama-press.co.jp）までご連絡ください。

保有設備一覧

主要製品 月産生産能力

160t(ACｻｰﾎﾞ) 400kｼｮｯﾄ

110t 900kｼｮｯﾄ

80t(ACｻｰﾎﾞ) 1,280kｼｮｯﾄ

80t 540kｼｮｯﾄ

60t 3,200kｼｮｯﾄ

45t(ACｻｰﾎﾞ) 1,000kｼｮｯﾄ

45t 6,400kｼｮｯﾄ

順送金型(内製) 6台　※別途外製対応可

製品群

順送金型及び複合金型

機械名 メーカー 型式 スペック 台数

ACサーボプレス ｱｲﾀﾞｴﾝｼﾞﾆｱﾘﾝｸﾞ NS-2 160t 2

ACサーボプレス ｱｲﾀﾞｴﾝｼﾞﾆｱﾘﾝｸﾞ･ｺﾏﾂ産機 NS-1･HCP3000他 80t 3

ACサーボプレス ｺﾏﾂ産機 H1F 45t 2

順送プレス ｱｲﾀﾞｴﾝｼﾞﾆｱﾘﾝｸﾞ NC-2 110t 2

順送プレス ｱｲﾀﾞｴﾝｼﾞﾆｱﾘﾝｸﾞ NC-1 80t 1

順送プレス ｱｲﾀﾞｴﾝｼﾞﾆｱﾘﾝｸﾞ･LEM NC-1他 60t 6

順送プレス ｱｲﾀﾞｴﾝｼﾞﾆｱﾘﾝｸﾞ･LEM NC-1他 45t 10

順送プレス DOBBY 25t 3

ロボットライン ｱｲﾀﾞｴﾝｼﾞﾆｱﾘﾝｸﾞ NC-1 60t 4

単発プレス ｱｲﾀﾞｴﾝｼﾞﾆｱﾘﾝｸﾞ他 25-80t 14

エアプレス JAM 0.2-1t 8

トライ用プレス ｱｲﾀﾞｴﾝｼﾞﾆｱﾘﾝｸﾞ他 25-45t 3

スポット溶接機 中央製作所 35-50KVA 7

ｺﾝﾃﾞﾝｻ式抵抗溶接機 松下電器他 500W 4

CNC自動顕微鏡・測定顕微鏡 ニコン 2

CAD/CAM CAMTUS SPEEDY他 2D・3D 6

立型マシニングセンタ オークマ他 MX45VA他 2

ワイヤーカット放電加工機 西部電機 EWP-B3S3他 4

平面研削盤 岡本工作機械他 PSG63DX他 5

ｱｲﾀﾞｴﾝｼﾞﾆｱﾘﾝｸﾞ
NC2-110 ＡＣサーボプレス コマツHCP3000 型内接点カシメ複合加工マルチフォーミング

LEM3966W

社 長

営業管理部

総務経理Gr. 総務・経理・労務

営業Gr. 新規営業・購買業務

管理Gr. 受注・生産管理・納品業務

技 術 部
生産技術Gr. 工程設計・金型設計・生産技術

金型Gr. NC加工・金型組立・メンテナンス

製 造 部

製造1Gr. 二次加工（溶接・ｶｼﾒ・ﾊﾞﾚﾙ研磨）

製造2Gr. プレス加工（～45t）・マルチフォーミング

製造3Gr. プレス加工（～110t）・複合プレス加工

品質管理室 品質管理Gr. 品質管理・環境対応・検査業務

管理責任者

顧 問



企　業　概　要

＜事業内容＞
○鋲螺類、加工品、金属素材、電材品、化成品、産業用省力
機器、その他販売及びこれに付帯または関連する事業

企 業 名 ：株式会社テクノアソシエ

設立年月日 ：昭和21年8月1日(1946年)

福岡営業所 ：所在地：〒812-0011

福岡県福岡市博多区博多駅前1丁目4番1号

博多駅前第一生命ビルディング7F

TEL:092-518-1030 FAX:092-433-0015

Email：maruko@technoassocie.co.jp              

資 本 金 ：50億100万円

年 商 ：790億円（2019年度連結）

従 業 員 ：連結1,946名 単体816名（2020年3月）

代 表 者 ：森谷 守

主要取引先 ：住友電装㈱，住友理工㈱、㈱エクセディ

小島プレス工業㈱ ㈱ニフコ

自動車関連の実績：■有(製品：鍛造･圧造･切削･等)

企業概要

「心と心の絆」

独創的な提案をし続ける 創造の心

お客様のお役に立つ 奉仕の心

事業精神

自社の技術内容

★現地材料の導入御提案 ★徹底した材料品質管理体制 ★金型自社設計・製造 ★グローバル供給実績（中国・北米・日本）

保有設備一覧

☆お客様の海外調達(Out-IN)、現地調達（Out-Out)活動の

お役に立つべく、当社中国製造子会社製品、当社協力企業

製品を提案、供給する。

☆冷間・温間鍛造、又はその組み合わせによる工法の提案。

☆半完成品での供給、或いは旋盤加工・CNC精密切削加工を

施し、当社グループ生産会社で最終完成品を供給。

注力事業

日星金属制品（上海） 嘉善科友盛科技<AMM>

冷間・温間鍛造から切削・後加工まで中国のグループ会社で製造 中国での一貫生産にてコストダウン

流動解析・金型設計

冷間鍛造 温間鍛造品 製造 CNC精密切削加工品製造

製造ライン

<主要製造品目>
ブレーキピストン

A/T ﾄﾙｸｺﾝﾊﾞｰﾀ部品

M/T クラッチ部品

防振用金具

1000トン温間鍛造ライン CNC切削ライン CNC切削ライン

国内営業拠点 28ヶ所

海外営業・製造拠点計23ヶ所

自動車営業本部

製品本部

ｴﾚｸﾄﾛﾆｸｽ営業本部

エリア営業本部

貿易部

品質保証本部

物流部

社
長

取
締
役
会

株
主
総
会

会社組織図

特徴・強み(ｾｰﾙｽﾎﾟｲﾝﾄ)

日星金属制品（上海）有限公司
設立2006年6月 資本金2.4百万US$ テクノアソシエ100%
製造品目 ：自動車向冷間鍛造、温間鍛造部品、及び金型
品質システム：TS16949-2009
従業員数 ：155名

嘉善科友盛科技有限公司(AMM)
設立2008年1月 資本金10百万RMB テクノアソシエ80%
製造品目 ： 自動車向 切削加工部品
品質システム： TS16949-2009 ISO14001
従業員数 ： 250名

海外製造子会社

設備名 型式 仕様 台数

日星金属制品(上海）

温間鍛造用クランクプレス 1000tライン 2

温間鍛造用クランクプレス 630tライン 2

冷間鍛造用油圧プレス 1000t 2

冷間鍛造用ナックルプレス 800ｔ 1

冷間鍛造用ナックルプレス 630ｔ 6

冷間鍛造用プレス 各種 250t～500t 7

CNC旋盤 16

嘉善科友盛科技（AMM）

CNC旋盤 タキサワEX106 加工径φ350*300L 49

CNC旋盤 タキサワEX108 加工径φ400*480L 14

CNC旋盤 タキサワTT2100 加工径φ350*300L 1

CNC旋盤 タカマツX100 加工径φ400*480L 6

CNC自働旋盤 ｼﾁｽﾞﾝ/ﾐﾔﾉ/ﾂｶﾞﾐ φ3～φ42 13

マシニングセンタ ﾂｶﾞﾐ/ﾌﾞﾗｻﾞｰ BT30/BT50 8

高周波焼入れ機 10

研磨機 センタレス/円筒 9

プレス 160t 2



企　業　概　要

企 業 名 ：株式会社テクノステート

創業年月日 ：1923年5月（ブゼン工場：1995年3月）

所在地 本社：〒252-0822

神奈川県藤沢市葛原1716

TEL 0466-48-1111 FAX 0466-48-8626

ブゼン工場：〒828-0033
福岡県豊前市大字六郎135-2
TEL  0979-82-8777    FAX  0979-82-8885

資 本 金 ：3億5,000万円
年 商 ：60億円(2018年度)

従 業 員 ：199人（内：ブゼン工場 34人）
代 表 者 ：代表取締役社長 植原 正光
主要取引先 ：日産自動車㈱、三菱自動車工業㈱、いすゞ自動車㈱

ダイハツ工業㈱、ジヤトコ㈱、日立ｵｰﾄﾓﾃｨﾌﾞｼｽﾃﾑｽﾞ㈱

三菱重工ｴﾝｼﾞﾝ＆ﾀｰﾎﾞﾁｬｰｼﾞｬ㈱、ﾄｰﾖｰｴｲﾃｯｸ㈱

自動車関連の実績 ：■有(製品：ﾌﾞﾗｹｯﾄ、ﾒﾀﾙｼｰﾘﾝｸﾞ品)

□過去に実績有(製品： )
□無

企業概要

会社組織図

会社を取り巻く環境の変化に対応して、常に「次」の改革
改善を進め、進化することで会社の永続的発展を図り、

社会に貢献する。

経営理念

数百万個の大量生産に対応すべく、
不良品を「作らない」「作れない」「流さない」工場を目指す。
・不良品を作らないために作業標準の作りこみを日々行って
います。

・不良品が作れない金型・設備を設計・製作しています。

・不良品を作らない・作れない体制を確立し、

「お客様クレームゼロ」を目指します。

品質目標

ＱＤＣを中心とした改善アイテムを社員一丸となって発掘し、

実施していく事で、お客様満足度１００％を目指します。

改善目標

特徴・強み(ｾｰﾙｽﾎﾟｲﾝﾄ) 創業97年 自動車部品を主力とするプレス部品メーカーだからこそ持っているノウハウをお客様のメリットにつなげます！

保有設備一覧(ブゼン工場）

株式会社テクノステート

＜事業内容＞
○自動車用小物精密プレス部品の設計･製造
○小物プレス部品の試作

頂いた仕様を基に、作りやすい形状（加工工数削減）、軽量化などを織込んだ部品を提案します。

３Ｄ ＣＡＤによるモデル作成、ＣＡＥによる強度解析、振動実験評価も併せて行います。

普通鋼板、高張力鋼板、ステンレス鋼板以外に、炭素鋼、バネ鋼などの特殊鋼・銅やアルミニウムなどの非鉄の製造可能です。

接合加工はスポット･プロジェクション溶接、プレスカシメなど対応可能。精密絞り加工は当社得意分野です。

精密絞り部品 アルミニウム(プレスカシメ) TANK ASSY品PT系メタルシーリング部品(ﾌﾟﾗｸﾞ) アッセンブリ部品

CAEによる強度解析 アイダ NCS-200（t=4.5まで可） ３Ｄプリンター導入提案事例(歩留り改善 例)

この２点の穴位置は変更無し

・形状による過分な

スクラップが発生

・形状変更による

歩留まり向上

面に対し直角方向に曲げ

成形のため、成形は容易

だが、ブランクサイズは

大きくなった

効 果(指数）

スクラップ比率減少

→ 27.3％減少

設備名 メーカー 型式 スペック 最大ワークサイズ 台数
順送プレス機 アイダ PMX-400 ４００㌧ 1
順送プレス機 アイダ NCS-200 ２００㌧ 1
順送プレス機 アイダ NC1-150 １５０㌧ 1
順送プレス機 アイダ NC1-80 ８０㌧ 2
順送プレス機 アイダ NC1-45 ４５㌧ 2
順送プレス機 アイダ NC2-45 ４５㌧ 1
単発プレス機 アイダ NC2-80 ８０㌧ 1
単発プレス機 コマツ OBS45-3 ４５㌧ 1
NCﾚﾍﾞﾗﾌｨｰﾀﾞ オリイ LCC06PM2 板厚0.5～7.0mm 1
NCﾚﾍﾞﾗﾌｨｰﾀﾞ オリイ LCC04HF2 板厚0.3～4.5mm 1
NCﾚﾍﾞﾗﾌｨｰﾀﾞ オリイ LCC04HR 板厚0.5～6.0mm 1
NCﾚﾍﾞﾗﾌｨｰﾀﾞ オリイ LCC03KR2 板厚0.3～3.2mm 2
NCﾚﾍﾞﾗﾌｨｰﾀﾞ オリイ LCC02TE 板厚0.3～2.3mm 3
交流抵抗溶接機 ﾊﾟﾅｿﾆｯｸ YR-500CM2 70KVA 1
交流抵抗溶接機 ﾊﾟﾅｿﾆｯｸ YR-350CM2 35KVA 1
交流抵抗溶接機 ﾊﾟﾅｿﾆｯｸ YR-350SB2 35KVA 1
各種工作機械 金型ﾒﾝﾃﾅﾝｽ用 8

COO

取締役会

藤沢本社工場

ブゼン工場

工機･工務部

品質管理部

ｸﾞﾙｰﾌﾟCEO

経営会議

経営企画本部

営業本部

品質技術本部

生産本部

総務･経理部

経営企画部

営業部

購買部

物流部

技術部

主要製品 月産生産能力

PT系メタルシーリング部品 3,000,000個

各種ブラケット・クリップ 1,000,000個

アッセンブリ部品

ブゼン工場外観

交通アクセス

電車(JR)：日豊本線 宇島駅より車で10分

高速道路：豊前ＩＣより車で5分

自社の技術内容（主要製品等）



企　業　概　要

株式会社 中村プレス

<事業内容>
* 自動車関連部品 産業用金物

* 組立＆各種溶接 その他Assy部品

* プレス穴開、汎用曲加工、切断、タッピング等

企 業 名 ：株式会社 中村プレス

設立年月日 ：昭和63年4月7日

所 在 地 ：〒832-0054

福岡県柳川市有明町1037-2

TEL 0944-72-1667

FAX 0944-72-1686

資 本 金 ：1,000万円

年 商 ：6億円

従 業 員 ：40人

代 表 者 ：代表取締役社長 中村 修

主要取引先 ：ダイハツ九州㈱ ㈱フタバ九州 ㈱ユニテクノ

自動車関連の実績 ：■有(製品：プレス & 溶接Assy部品)

□過去に実績有(製品： )

□無

交通アクセス：みやま柳川インターより約18分

企業概要

① お客様第一に、社員の一致団結のもと高収益体質を構築し

事故・怪我0を維持します

② 組織の繁栄を継続的に維持することにより社会貢献します

経営理念

① お客様に感動を与え、称賛を頂く

② 製品供給の安定性、納期厳守

③ 多品種の部品の各々の品質ポイント、弊社の品質方針を

全従業員が常に理解するように勤めています

④ 常にPDCAを回し、QMSの改善を行う

品質目標

あいさつと5Sが品質を向上させるを理念に、常に工程の

再構築で原価低減を品質向上をめざしています。

改善目標

自社の技術内容（主要製品等）

特徴・強み(ｾｰﾙｽﾎﾟｲﾝﾄ) プレス製品からスポット溶接、アーク溶接、組立まで一貫した量産を得意とし、スポット的な生産にもフレキシブルに対応できます!

保有設備一覧

<プレス新工場>

<PMX-3000 PRGライン>

<ガンR/B SPOT溶接ライン> <マテハンR/B SPOT 2ライン><200T サーボ PRGライン> <Tig & MIG R/Bライン>

主要製品 月産生産能力

プレス部品全般 300t 55～60万ショット

SPOT PRJ溶接部品全般 形状によります

アーク溶接部品

組立部品

機械名 メーカー 型式 スペック 最大ワークサイズ 台数
300T PRG プレス AIDA PMX-3000 t4.5 W800まで 1
200T PRG プレス AIDA DSF-C1-2000 t3.2 W400まで 1
150T PRG プレス AIDA NC1-150 t3.2 W400まで 1
150T TND プレス 2
110T TND プレス 3
80T TND プレス 1
60T TND プレス 2
45T TND プレス 1
35T TND プレス 3
プレスブレーキ アマダ RG-100S 1
SPガンロボット 安川 NX100 可搬重量165kg 1
マテハンR/B 安川 NX100 可搬重量50kg 2
アーク溶接R/B パナ TAWERS 1
Tig溶接R/B パナ TL-1800G3 1
アーク溶接R/B 安川 4
スポット溶接機 中央 35KVA～110KVA 23
SDボルト溶接機 NSW 1
TIG・半自動溶接機 7

会社組織図

社長

工場長

顧問

製造部

製造1課

プレス

PRG

TND

製造2課

溶接

組立

Assy

品質

管理課

生産技術

設備製作

設備保全

金型保全

業務・経理

生産管理

工務・物流

管理部
品質

管理部



企　業　概　要

機械名 メーカー 型式 スペック 最大ワークサイズ 台数
<九州工場>

500t順送ﾌﾟﾚｽ KOMATSU L2M500-3BM ｽﾄﾛｰｸ 25～60/min 材料巾 50～800mm 1台

300t順送ﾌﾟﾚｽ AIDA PNX-L2-300 ｽﾄﾛｰｸ 25～60/min 材料巾 50～700mm 1台

250t順送ﾌﾟﾚｽ KOMATSU OBW250-2K2 ｽﾄﾛｰｸ 20～40/min 材料巾 100～600mm 1台

150t順送ﾌﾟﾚｽ ﾜｼﾉ PXL150 ｽﾄﾛｰｸ 40～80/min 材料巾 50～400mm 1台

250tﾄﾗﾝｽﾌｧｰﾌﾟﾚｽ KOMATSU OBW250-2 ｽﾄﾛｰｸ 20～40/min 1台

200t多軸ﾛﾎﾞｯﾄﾗｲﾝ KOMATSU OBW200-150 ｽﾄﾛｰｸ 25～50/min 5台

150t多軸ﾛﾎﾞｯﾄﾗｲﾝ KOMATSU OBW-150 ｽﾄﾛｰｸ 25～50/min 4台

CO2溶接ﾛﾎﾞｯﾄ 安川 EL350 II 多関節（20kg以下） ﾜｲﾔｰ　0.9mm 1機

CO2溶接ﾛﾎﾞｯﾄ 安川 EL350 II 多関節（20kg以下） ﾜｲﾔｰ　1.2mm 1機

ｽﾎﾟｯﾄ溶接ﾛﾎﾞｯﾄ 安川 EL350 II 多関節（20kg以下） 4機

抵抗溶接機 ﾁｭｰｵｰ ― 50～100kvA 17台

ｶｼﾒ機 ﾅｼｮﾅﾙ ― ｽﾌﾟﾘﾝｸﾞｶｼﾒ 1台

圧入機 自社製 ― 2ｽﾄﾛｰｸ/1ｼﾘﾝﾀﾞｰ 1台

TIG溶接機

ﾗｼﾞｱﾙ

平面研磨機

真円度測定器 ﾐﾂﾄﾖ

3次元測定器 ﾐﾂﾄﾖ

株式会社ニシキ金属 
<事業内容> 
自動車部品、農業機械部品、一般機械部
品の金型・治具製作からプレス加工、溶
接、組立 

 
 企 業 名 ：株式会社ニシキ金属 
 Ｕ Ｒ Ｌ ：http://www.nishiki-kinzoku.co.jp 
 設立年月日 ：1987年8月 
 
 本社所在地 ：〒701-0221 
        岡山県岡山市南区藤田693番地 
        TEL 086-296-6128 
        FAX 086-296-6138 
        E-mail info@nishiki-kinzoku.co.jp 
 
 九州工場  ：〒824-0022 
        福岡県行橋市稲童浜1333-35 
        TEL 0930-26-0222 
        FAX 0930-26-0223  
        E-mail k-soumu@nishiki-kinzoku.co.jp        
 
 資 本 金 ：2,000千万円 
 年   商 ：14億円 
 従 業 員 ：90名 （九州工場 40名） 
 代 表 者 ：藤原 好立 
 主要取引先 ：ダイハツ九州㈱、㈱アステア、ナガタコーギョウ㈱、 
          ㈱アルファメタル、㈱シンダイ、㈱コデラダイナックス 
 
 自動車関連の実績 ：■有(ｱﾝﾀﾞｰ･ｱｯﾊﾟｰ部品,ｽﾃｱﾘﾝｸﾞｺﾗﾑ他)                 
                      □過去に実績有(製品：        ) 
                     □無 
 
 交通アクセス：ＪＲ行橋駅より車で１５分 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

企業概要 

 
顧客･株主･仕入先･社員に常に信頼される企業となることを目指
し、進取の精神で特異性のある企業として地域に貢献すると共
に、仕事を通じて人間性を育成することで社員生活の向上を図

経営理念 

<品質方針> 
社会の秩序に従い、全社を挙げて品質の向上･安定を図り、顧客
に信頼と満足を与える 

<品質目標> 

客先流出不具合件数 △20％  

品質目標 

 
 ①３ムの排除によるコスト意識の徹底活動 
 ②５ｓ･５定の定着による見える化の推進 

改善目標 

 

 
 
 

 
 

 
 
 

        
                                                                  
                                                                

 
 

 
 

自社の技術内容（主要製品等） 

主要製品 月産生産能力

クランクアングルセンサー 38,000台

ＰＰメンバー構成部品 10,000台

エンジンカバー構成部品 5,000台

シートサブＡＳＳＹ 9,000台

アッパー構成ＢＫＴ 6,000台

フロント、リヤピラーＢＫＴ 8,000台

フィラパイプＢＫＴ 9,000台

ナットプレート 140,000ヶ

特徴・強み(ｾｰﾙｽﾎﾟｲﾝﾄ) 『型治具の設計･開発から参画することで、型治具の製作からプレス加工・溶接・組立・アッセンブリーまでの一貫生産、コスト競争力が強み』です 

保有設備一覧（2014年10月現在） 

会社組織図 

社長 取締役 
･常務 
･専務 

相談役 

経営企画室 

間接部門  
･総務部･営業部 
･管理部･品証部 

製造部門 
･本社生産部 
･九州生産部 

県南部加工組合(協) 

･生産技術 
･プレス課 
･溶接課 
･組立課 

写真 

製品紹介 

クランクセンサープレート 

写真 

ＲＥＩＮＦ ＦＬＯＯＲ ＳＴＥＰ ＡＳＳＹ 

写真 

ＢＲＫＴ－ＦＲ ＳＥＡＴ ＭＴＧ 

写真 写真 写真 写真 写真 

5００t順送プレス 多軸ロボットプレスライン スポット搬送ロボットライン 250t順送プレス ＣＯ２溶接ロボット 

１．自動車部品では薄板(0.6～3.2mm)を得意とし、一般材からハイテン材までのプレス加工・溶接・組立に経験があります。 
  （九州工場では t=6.0 60k級ﾊｲﾃﾝ材の抜き・曲げ・ｼｪｲﾋﾞﾝｸﾞ加工を生産しています） 
２．お客様の目線で設計・開発段階から協業させて頂き、加工性のＵＰ・工程削減・歩留り向上など ご提案することで、 
  コスト低減を図ります。 
３．型・治具製作から加工・溶接・組立まで一貫した物作りと、自働化による生産性向上を継続的に取り組みます。 



企 業 概 要

機械名 メーカー 型式 スペック 最大ワークサイズ 台数
200t順送プレス アイダ NC2-2000(1) X2420 Y680 板厚0.3～3.2材料幅50～500 1
150t順送プレス アイダ NC1-150(1) X1170 Y600 板厚0.3～3.2材料幅50～300 1
80t順送プレス アイダ NC1-80(2) X950  Y600 板厚0.3～3.2材料幅50～200 1
80t順送プレス アマダ TP-80 X1000 Y600 板厚0.3～3.2材料幅50～300 1
60t順送プレス アマダ TP-60 X800  Y530 板厚0.3～3.2材料幅50～200 1
45t順送プレス コマツ OBS45 X800  Y450 板厚0.3～1.6材料幅10～100 1
110t単発プレス アイダ NC1-110(2) X1180 Y680 ﾀﾞｲｸｯｼｮﾝ付き 1
60t単発プレス コマツ OBS60 X900  Y550 1
45t単発プレス コマツ OBS45 X800  Y450 ﾀﾞｲｸｯｼｮﾝ付き 2
35t単発プレス コマツ OBS35 X700  Y400 ﾀﾞｲｸｯｼｮﾝ付き 6
射出成形機 三菱 MS 75t～150t 射出容量　106～286cm 4
スポット溶接機 ﾅｽﾄｰｱ SLP 35～75KVA 8
MCﾍﾞﾝﾀﾞｰ 三桜工業 最大径φ12 5

3次元ﾚｰｻﾞ加工機(5軸） コマツNTC TLM-408C20F X2500 Y1300 Z600 軟材12mm以下 SUS 4mm以下 1

NCフライス盤 マキノ AVNC X700  Y400  Z400 3
ワイヤ放電加工機 マキノ SP64 X650  Y400  Z320 3
NC放電加工機 三菱 M55-C6 X400  Y350  Z250 2
3D CAD ｿﾘｯﾄﾞﾜｰｸｽ 2008年版 1

直方精機株式会社
　　＜事業内容＞
　　　○金型設計製作
　　　○プレス加工
　　　○3次元レーザー加工
　　　○組立加工（溶接・ﾊﾟｲﾌﾟ曲げ）
　　　○プラスチック製品

　企　業　名　：直方精機株式会社(自動車部門）
　設立年月日　：昭和42年
　所　在　地　：〒822-0033
                福岡県直方市上新入1830－8
　　　　　　　　TEL　0949-24-2900
　　　　　　　　FAX  0949-24-2902
　資　本　金　：3000万
　年　　　商　：3億
　従　業　員　：36名
　代　表　者　：代表取締役会長　藤永敦彦
　主要取引先　：三桜工業㈱、㈱ユニテクノ、ミツミ電機㈱
　　　　　　　　日立化成ｵｰﾄﾓｰﾃｨﾌﾞﾌﾟﾛﾀﾞｸﾂ㈱、安川電機㈱
　自動車関連の実績　：■有(製品：ﾌﾟﾚｽ部品・3次元ﾚｰｻﾞｰ加工品)
 
　交通アクセス：八幡インターより直方駅方面へ車で15分

　

企業概要

会社組織図

　　お客様に感謝し、お客様に誠実に接しお客様満足度100％を
　　目指し従業員一丸となって常に技術の向上に挑戦し、地域や
　　社会の発展に貢献します。

経営理念

　『お客様の信頼と満足が得られるように,品質最優先で行動します』

　　1.お客様の要求の変化に合わせて、品質、納期、コストの
　　　継続的改善に努めます。
  　2.品質目標を設定し、その目標達成に努めます。
 　 3.品質保証のしくみを継続的に改善します。

4 法令、規制要求事項を厳守します。

品質目標

　　　３Ｓ活動とムダ排除を徹底し、品質、納期、コストを
　　　繰返し追求、改善し、お客様満足度100％を目指します。

改善目標

　
　
　

自社の技術内容（主要製品等）

特徴・強み(ｾｰﾙｽﾎﾟｲﾝﾄ) 　銅材圧入の複合プレス加工ができる金型設計・生産・品質保証まで対応できる一貫した体制を追及しています.

保有設備一覧

代表取締役会長

代表取締役社長

工場長

総務部
・総務
・経理
（2名）

品質保証部
（兼任4名）

金型部門
・設計
・製作

　　   ・生産技術
（4名）

プレス部門
・製造
・保全
・工務
（19名）

組立部門
・製造
・保全
（11名）

ISO9001:2000 (JIS Q 9001:2000) 認証取得

別工程を同時に加工ができないだろうか？

曲
げ
1
工
程

主要製品 月産生産能力

順送金型製作 2型

プレス製品 250万個

スポット溶接製品 100万個

プラスチック製品 150万個

溶接加工

複合ﾌﾟﾚｽ加工化！　発想力＋技術力

　ﾌﾟﾚｽ加工品と
　銅箔ｼｰﾄ切断加工品
　ﾌﾟﾚｽ部品200点数分の
　銅箔切断寸法があった

　銅箔切断後の在庫品管理
　ムダなｺｽﾄ費用が発生

　ﾌﾟﾚｽ加工品と
　銅箔ｼｰﾄを
　溶接をしていた

 銅溶接を銅圧入に
 加工方法を変更
　
 70%のｺｽﾄ費用
 削減に成功

曲
げ
２
工
程

曲
げ
３
工
程

曲
げ
４
工
程

曲
げ
５
工
程

５型を１型にできないだろうか？

　曲げ金型５個必要
　人員５名必要
　金型段変が５回必要
　ﾌﾟﾚｽ機も５台必要
　金型置場も5型分必要

同時ﾌﾟﾚｽ加工化！　発想力＋技術力

金型個数 1型
人員１名
段変１回　１人
ﾌﾟﾚｽ機　１台
金型置場　１型分
合理化に成功

金型ﾌﾟﾚｰﾄに5工程をまとめて 1つの金型で
同時に加工できるように改善して見よう

生産技術と人材力
社長　→　工場長　→　部門長による方針目標管理の実践活動

マネジメントレビュー記録帳票により四半期1回分析状況報告

年度計画；部門別実施計画書　１/月進捗状況報告会議

A;生産方式　B;品質管理　C;組織風土作り　D;利益管理

マネジメントの力

オペレーターの力

標準作業厳守に品質目標の実践活動

作業要領 品質ﾁｪｯｸｼｰﾄ兼作業日

日常からの作業改善案が提案出来る（月１報告会議）
区分；ﾚｲｱｳﾄ、作業、品質、設備、物流、安全、情報



企　業　概　要

機械名 メーカー 型式 スペック 最大ワークサイズ 台数
プログマックスプレス アイダ PMX-L2-12000 PRG 1200ｔ（行橋工場） 3,500*1600*820(mm) 1
プログマックスプレス アイダ PMX-L2-6000 PRG 600ｔ（行橋工場） 2,450*1,400*750(mm) 1
プログマックスプレス アイダ PMX-L2-4000 PRG 400ｔ（行橋工場） 2,450*1,250*640(mm) 1

クランクプレス アイダ NC2-400W PRG 400ｔ（行橋工場） 2,400*1,400*600(mm) 2
クランクプレス アイダ NC2-2500W PRG 250ｔ（行橋工場） 2,400*1,400*600(mm) 3
多軸ロボット 安川電機 UP50 （行橋工場） - 12

CNC三次元測定器 ミツトヨ rystr-Apex PRG 250ｔ（行橋工場） 1,600*900(mm) 1
クランクプレス アイダ NC2-250 PRG 250ｔ（豊津工場） 2,700*760*450(mm) 1

各種プレス - 300tプレス等 300t～45t（豊津工場） - 19
NCTパンチングプレス アマダ EM3510ZRt等 25t（豊津工場） 3150*1,500*3.2(mm) 3

ブレーキプレス アマダ HDS8025等 80t（豊津工場） L=3000(mm) 5
交流スポット溶接機 松下 YR500CM2等 （豊津工場） - 14
他スポット溶接機 中央製作所 CS5-4500S （豊津工場） - 3

プログマックスプレス アイダ PMX-300 PRG 300ｔ（中間工場） 1
各種プレス - 250tプレス等 250t～60t（中間工場） - 9

ファイバレーザ加工機 三菱電機 ML3015eX-F80 出力8kw（中間工場） 3150*1,500*16(mm) 1
アーク溶接ロボット 安川電機 MA1400等 - - 8
S型スポット溶接機 中央製作所 S2-6-354等 - - 4

企 業 名 ：㈱深江工作所

設立年月日 ：昭和36年5月

所 在 地 ：〒807-0831

福岡県北九州市八幡西区則松五丁目3番9号

TEL 093-691-1731

FAX 093-691-0212

URL  https://www.fukae-mfg.com/

資 本 金 ： 48,000,000円

年 商 ： 5,800,000,000円（2020年度）

従 業 員 ： 312 名（全体）

代 表 者 ： 深江浩司

主要取引先 ： 安川電機㈱、ユニプレス九州㈱、積水ハウス

自動車関連の実績 ：■有(製品：コンソール金属部品、

エアバック金属部品）

□過去に実績有(製品： )

□無

交通アクセス：

豊津工場 ： 福岡県京都郡みやこ町徳永1781

行橋工場 ： 福岡県行橋市大字稲童豊後塚605番1

中間工場 ： 福岡県中間市上底井野五楽団地

水巻工場 ： 福岡県遠賀郡水巻町吉田南3丁目4-1

企業概要

会社組織図

経営理念

品質目標

改善目標

自社の技術内容（主要製品等）

主要製品 月産生産能力

順送プレス加工品 1200～40t /50台

スポット溶接ASSY品 30台～

板金加工品 -

社内用金型製作 -

省力設備（社内生産用） -

各種溶接品（YAG,TIG) -

レーザ加工機 2台

3次元測定器等 3台

特徴・強み(ｾｰﾙｽﾎﾟｲﾝﾄ) 順送プレス加工等の加工をはじめ、金属プレス金型の設計～製造販売まで行っています。最近では、超高張力鋼板の加工にも取り組んでいます。

自動化、効率化の中で磨かれた「生産技術」で、

コストパフォーマンスの高いアセンブリー製品を提供。

金型製作も70年の経験と最新鋭設備でサポート。

一人一人が「ルールどおりの仕事」をし、お客様に満足いただける製

品を提供する。お客様満足度の向上を第一の目標に設定し、

ISO9000シリーズにのっとった品質保証や研究開発など、信頼性の高

い生産システムを確立し、高品質の製品を短納期で安定供給できる

体制を確立します。

【日就月将】の社是の基、技術、品質向上に邁進し多様な分野で、品質

要求にお応えできる商品を提供し、お客様、地域、社会に貢献する。

5S活動、ISO9000並びに14000ｼﾘｰｽﾞに沿ってお客様に安定した

品質を納期通りに提供し、お客様満足度100%を達成します。

株式会社深江工作所

<事業内容>

・自動車・産業機器・モーターコアー等各種プレス部品

加工及びアッセンブリー組立て

・金属成形品の各種精密金型設計製作及びメンテナンス

複雑形状製品において金型設計段

階から流動解析を行い試打ちトライ

の削減、プレス成型時の問題個所を

発見して金型の完成度を高めます。

経験と実績を基に設計から制作ま

で一貫生産。3次元CAD・CAMシス

テムによる金型製作。有能な人材

と最新設備で、お客様へ高品質短

納期の金型をご提供します。

多品種生産に対応し、自動車関連部品

から家電製品まで多様な分野へ供給し

ています。高張力鋼板等のスーパーハ

イテン材の多様化に対応した金型開発

設計製作及びプレス成型を得意として

お客様のニーズにお応えします。

保有設備一覧（プレス事業部）※一部抜粋

プレス金型製作
一貫生産体制 多種多様な製品



企　業　概　要

企 業 名 ：株式会社 富士プレス
事 業 所 ：北九州製作所
設立年月日 ：1993年5月
所 在 地 ：〒801－0811

北九州市八幡西区洞北町4番10号
TEL 093－603－5126
FAX 093－692－0025
Email  y-akamatsu@fuji-press.co.jp              

資 本 金 ：5,200万円
年 商 ：848,100万円
従 業 員 ：331名(北九州は63名）
代 表 者 ：代表取締役社長 髙羽 直樹
主要取引先 ：㈱デンソー・㈱JCS・マレリ㈱
自動車関連の実績：■有(製品：熱交換機・オーディオBK )

□過去に実績有(製品： )
□無

交通アクセス：JR黒崎駅から10分

㈱富士プレス 北九州製作所
＜事業内容＞
○金属プレス金型の製作
○プレス加工及び組付け
○表面処理（塗装・メッキ）加工

企業概要

・人間性の豊かさの涵養と人の和をもって企業の発展と社会への
貢献を図る。

・お客様から取引の申し込みが来る企業を目指します。

経営理念

・ISO9001の活用を全員で推進し、不良低減をはかる
目標＝流出不良、工程内不良(対前年比３０％減）

・活動内容
１、工程内検査を品管主動で実施。
２、KMK活動で手順の遵守を定着化。
３、金型の改善を計画的に実施。

品質目標

小ロット生産の推進を段取り改善で対応し、QCDの達成と
顧客満足度１００％を目指します。

改善目標

自社の技術内容（主要製品等）

特徴・強み(ｾｰﾙｽﾎﾟｲﾝﾄ) ①どこにも出来ない技術を開発し製品化します。②開発段階から参入して安い物づくりをサポートします。

保有設備一覧

主要製品 月産生産能力

熱交換機部品 2,000,000個

オーディオBRKT 40,000個

マフラー部品 190,000個

インパネ部品 170,000個

その他一般部品 200,000個

機械名 メーカー 型式 スペック 最大ワークサイズ 台数

順送300トン アイダ NS2-3000 サーボ RF 5.0x800 1

順送200トン アイダ PMX-L2-2000 RF 3.2x300 5

順送150トン アマダ TPL150SH RF 3.2x400 1

順送110トン アマダ TP110C RF 3.2x400 1

順送60トン アマダ TO60C RF 3.2x300 1

順送35トン ワシノ PUX35-KRE RF 2.0x100 1

タンデム80x5連 アマダ TP80 多軸タップ同期 1

単発プレス80トン アマダ TP80 2

単発プレス60トン アマダ TP60C 1

単発プレス45トン アマダ TP45 5

真空洗浄装置 アクアテック M-121685 1

タップマシン ブラザー BT2・BT61 M2.3～M12 4

スポット溶接機 木村電溶 SW型 40KVA 9

カシメ機 吉川 US－36 軟鋼0.5～6Ф 4

三次元測定器 ミツトヨ CRT－A710 1

工具顕微鏡 ミツトヨ MF 1

形状測定器 ミツトヨ CV－3100 1

金型保全設備 10

製品の概要と生産品の紹介

コンデンサー 油圧ソレノイド

ﾏﾌﾗｰ ・ ｲﾝﾊﾟﾈ ・ ｵｰﾃﾞｲｵﾌﾞﾗｹｯﾄ

生産設備

200トンＰＭＸ タンデム 80t×５連 脱指設備

300トンサーボ

三次元測定器

会社組織図

社

長

取
締
役

北
九
州
製
作
所

製造工場（３１名）

生産管理室（１４名）

品質管理室（８名）

営業企画室（２名）

常
務
執
行
役
員

本
部
長

※本社組織は除く

（本社生産品）

ヒーターコア

（2名）

工機工場（６名）



企　業　概　要

企 業 名 ：松本工業株式会社
設立年月日 ：昭和41年11月
所 在 地 ：〒828-0022

福岡県豊前市宇島76-22
TEL 0979-82-1171
FAX 0979-82-1521

資 本 金 ：4,800万円（グループ総額3億800万円）
年 商 ：122億円(2018年度）
従 業 員 ：380人（2019年4月）
代 表 者 ：松本 茂樹
生 産 拠 点 ：豊前工場 群馬工場
主要取引先 ：日本発条㈱ 錦陵工業㈱ ㈱三五

ｶﾙｿﾆｯｸｶﾝｾｲ㈱ 旭化成住工㈱
㈱タチエス (敬称略）

自動車関連の実績 ：■有（シートフレーム、H/Rなど）
交通アクセス：日豊本線宇島駅より徒歩15分

企業概要

会社組織

経営理念

継続的品質改善を持って品質不良、未納ゼロで

100％お客様が満足出来る製品を納める。

品質目標

自社の技術内容（主要製品等）

特徴・強み(ｾｰﾙｽﾎﾟｲﾝﾄ) 弊社は、2008年度元気なモノ作り中小企業300社に選ばれました。製品初期設計段階から品質コスト軸でのVE提案ができます。また製造設備に関しては自社にて内製しているため、安価で迅速な対応ができます。

保有設備一覧

＜事業内容＞
○自動車部品製造事業（ｼｰﾄ関連部品、ﾄﾞｱﾋﾞｰﾑ、ﾏﾌﾗｰ等）
○化成・縫製品製造事業（一体発泡成形ﾍｯﾄﾞﾚｽﾄ等）
○自社製品の開発、設計製作、販売（避難設備、制震ﾌﾚｰﾑ等）

顧客満足 我々が生産する製品及び提供するサービスを使用してくれるすべてのお客様のニーズに
対応し、品質の継続的改善を行い、常に原価低減の努力をし、お客様の注文に対し、迅

速かつ正確に応え、お客様から満足していただかなければならない。

社員満足 共に働くすべての社員一人ひとりが、松本工業グループの社員として夢と誇りを持
ち、待遇は公正かつ適切で、能力ある人には、昇進の機会が平等に与えられ、働く環

境は整理、整頓、しつけが徹底されており、安全でなければならない。

社会貢献
我々が生活し、働いている地域社会、更には社会全体に対して、市民として、適正な
税金を負担し、社会の発展に関する活動に参画し、環境と資源保護に努めなければな

らない。

利益追求 社員の生活向上と社会貢献の為に、事業を健全に存続し、利益を生まなければならな
い。その為には、創造性を発揮し、新しい考えに挑戦し、設備を更新整備し、新製品

を市場に出し、また、逆境の時に備えて、蓄積をしなければならない。 

関連子会社

改善目標

チャレンジ！

オンリー１

2005年 他のどの会社とも比較されない

オンリーワン企業を目指し、総力をあげて

活動を開始しました。



　　　1965年　株式会社三井三池製作所と三井金属鉱業株式会社が出資し、
　　　　　　　東洋精密プレス工業株式会社（資本金3,000万円）を設立。
　　　　　　　工場を神奈川県座間市に建設。
　　　　　　　我国で最初のファインブランキングプレス機械の販売及び
　　　　　　　金型の製作・販売、翌年ＦＢ部品の製作・販売も開始。
　　　1971年　400トン・ファインブランキングプレス機を初め、250トン・
　　　　　　　ファインブランキングプレス機の増設を行う。
　　　1989年　グループ会社サンモールド社を九州に設立、ＦＢ金型及び
　　　　　　　ＦＢプレス打抜き事業を開始。（ｸﾞﾙｰﾌﾟ内の生産能力拡大）
　　　1995年　神奈川県座間市より神奈川県伊勢原工業団地へ移転。
　　　2001年　650トン・ファインブランキングプレス機を導入。
　　　　　　　工場拡張の為、第二工場を伊勢原工業団地内に取得。
　　　2003年　ＩＳＯ9001認証取得
　　　2005年　株式会社サンモールドと統合し、社内カンパニー東洋精密
　　　　　　　プレス工業社として株式会社三井三池製作所と合併。
　　　　　　　中国プロジェクト室を設立。
　　　2006年　三井東洋（珠海）精密工業有限公司操業開始。（中国広東省）
　　　2009年　株式会社三井三池製作所精密機器事業本部に改称。
　　　2015年　ISO14001認証取得

プレスライン 　　放電加工機 　　　三次元測定機

　　　画像寸法測定機

（特徴）
　　　　１. 一般的打抜きプレス加工に対し、平滑なせん断面と直角度に優れた高精度の製品になります。
　　　　２. 面取り、座グリ、ボス出し、曲げ、潰し等の加工が金型のみで可能です。
　　　　３．プレス加工後のバリ取り・研磨・熱処理・表面処理・機械加工等の後加工も弊社にて承ります。

（製品）
　　　　フランジ 　　　　ラチェット 　　　　　ギヤ 　　　ロッド 　　　　 検査

生産部

九州工場

業務課

営業部

品質保証部

技術センター

株式会社三井三池製作所

精密機器事業本部
〈事業内容〉

自動車、農業機械、一般産業機器向けのファインブランキング成

形部品及びファインブランキング用金型の製造販売

設立年月日 ：昭和34年10月28日
企 業 名 ：(株)三井三池製作所 精密機器事業本部
資 本 金 ： 10億円
年 商 ：279億円 （事業部門：22.7億円）
従 業 員 ：474名
代 表 者 ：中村 元彦（事業本部長：柿野 光吉）
事 業 所
（神奈川事業所） ：〒259-1146

神奈川県伊勢原市鈴川49
TEL    0463-92-7611
FAX    0463-92-7618
Email toyofb@toyofb.co.jp  

（九州工場） ：〒836-0061
福岡県大牟田市新港町6-17
※有明海沿岸道・三池港I.C下車5分
TEL    0944-55-3515
FAX    0944-54-4570

主要取引先 ：㈱デンソー、マルヤス工業㈱、大塚工機㈱、
三井金属アクト㈱、㈱クボタ他

企業概要

会社組織図

沿革

当社の主要製品・技術内容

保有設備一覧

特徴・強み(ｾｰﾙｽﾎﾟｲﾝﾄ) 1965年 我国で最初にファインブランキングプレス機械及び金型の製造販売を開始、以後自動車部品などの分野で豊富な加工実績をもつ。

本部長

主要製品 月産生産能力

ﾌｧｲﾝﾌﾞﾗﾝｷﾝｸﾞ部品 1,000万個

累計金型数 3千型

機械名 メーカー 型式 スペック 最大ワークサイズ 台数

(伊勢原）

精密プレス ﾋﾄﾞﾚﾙ 油圧 100t 5
精密プレス ﾋﾄﾞﾚﾙ  〃 200t 2
精密プレス 森鉄工  〃 250t 2
精密プレス ﾋﾄﾞﾚﾙ  〃 250t 1
精密プレス 森鉄工  〃 320t 2
精密プレス 森鉄工  〃 400t 1
精密プレス 森鉄工  〃 650t 4
バリ取ブラシ機 電友社 6
ロータリー研削盤 市川製作所 4
両面研削盤 富士産機 1
脱脂洗浄機 日伸精機 1
(九州）
精密プレス ﾋﾄﾞﾚﾙ  〃 200t 2
精密プレス 森鉄工  〃 320t 1
精密プレス 森鉄工  〃 650t 1
バリ取ブラシ機 電友社 2
バレル機 新東ﾌﾞﾚｰﾀ 1
ロータリー研削盤 市川製作所 2
脱脂洗浄機 日伸精機 1

2020年11月1日現在



企　業　概　要

株式会社メイホー
＜事業内容＞
●樹脂成形金型、プレス金型、液状シリコーンゴム成形金型、

ICモールド金型、ブロー成形金型
●樹脂成形、アッシィ
●小型射出成形機、自動化機器

企 業 名 ：株式会社 メイホー

Ｕ Ｒ Ｌ ：http://www.meiho-j.co.jp

設立年月日 ：1977年1月

所 在 地 ：〒822-0001

福岡県直方市感田811-1

TEL 0949-26-0006

FAX 0949-26-3800

E-mail eigyou_web@meiho-j.co.jp

資 本 金 ： 100百万円

年 商 ：2,464百万円

従 業 員 ：180名

代 表 者 ：代表取締役社長 永松克彦

主要取引先 ：電子部品メーカー、自動車部品メーカー

自動車関連の実績 ：■有（製品：樹脂成形品、金型、成形機）

□過去に実績有（製品： ）

□無

交通アクセス：九州自動車道 八幡インターより10分

企業概要

会社組織図

社業を通じ、明るく豊かな人格と家庭を、地域社会を、日本の
国を作り、世界平和に貢献する。

経営理念

株式会社メイホーは品質・価格・納期全ての面で顧客との信頼
関係を保ち、ニーズを的確に捉えた対応を行い、 付加価値の
高い製品を顧客に提供すると共に、企業としての社会的責任を
果たします。

品質目標

2S1Yをベースに日々改善活動を行い、条件管理や傾向管理にて、
コストを掛けずにいかにして100%良品を造り込むかを追求して
います。

改善目標

自社の技術内容（主要製品等）

特徴・強み(ｾｰﾙｽﾎﾟｲﾝﾄ) 長年培ってきた精密金型の設計製作ノウハウと成形技術に加え、最新鋭の加工設備で高精度な金型、成形品をご提供します。

保有設備一覧

金型製造部

成形品製造部

経営管理部

取
締
役
会

営業部

技術スタッフ： 26名
製造スタッフ：110名
営業スタッフ： 10名

本社・直方第2工場 直方第3工場

※技能士37名
（特級技能士2名）

精密金型の設計製作をコア技術に、自動車部品
や電子部品向け精密小物樹脂成形品の量産ま
で一貫して行っています。
新規製品の開発、量産立上げにおいて、期間短
縮や管理コストの低減、品質向上など、お客様の
競争力向上に貢献します。

精密金型金型設計製作 精密成形品

樹脂金型は熱硬化性、熱可塑性ともに対応可能です。

社
長

成形加工

機械名 メーカー 型式 スペック 最大ワークサイズ 台数

射出成形機 日精、ソディック、社内製作 NEX30、TR40EH2、Micro2　他 1t～210ton 50

LIM成形機 日精 TNX75R5VLM、TNX100R5VLM　他 75t～110t 5

プレス機 JAM、アイダ BSTA-25VL　他 5t～35ton 11

ﾄﾗﾝｽﾌｧｰﾓｰﾙﾄﾞﾌﾟﾚｽ機 住重、藤和精機 SY-120M(V)　他 4t～255ton 3

マシニングセンター マキノ、安田、大阪機工 V56、V33、YBM640V、VM7Ⅲ　他 X1250×Y635×Z850 18

NC旋盤 森精機、オークマ NL2000、NL2500Y　他 Φ300×600L 9

NC放電加工機 マキノ、三菱、ソディック  EDGE3　他 650×450×350Ｈ 13

NCワイヤーカット放電加工機 マキノ、三菱、ソディック  W32FB　他 500×300 7

NCフライス マキノ、大隈、 静岡 AN-SRN20　他 750×450×400Ｈ 21

治具研削盤 三井精機、和井田 3GB　他 450×280×450Ｈ 3

平面研削盤 ナガセ、三井ハイテック、長島精工 SGC840α、NAS630-CNC2　他 X1200×Y460×Z450 29

プロファイル研削盤 和井田  PGX-2000S Φ140×500(20倍) 1

ガンドリル ハイタック、ミロク機械  TGS-1000SC-TSS　他 Φ30×1000L 3

CAD/CAM/CAEシステム Unigraphics、CE、MoldFlow SolidWorks、Moldflow　他 2D、3D 30

CNC画像測定システム ニコン

X線検査装置 島津製作所

面粗度計 ミツトヨ

万能投影機 ニコン

万能工具顕微鏡 トプコン

３次元測定器 ミツトヨ

専
務

現場改善

高度なモノ作りを目指して、福岡県自動
車産業アドバイザーから指導を受け、
現場改善にも積極的に取組んでいます。

主要製品 月産生産能力

射出成形品 1,800万個／月

射出成形金型 10型／月

プレス金型 10型／月

液状シリコーンゴム成形金型 5型／月

ICモールド金型 10型／月

ブロー成形金型 10型／月

小型射出成形機 1台／月

自動機 1台／月



企　業　概　要

森尾プレス工業株式会社

＜事業内容＞
○プレス金型設計・製作

○金属プレス加工・溶接組立て
○３Ｄスキャニングサービス

企 業 名 ：森尾プレス工業株式会社
設立年月日 ：1949年
所 在 地 ：〒812-0897

福岡県福岡市博多区半道橋1-14-16
TEL 092-411-3171
FAX  092-461-0722

URL  http://www.morio-p.co.jp/              
資 本 金 ：1,000万円

年 商 ：20億円
従 業 員 ：100名
代 表 者 ：代表取締役社長 森尾 正仁

主要取引先 ：葵機械工業(株)、ユニプレス九州（株）
自動車関連の実績 ：■有(製品： )

□過去に実績有(製品： )
□無

交通アクセス：博多駅から車で10分。

企業概要

会社組織図

私たちは、お客様にご満足いただける製品を常に提供致します。

経営理念

"顧客満足の向上"を目指して品質マネジメントシステムの継続
的改善に努める。

・ISOの取組み

・品質保証のための取組み例
-ポカヨケ
-冶具
-検具 等

品質目標

当社を取巻く環境（社会・顧客要求）の変化に対応致します。

改善目標

自社の技術内容（主要製品等）

特徴・強み(ｾｰﾙｽﾎﾟｲﾝﾄ) 昭和16年の創業から70余年、九州における自動車産業の創成期から自動車部品の製造および金型生産にいち早く取り組み、長年築き上げてきた品質と技術

保有設備一覧

＜サーボプレス機＞ ＜CO2溶接機＞

＜自動化設備＞

Ｒ＆Ｄの取組み

熱可塑性炭素繊維複合材の加工技術確立の取組み

・H24年度『ものづくり中小企業・小規模事業者

試作開発支援事業』

・H26年度『ふくおかIST FS事業』

・H25年度『中小企業・小規模事業者ものづくり・商業・

サービス革新事業』

機械名 メーカー 型式 スペック 最大ワークサイズ 台数
タンデムプレス機 80㌧～250㌧ 10
プログレプレス機 110㌧～300㌧ 7
ロボットプレス機 200㌧ 4
トランスファープレス機 200㌧～300㌧ 3
ラインペーサープレス機 80㌧、110㌧ 9
CO2ロボット溶接機

スポット溶接機
タップ機 3
カシメ機 1
マシニングセンター 牧野 1700 x 1200 1
マシニングセンター 牧野 1050 x 600 1
マシニングセンター 森精機 800 x 510 1
倣いフライス 牧野 850 x 500 1
ワイヤーカット加工機 西部電機 750 x 500 1
ワイヤーカット加工機 西部電機 500 x 350 1
2次元レーザー加工機 アマダ 1270 x 1270 2
2D CAD/CAM CAMTUS 3
3D CAD/CAM CAMTUS 2

3315K～110K

主要製品 月産生産能力

BRACKET 160,000個

2018年9月現在
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企　業　概　要

株式会社メタリックスジャパン
〈事業内容〉 機械名 メーカー 型式 最大ワークサイズ 台数

鋼板　　材料のせん断（スリット・レベラー）～成形（ベンダー・フォーミング） ハンドソーマシン アマダ HA250 　　250mm　　　□250mm
　　　　　～溶接まで CNC旋盤 オ-クマ LB-12 　　200mm＊150mm 1
プレス＋溶接　工程設定～金型手配～試作～量産（金型補修メンテ可能） CNC旋盤 オ-クマ LB-9 　　150mm*130ｍｍ 1
機械加工　　切削・研磨 マシニングセンタ 池貝鉄工 TV-4 テーブル420＊700　BT40　　　500mm＊350ｍ 1
　　　　　設備整備～工程設定・治具設計・製作～試作～立上～量産 複合加工機 オ-クマ LB15ⅡMW C軸割出M軸・W軸    200mm*150mm 1

アンギュラ研削盤 日平 ＣＧＫ-Ａ40/ 　　50mm＊L400mm　研磨巾150ｍｍ 1
生産フライス盤 日立精機 2MP-H W300mm*L800mm 1
500ｔ順送プレス 小松 ｔ3.2mm*750mm　　ｔ0.8mm＊1000mm 1

　企　業　名　：　株式会社メタリックスジャパン 200ｔ順送プレス 小松 ｔ3.2mm*300mm　　ｔ0.8mm＊400mm 1
  創　業　年　：　1971年 150ｔ順送プレス アマダ ｔ2.3mm*400mm　　ｔ3.2mm＊300mm 1
　所　在　地　：　本社 150ｔ順送プレス アマダ ｔ2.3mm*400mm　　ｔ3.2mm＊300mm 1

　　〒812-0013 ３ＤＣＡＤ ソリッドワークス 1
　　福岡市博多区博多駅東2－2－2（博多東ハニービル5F) 三次元測定器 ミツトヨ M554 1
　　TEL（092）415－3151　FAX（092）472－5997 形状測定器 ミツトヨ CV-2000M4 1
中津工場 粗さ測定器 ミツトヨ SJ-402 1
   〒871-0162
   　大分県中津市大字永添2250番地

　　TEL(0979)22-1830　FAX（0979）25－2824
　資　本　金　：　9,900万円
　年　　　商　：  　20億円
　従業員数　：　　99名
　代　表　者　：　高橋　重廣
　主要取引先：　プレス部門
　　　　　　　　　　　　　ユニプレス九州㈱

　機械加工部門
　　　　㈱日立製作所オートモティブシステムグループ
　　　　㈱ユニシア九州

　交通アクセス　　中津工場　
国道10号線椎田バイバスより大分方面に
車で20分

段取・調整　　外段取化・調整ロスの取り組み

標準３票を用い
動作ロスの改善・
標準化の継続

温度管理された専用検査室にて
三次元測定器・形状測定器・粗さ測定器
にて精密測定に対応

加工事例　　ボールネジナット
　　少量多品種の複雑形状・精密寸法公差

製品93種類　最小公差30μ

最小ロット10個・最大ロット120個

3ラインＮＣ旋盤6台マシニング８台

生産能力/月4,000個　生産体制2交替

特徴・強み（セールスポイント） 機械加工の立上げの技術力

企業概要

会社組織図

社
長

本
社

中
津
工
場

生産技術・保全6名

製　造　　　　74名

品証　　　4名

総務経理・システム4名

総務経理・営業11名

お客様の二－ズにお応えできる技術の向上を図り、社会
に貢献し、維持向上を図る教育により、地域・従業員の
発展に貢献します。

経営理念

お客様の要求に適合する製品を提供することによって顧客
満足度を向上させ企業の永続的な発展と社会的責任を果たす。
活動内容
品質をつくる条件管理をつねに見直し標準化におりこみ、チェックポ
イントを視えるようにし、変化点でも不良をつくらないラインを目指
す。
条件管理ができているか、標準作業が守られているか、品証による
パトロールで監査を行い維持向上を図る

品質目標

２S+1Yの維持向上を基本として作業観察を行い日々
標準作業の改善、段取りの外段取り化・調整のロス
削減に挑戦し、多技能工化を図り、また水すましの
運用により、量産・少量多品種・受注の振れ等の市場
環境に対応したQCDの構築を目指す

保有設備一覧

改善目標

自社の技術内容（主製品等）

プレス

３DCAD図面受領～工程設定・金型レイアウト～金型手配
　　～試作～量産　　60日で対応可能

順送プレス＋自動箱詰装置で
　　省人化のコスト対応

生産能力　500t順送プレス
　　　　　　　　　　　　　　１直125,000ショット
　　　　　　200ｔ順送プレス　150ｔ順送プレス
　　　　　　　　　　　　　　１直200,000ショット

主要製品の加工実績
　材質：薄板鋼板（酸洗・冷延・表面処理）　板厚　　～6.00mm
　加工精度　公差±0.1mm

機械加工

設備の整備・設備精度確認・レイアウト・工程設定から治具設計製作・組
付
プログラム設計・精度出し・工程能力調査・改善

　　自社技術員で全て対応可能

設備据付・治具設計・製作からあくだし～量産
　　　　　　　　　　　60日で対応可能

要求タクトに応じた工程設定で対応します。

立上

改善

段取台車

受治具改良圧痕対策

ロボットライン

測定

ISO9001:2000/JIS Q9001:2000
　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　認証取得



企　業　概　要

� 

八幡金属株式会社  
＜事業内容＞ 

 ○自動車部品のプレス加工 

 ○プレス金型設計・製作 

 ○半導体部品製造 

 ○精密板金/精密機械加工 

 ○メッキ加工 

 
 企 業 名 ：八幡金属株式会社  
 設立年月日 ：www.yawata-metal.co.jp 
 所 在 地 ：〒614-8103 
        京都府八幡市川口堀ノ内88番地 
        TEL 075-981-3651 
        FAX 075-983-1533 
                Email                  
 資 本 金 ：5,380万円 
 年   商 ：40億 
 従 業 員 ：200名 
 代 表 者 ：代表取締役 河木 徳夫 
 主要取引先 ：タカタ㈱、シロキ工業㈱、三洋電機㈱、京
セラ㈱、アイシン九州㈱、富双シート㈱、松本工業㈱、㈱シ
ンダイ、㈱九州イマセン、㈱リバース  
 自動車関連の実績 ：■有(製品：ﾄﾞｱ部品、ｼｰﾄ部品、REG
部品、金型等) 
                      □過去に実績有(製品：     ) 
                     □無 
 交通アクセス：北九州都市高速若戸大橋出口より若戸大橋
経由して495号線で15分 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

企業概要 

会社組織図 

・技術と能力を高め創造の進歩をいつも目指し、成し得た結果

で社会に貢献する。 
・社員全員が社会の一員であることを意識し、会社資源を有効
に企業活動を行いその成果を明るい未来に繋げる。 

経営理念 

 

先取り品質を目指し、お客様に安心と満足を提供できる会社にな

る。 
 

（１）『品質は工程で作り込む』の徹底 

（２）発生対策よりも予防対策。 

（３）お客様に安心を提供できる生産システムづくり。 

品質目標 

 

 <ＩＳＯ９００１取得>（グループ工場すべて） 

 Ｐ・Ｄ・Ｃ・Ａを循環させＳ・Ｑ・Ｃ・Ｄの改善を行い続け 

改善目標 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

        
                                                                  
                                                                

 
 

 
 

自社の技術内容（主要製品等）【北九州・若松工場】 

特徴・強み(ｾｰﾙｽﾎﾟｲﾝﾄ) ２０１１年５月より九州のＴｉｒｅ２メーカーでは数少ない大型プレス（１２００ｔ順送プレス）を導入。今後は、１２００ｔクラスのプレス製品及びＳＵＢ ＡＳＳＹ製品の製造にも力を入れます。 

保有設備一覧【北九州・若松工場】 

①金型の設計・製作（注１）から②プ
レス加工、③ＳＵＢ ＡＳＳＹ、④メッキ
処理（注２）まで内製可能なためコス
ト削減が可能。 
 
（注１）、八幡金属㈱国分工場で生産 
（注２）、八幡金属㈱長崎工場で生産 

① ② ③ 

④ 
完成品 

主要製品 月産生産能力

1200ｔ順送プレス 360,000

600ｔ順送プレス 495,000

300ｔ順送プレス 483,000

150ｔ順送プレス 532,000

溶接ロボット（ＣＯ２）/台 40,000～60,000

スポット溶接機/台 80,000～85,000

機械名 メーカー 型式 スペック 最大ワークサイズ 台数

1200ｔ順送プレス アイダ PMX-L2-12000 1200トン 1

600ｔ 順送プレス アイダ PMX-6000 600トン 1

300ｔ 順送プレス アイダ PMX-3000 300トン 1

150ｔ 順送プレス アイダ NC1-1500(1)E 150トン 1

200ｔ 単発プレス アイダ NC1-2000(1)E 200トン 1

150ｔ 単発プレス アマダ TP-150EX 150トン 1

110ｔ 単発プレス アマダ TP-110EX 110トン 1

110ｔ 単発プレス アマダ TP-110EX 110トン 1

80ｔ  単発プレス アイダ C1-800（2）-B 80トン 1

80ｔ  単発プレス アイダ NC1-800（2)-B 80トン 1

60ｔ  単発プレス アイダ NC1-600(2)B 60トン 1

60ｔ  単発プレス アマダ TP-60EX 60トン 1

150ｔ 単発プレス アマダ TP-150EX 150トン 1

80ｔ  単発プレス アマダ TP-80C-X2 80トン 1

溶接用ロボット 安川電気 MOTOMAN MA1440、他 9

溶接用ロボット ナストーア SP-75A 9

スポット溶接機 ㈱丸進 3

三次元測定機 ㈱東京精密 DURAMAX 5/5/5 1



企 業 概 要

株式会社　ロジコム
＜業務内容＞
○納入代行・倉庫・輸送

○製造・流通加工

○物流コンサルティング

○国際物流
○システム開発

　企　業　名　：株式会社ロジコム
　Ｕ　Ｒ　Ｌ　：http://www.logicom.co.jp/
　設立年月日　：昭和34年6月1日
　所　在　地　：〒732-0044
　　　　　　　　広島県広島市東区矢賀新町5-7-4(本社 総務)
　　　　　　　　TEL　(082)284-7000
　　　　　　　　FAX  (082)284-7700
　　　　　　　　E-mail
　　　　　　　　〒732-0044
　　　　　　　　　　　　広島県安芸郡海田町月見町9-8(工場)
　　　　　　　　　　　　TEL  (082)822-1815
　　　　　　　　　　　　FAX  (082)822-6877
　　　　　　　　　　　　E-mail
  資　本　金　：24,540万円
　年　　　商　：153億円(2010年3月期)
　従　業　員　：510名うち工場26名
　代　表　者　：代表取締役　大上正治
　主要取引先　：㈱ﾋﾛﾃｯｸ、横浜ﾃｸﾉ機工㈱、呉鉄工㈱
　自動車関連の実績　：■有(　製品：ﾏﾌﾗｰﾊﾝｶﾞｰ、）
　　　　　　　　　　　　（　自動車用シート部品 )
                      □過去に実績有(製品：　　　　　　　 )
                    　□無
　交通アクセス：ＪＲ海田駅下車、ﾀｸｼｰにて呉方面１０分
　　　　　　　　国道３１号線海田自衛隊前より５分

企業概要

＜事業＞自動車をはじめとする部品業界にもっと深くより広く関わり、
　　　　新しい価値や未来を発見し、創造していく企業とする。
＜人＞社員一人ひとりをより大切な企業とする。
＜風土＞健康で若々しく躍動し、明るく自由な提案が出来る企業とする。

経営理念

＊満足の行く製品を作り顧客の信頼に答える。

1－1品質の向上、社内ルールの厳守
⇒異常処置ルールの指導、教育
⇒作業手順の指導、教育

品質目標

生産性を高める為、現状に満足せず日々の改善活動の実践
及び実行を遂行。

改善目標

　
　
　

自社の技術内容（主要製品等）

特徴・強み(ｾｰﾙｽﾎﾟｲﾝﾄ) 丸棒加工は、当工場にお任せ下さい。　生産から輸送（納品）まで一括請負が可能で、費用削減効果が期待できます。

保有設備一覧

会社組織図



企　業　概　要

企 業 名 ：聖徳ゼロテック株式会社

設立年月日 ：1975年5月

所 在 地 ：〒840-0036 佐賀市西与賀町高太郎172

TEL 0952-29-6828

FAX 0952-29-6827

URL  http://www.shotoku-net.com

資 本 金 ： 3,000万円

年 商 ：38,000万円

従 業 員 ：32名

代 表 者 ：古賀 忠輔

主要取引先 ：イーグル工業様、寺崎電気産業様、

戸上電機製作所様、パナソニック様、

佐賀鉄工所様、三菱電機様、日産自動車様

自動車関連の実績 ：■有(製品：試作・開発)

交通アクセス：JR佐賀駅より車で10分

佐賀空港より車で15分

長崎自動車道佐賀大和IC車で20分

企業概要

我社は、金型を原点とした、もの造りを基本におき、

お客様へ何を提供できるか、常に改善、創造を成し、

明るい社風、社員幸福度No1を目指し地域社会へ貢献していく。

経営理念

・社外不適合「0」を目指す

・リードタイムの短縮 金型1ヶ月構想

品質目標

・IT活用で取得したデータによる損益分岐分析

・提案書活動により原価低減

改善目標

自社の技術内容（主要製品等）

特徴・強み(ｾｰﾙｽﾎﾟｲﾝﾄ) 開発・試作の段階から、金型設計・製作・検査・プレス生産まで社内で一気通貫体制で対応出来ます！

保有設備一覧

機械名 メーカー 型式 スペック 最大ﾜｰｸｻｲｽﾞ 台数
高精度マシニングセンタ MAKINO V33i 30,000回転 650×450 1

高速マシニングセンタ MAKINO V55 900×500 1

高速マシニングセンタ OKK VM43-R 630×430×460 1

ワイヤー放電加工機 MAKINO UP32j　W53FB　W53K 550×370 3

ワイヤー放電加工機 西部電機 MM75A　M50A 750×500×310 2

形彫放電加工機 MAKINO EDGE3 500×350×350 1

精密NC研削盤 AMADA MEISTER-V3 350×150×100 1

平面研削盤 長島 NP415-F　他 400×150 2

平面研削盤 KURODA GS-65PFⅡ 600×300 4

精密成形プレス AIDA UL4000 400t 1000×2000 1

サーボプレス・各種 AIDA NC2-2000 200t、110t、60t 5

パワープレス 各種 ｺﾏﾂ・ｱﾏﾀﾞ 60t、35t、25t 5

高精度・高速プレス ISIS U40L MAX700spm 700×400 1

炭化水素真空洗浄機 ｼﾞｬﾊﾟﾝ F VONOVO M1 真空洗浄 400×300 1

3D CAD/CAM C&Gｼｽﾃﾑｽﾞ EXCESS-HYBRID 3

測定機各種 各種 Nicon/Mitsutoyo 三次元、ｺﾝﾄﾚｰｻ、投影機 5

協働ロボット OMRON TM 1

会社組織図

営業技術部 金型製造部門 プレス部門

総務・経理

代表取締役

古賀忠輔

生産技術

事業内容

・ハイブリッド金型開発

・プレス順送金型

・電気ロボット技術

・プレス生産加工

・各種試作

・精密部品加工

『ハイブリッド金型』とは

以下の問題を解決出来ます

・高価な材料で歩留まり改善が必要

・極薄板材で順送やトランスファーにて量産出来ない

・PR動画を用意してます。 Youtubeへどうぞ⇒

聖徳ゼロテックは「こんな会社」です

・社内一貫体制で設計から製造、試作、検査までスピード処理を行います

・立上げまでの仮生産や試作開発も一緒になって取り組みます

金型＋ロボットSIUL4000 ハイブリッド金型



八雲製作所は、メーカー課題を解決する
サプライヤーです。
私たちは、メーカーと共に
社会に対して可能な限りの解を導き出し、
技術力でモノづくりを提案しつづけます 。

金型設計から金型製作、その金型を使用しプレス加工、ASSY溶接
まで一貫生産を行います。

マシニングセンタを使い、検査治具、ASSY治具の生産も行っています。

企　業　概　要

株式会社 八雲製作所

＜事業内容＞

〇事業① assy加工

〇事業② プレス加工

○事業③ マシニング切削加工

企 業 名 ：株式会社 八雲製作所

設立年月日 ：昭和24年9月

所 在 地 ：〒842-0015

佐賀県神埼市神埼町尾崎200

TEL 0952-52-1255

FAX 0952-52-1257

URL  http://www.ygms.co.jp

資 本 金 ：1000万円

年 商 ：11.2億円

従 業 員 ：96名
代 表 者 ：久保 靖典

主要取引先 ：マルヤス工業㈱、㈱啓愛社、合志技研
自動車関連の実績 ：■有(製品： ブラケット関連 )

□過去に実績有(製品： )

□無
交通アクセス：

企業概要

会社組織図

経営理念

全部門、全従業員参加で「全数保障体制」を確立し、品質の造りこ

みを行います。

企業理念を基本にして品質方針を周知徹底し、「顧客満足」及び

「ものづくり」の向上に、全員参加で取り組み社会に必要とされる

企業を目指します。

品質目標

これまでに培った技術と新しいアイデアで、求められる答えを

導き出します。私たちの出した「答え」が世界を、そして、地

改善目標

自社の技術内容（主要製品等）

特徴・強み(ｾｰﾙｽﾎﾟｲﾝﾄ) お客様の製品図を基に金型設計、製作、プレス加工、ASSY溶接まで一貫生産が行えます。

保有設備一覧

機械名 メーカー 型式 スペック 最大ワークサイズ 台数
500Tプレス コマツ H2F500B　他 500T 2450*1250　DH700 2
300Tプレス コマツ E2W300　他 300T 2100*1000 DH600 4
200Tプレス コマツ L2G200 200T 2000*1200 DH600 1
150Ｔプレス AIDA NC1-150　他 150T 1250*760 DH420 3
110Ｔプレス AIDA NC1-110　他 110T 1100*700 DH330 5
60Ｔプレス コマツ OBS-60 60T 900*550 DH285 2
45Ｔプレス コマツ OBS-45 45T 800*450 DH300 4
マシニングセンタ OKK HMC400　他 主軸テーパーNO40 560*560*690 7
ワイヤーカット ソディックAQ750L　他 1050*750*400 2
ウォータージェットスギノ 1500*1000 1
ロボット溶接機 安川電機 K10S　他 3
スポット溶接機 中央製作所 35～50Ｋ 多数

主要製品 月産生産能力

防振系　マウントカップ 12000個

防振系　上下カップ 130000個

バイク　フレーム 5500セット

バイク　プレート 4000個

他

トヨタ系 防振マウント ホンダ系 プレート 八雲設備コマツ500tサーボプレス



企　業　概　要

機械名 メーカー 型式 スペック 最大ワークサイズ 台数
2D CAD ＣＥ製 Excess-V4 1
2D CAD ＣＥ製 Excess-Evo 3
2D CAD ＣＥ製 NeoSolid 4
3D CAD Solid Works Solid Work 2008 2
3D CAM ＣＥ製 NeoSolid 1
ﾏｼﾆﾝｸﾞｾﾝﾀｰ 日立精工製 48VNⅡ型 X750 Y400 1
ﾏｼﾆﾝｸﾞｾﾝﾀｰ ソディック製 超精密ﾘﾆｱﾏｼﾆﾝｸﾞ　MC180L X150 Y150 1
ワイヤー放電加工機牧野 UPH-1 X100 Y100 Z30 1
蛍光X線分析装置 SII製 SEAC-100A 1
プレス機械 アマダ製 ３００トンプレス（超高剛性冷間鍛造） 1
プレス機械 アマダ製 ３００トンプレス（WクランクＣ製） 1
プレス機械 アイダ製 １６０トンプレス（WクランクＣ製） 1
プレス機械 アイダ製 １５０トンプレス 1
プレス機械 アマダ製 １５０トンプレス　TP-150 1
ワイヤー放電加工機 ソディック製 AP200 X230 Y190 Z60 1
ワイヤー放電加工機 ソディック製 AP450 X430 Y265 Z70 1

成形機・・・合計２５台 松阪工場のみ

プレス機・・・合計７０台保有

ストローク：１３０　ダイハイト：４００　回転：４５－８８
ストローク：２２５　ダイハイト：４３０　回転：２５－４５

元素記号＃１７～＃９９検知可能

ストローク：１７０　ダイハイト：４５０　回転：３０－５０
ストローク：１７０　ダイハイト：４５０　回転：３５－７０
ストローク：１３０　ダイハイト：４００　回転：４０－８８

新生電子株式会社
＜事業内容＞
○SMT基板実装
○ファインメカ組立
○回路開発・基板設計
○精密金型・プレス加工・成形加工
（プレス・成形金型設計・製作）

　企　業　名　：新生電子株式会社
　設立年月日　：昭和６１年１０月
　所　在　地　：〒６５０－０２１４　兵庫県神戸市中央区
　(グループ本社)　　東川崎町１丁目１番３号
　　　　　　　　TEL　０７８－３６６－０８００
　　　　　　　　FAX　０７８－３６６－０７７０
                URL http://www.shinsei-denshi.co.jp
　資　本　金　：８５００万円
　年　　　商　：２００億（連結）
　従　業　員　：２８００名（グループ合計）
　代　表　者　：山下　重憲
　主要取引先　：三菱電機様、サンケン電気様等
　自動車関連の実績　：■有(製品：CDチェンジゃー、ナビ用機構
　　　　       　　　　　　部品加工及び組立）
                      □過去に実績有(製品：　　　　　　　 )
                    　□無
　交通アクセス：松阪工場：近鉄伊勢中川駅から車で１０分

企業概要

会社組織図（松阪工場）

新生電子グループは「仕事の中で自分を磨き、仕事を通じて社
会に貢献しよう。」という経営理念の基に社員が一丸となって
取り組んでおります。

経営理念

品質方針：「QMSの基本に戻る」
期間活動方針：「効果の確認と周知徹底」
品質目標：①重大クレーム０
　　　　　②クレーム件数　月３件以下
方針展開活動：1/2活動に折込６Sは継続とする

品質目標

　1/2活動内容の推進と効果の確認
（目標管理設定項目の実施とフォロー）

改善目標

　
　
　

自社の技術内容（主要製品等）

主要製品 月産生産能力

順送金型 ３００万程度６面

キセノンランプ保護ケース ５００K
車載用コネクター（インサート成形） ２００K～３００K

特徴・強み(ｾｰﾙｽﾎﾟｲﾝﾄ) 創業以来培ったSMTをベースにプレス、成形、回路開発、ファインメカASSYまでグループの総力を結集し複合企業としてお客様の事業拡大に貢献致します

保有設備一覧

松阪工場外観

自社製プレス～成形～検査～カットまでの一貫自動ライン
にてコストダウンを実現

佐世保工場完成予想図

設計スタッフ：１０名
技術スタッフ：２１名
品質スタッフ：２１名

上記は松阪工場の人員
となります（部門全スタッ
フとなります）

スケルトンレイアウト　使用材料ＡＬ：ｔ＝０．６
従来：プレス機を十数台並べて加工→ＴＲと３００ｔの２台で量産に成功

  　【新生電子Ｇのお客様への貢献】
①安定生産と納期厳守によりお客様の
生  産ラインの安定を図ります。
②高品質を第一としてお客様の高品質
生産に寄与致します。
③生産の革新・向上に努めお客様のコ
ストトレンドに対応致します。
④技術開発＆金型開発面においてお客
様と共同歩調をとります。
⑤提案型の企業として改善意識を持っ
てお客様の商品開発に貢献致します。
⑥ＥＭＳで培った多彩な技でもってお客
様の事業拡大に貢献致します。



企 業 概 要

湯川王冠　株式会社

＜事業内容＞

○スピニング加工

○プレス・板金加工

○高精度レーザー加工
○製缶

　企　業　名　：湯川王冠株式会社
　設立年月日　：昭和２６年４月
　所　在　地　：〒859-3223
　　　　　　　　長崎県佐世保市広田４－２－９
　　　　　　　　TEL　0956-38-4325
　　　　　　　　FAX　0956-38-4326
　資　本　金　：1,000万円
　年　　　商　：４億円
　従　業　員　：３０名
　代　表　者　：湯川栄一郎
　主要取引先　：安川電機、アルバック、佐世保重工業
　自動車関連の実績　：□有(製品：　　　　　　　　　       )
                      □過去に実績有(製品：　　　　　　　 )
                    　☑無
　交通アクセス：大塔インターより１０分

企業概要

会社組織図

常にお客様の気持ちになり、お客様の期待とニーズにこたえま
す。
常に社会の変化に対応し、継続して社会に貢献して行きます。

経営理念

　

・納期１日前に製品を完成し、確実な検査を行います。

・原価低減のために環境整備を実行します。
・毎日安全衛生委員がチェックリストにより状況をチェックし評価しま
す。

品質目標

　私たちは、ISO9001規格要求事項を遵守し、品質目標を定
め、品質マネージメントシステム有効性の継続的改善を行い、
お客様に高品質の製品を提供します。

改善目標

　
　
　

自社の技術内容（主要製品等）

特徴・強み(ｾｰﾙｽﾎﾟｲﾝﾄ) スピニング、プレス、板金加工、機械加工の複合加工技術でお客様にお答えします。

保有設備一覧

製造部（２５名）

　・スピニング

　・鉄鋼１

　・鉄鋼２
代表取締役

総務部（３名）
・総務　経理

品質保証部（１名）

営業部（２名）

スピニング絞り品 プレス絞り品

スピニング絞り品 ロール成型品プレス曲げ品

各種絞り成型品

板金製品

機械名 メーカー 型式 スペック 最大ワークサイズ 台数
スピニングマシン 1200φ×3.2t他 5
レーザー加工機 19t×5"×10" 2
タレパン 6t×1250×3100 1
ブレーキプレス 110t／80t 2
プレス 200T／100T／80T 3
マシニング 1050×530×510 1
マシニング 480×360×270 1
NC複合旋盤 φ660×995 1
NC旋盤 φ650×1000 1
汎用旋盤 3
シャーリング 6t×4"×4" 1
NCノコ盤 φ400 1
NCメタルソー φ250 1
ラジアルボール盤 φ1500 1
自動溶接機 1
各種溶接機 炭酸、TIG、MIG、スポット、銀ロー付け 多数

CAD オートCAD ３Ｄ／２Ｄ 2

主要製品 月産生産能力

スピニング（ヘラ絞り）製品 20,000個

プレス製品 160,000個

板金製品 10ton

製缶製品 60ton



企 業 概 要

　企　業　名　：アイシン九州株式会社
　設立年月日　：１９９３年４月
　所　在　地　：〒861-4214
　　　　　　　　熊本県下益城郡城南町大字舞原字西500-1
　　　　　　　　TEL　0964-28-8181
　　　　　　　　FAX　0964-28-8155
　資　本　金　：１４億８千万円
　年　　　商　：３４３億円
　従　業　員　：８５３名
　代　表　者　：加藤　肇
　主要取引先　：トヨタ自動車九州株式会社
　自動車関連の実績　：□有(製品：　車体系商品　　　  )
                      □過去に実績有(製品：　　　 　 )
                    　□無
　交通アクセス： 九州道・御船ＩＣより　約８Ｋｍ（車で約１３分）
　　　　　　　　　　 JR熊本駅より　　　　　約10Ｋｍ（車で約３０分）
　　　　　　　　　   熊本空港より　　　　　約８Ｋｍ（車で約１３分）
　

企業概要

会社組織図

1、つねに創造力と活力ある生産活動をすすめ顧客の信頼にこたえる
2、自然環境と人に優しく豊かな社会づくりに貢献する

経営理念

「品質至上」を基本理念に、お客様満足度100％を目指します。
「外観」・「建付け」・「制度」・「異音保証」を柱に得意先納入不良0化！
・車両の実走状態に応じたゲージ、車種グレードに応じた徹底した暗騒音管
理の防音室にて品質保証を実施。

品質目標

　TPSを基本としたものづくり　　ムダゼロ・S1/2！
現状に満足せず、粘り強く日々改善し続ける。

改善目標

　

自社の技術内容（主要製品等）

特徴・強み(ｾｰﾙｽﾎﾟｲﾝﾄ) “TPSを基本としたものづくり”の原点を追求し、系列にとらわれなく自前での仕事量確保に向け活動中。

保有設備一覧

取締役会

取締役社長

運営会議

管理本部

自動車車体系商品
事業部

電器・電子事業部

自動車機関系商品事業部

設備・型
設計事業部

０８年９月～

アイシン九州
キャスティング㈱
稼働。

Ｄ/Ｃ、加工、組立

設備使用
・防音室
　レクサス品質を確保する為の
　暗騒音を確保する。
・治具使用
　車両の実走状態に応じたクラ
　ンプ使用。日々の車両状況に
　応じて治具調整可能。PWR SEAT ADJ

ドアフレーム

コンベアラインによる

総ASSY
アーク溶接機プロジェクション溶接機

アーク溶接機 仕上げ工程
熟練作業者によるハンド仕上げ

ストレッチベンダー機

構成部品の生産から総ASSYまでの一貫生産

品質保証体制

地域と密着した生産活動と地域環境へ配慮し
たものづくりにより、お得意様・地域より信頼さ
れる企業つくりを目指しています。

自社技術
で対応

　溶接　樹脂樹形

　カシメ　　仕上

　プレス　樹脂成形

　　　　　　切削

生産効率

を目指し

且つ、地

域へ配慮

した工程

の取り入

れ
バレル

熱処理

メッキ

転造

D/C
塗装

RING  from
KYUSHU
地場企業

地場企業との連携（RING・アイシン九州協力会）

工程の基本的考え方

技術向上と共栄を目指し（生産連携・共同受注）

ISO9002認証取得（2000年8月）
ISO14001認証取得（2002年4月）

機械名 メーカー 型式 スペック 最大ワークサイズ 台数
1200ｔ　TRF アイダ 500*800 1
500ｔ　PRG アイダ 2200*1250　（最大型サイズ） 1
300ｔ　PRG アイダ 1600*800　 （最大型サイズ） 1
300ｔ　PRG アイダ 1900*800   （最大型サイズ） 1
150ｔ　PRG アイダ 720*670    （最大型サイズ） 1
550ｔ　 射出成型機 東芝 横締・横射出 1319.0g 1
360ｔ　 射出成型機 日精 横締・横射出 1319.0g 1
350ｔ　 射出成型機 日鋼 横締・横射出 479.5g 1
100ｔ　 射出成型機 東芝 横締・横射出 1
50ｔ　  射出成型機 東芝 横締・横射出 82.11g 1
70ｔ　  射出成型機 日鋼 縦締*縦射出ﾛｰﾀﾘｰ式 130.9g 4
ロール成形機 ﾛｰﾙｽﾋﾟｰﾄﾞ　15m/分 最大ｺﾏ数　30段 1

主要製品 月産生産能力

ドアチェック 1,200,000個

ドアフレーム 800,000台

サンルーフ 25,000台

パワーシート　ＡＤＪ 62,000脚

アームS/A（MNL シート） 37,000個

トラックS/A（MNL シート） 45,000個



企　業　概　要

企 業 名 ：株式会社 九州エフ･シー･シー
設立年月日 ：1982年2月
所 在 地 ：〒869-0521

熊本県宇城市松橋町浦川内74番地の1

TEL 0964-32-2323
FAX  0964-34-3003           

資 本 金 ：3,000万円
年 商 ：45億円(2014年度)

従 業 員 ：131名

代 表 者 ：上田義晃
主要取引先 ：本田技研工業㈱、ダイハツ工業㈱

ヤマハ発動機㈱、スズキ㈱、川崎重工業㈱
自動車関連の実績 ：■有( 製品：2R､4Rクラッチ部品等 )

□過去に実績有(製品： )
□無

交通アクセス：九州道・松橋ICより 約 2Km(車で約 2分)
JR熊本駅より 約 22km(車で約40分)

熊本空港より 約 32km(車で約40分）

企業概要

会社組織図

わたしたちは、環境に配慮し独創的なアイデアと技術でお客様に

喜ばれる製品を供給することで社会へ貢献します。

経営理念

【品質方針】

当社は、自動車･オートバイ･汎用機の重要機能部品の製造者と

して、顧客に信頼される品質マネジメントシステムと技術に

より、顧客の満足する製品の機能と性能を継続的に保証する

品質目標

【9次中期計画】
1. 内作費削減と改善提案活動を推進し、利益を追求する
2. 3S取り組みを強化し、品質不良ゼロに繋げる
3. 工程改善（PIA）を軸に世界で活躍出来る人材を育成する
4. 積極的な拡販活動及び内作取入れを行い、収益向上に繋げる
5. CO2削減/労災・火災・交災の削減取り組みを推進し快適な

職場造りを行なう

改善目標

自社の技術内容（主要製品等）

特徴・強み
(セールスポイント)

九州エフ・シー・シーでは多くの生産設備と金型を自社開発し、コストと品質の両立を図る生産ラインを構築しています
これからは、自動車、二輪車部品に限らず、異業種製品の生産にもチャレンジしていきます

保有設備一覧

URL：http://www.fcc-net.co.jp/hinokuni/

ISO14001       ： 2004 取得
ISO/TS16949  ： 2009 取得

製造課

品質課

管理課

1Gr 2R加工

2Gr 2R組立

3Gr ダイカスト

4Gr セグメント

5Gr ﾌﾟﾚｽ

6Gr デフ

汎用 VD

No. 計 測 機 設 備 名 台数

1 三次元測定機 （MITSUTOYO：APEX 710） 1台

2 発光分析装置 （SHIMADZU：PDA7000） 1台

3 クリーン測定器 （CAPTAIR：824VF/AS） 1台

4 面粗度形状測定器 (TOKYO SEIMITSU：1800D-12） 1台

5 真円度計 （TOKYO SEIMITSU：50B-350） 1台

6 投影機 （MITSUTOYO：PV-500） 1台

7 金属顕微鏡 （OLYMPUS：BX-60） 1台

8 硬度計/ロックウェル （MATSUZAWA：DXT-3） 1台

9 荷重試験機 （SHIMADZU：AG-IS250KN） 1台

ダイカスト プレス

セグメント 主要製品

株式会社 九州エフ･シー･シー

代表取締役
社長

技術

No. 設 備 名 台数

1 ダイカストマシン　（350ton） 2台

2 トリミングプレス　（20ton・35ton） 3台

3 ショットブラスト機   （アルミ・亜鉛） 2台

4 NC旋盤 22台

5 タッピングマシン 3台

6 ブローチ盤 5台

7 2Rセグメント接着機 3台

8 プレス機　（500ton・200ton・150ton・110ton・80ton） 5台

9 カシメプレス機　（50ton・40ton・20ton）　　 3台

10 ASSYライン　（多板・遠心・DCT） 3ライン

11 バランスマシン 2台

12 4Rセグメント接着ライン (FAS) 1ライン

13 汎用ASSYライン　（除雪機・芝刈り機） 2ライン

14 タッピングセンター　（汎用アルミ部品） 10台

15 DIFF ASSYライン １ライン

16 電子ビーム溶接機（EBW） 1台

17 高周波焼入機 1台



企　業　概　要

　
　
　

機械名 メーカー 型式 スペック 最大ワークサイズ 台数
プレス アマダ 順送サーボ 300トン 2
プレス アマダ 順送サーボ 200トン 1
プレス アマダ 順送 300トン 1
プレス アマダ 順送 200トン 1
プレス アマダ 順送 200トン 1
プレス アイダ クランク 250トン/ﾄﾗﾝｽﾌｧｰ付 1
プレス アマダ クランク 110～150トン ﾛﾎﾞｯﾄ付   5台 1ﾗｲﾝ
プレス アマダ クランク 80トン ﾛﾎﾞｯﾄ付   6台 1ﾗｲﾝ
プレス アマダ 単発 80～150トン 5
プレス ドビー 超高速回転 30～45t、60t 4･1
プレス ISIS 超高速回転 40ｔ  1
洗浄機 炭化水素系溶剤 1
洗浄機 イオン水洗浄 2

三次元測定器 ミツトヨ　 2
デジタル輪郭形状
測定器

1

光学顕微鏡 ニコン 1
ﾜｲﾔｰｶｯﾄ放電加工機 三菱電機 1
ﾜｲﾔｰｶｯﾄ放電加工機 ｿﾃﾞｨｯｸ 1
三次元ﾏｼﾆﾝｸﾞｾﾝﾀ マキノ 1
ＮＣフライス 東芝 1
ﾏｼﾆﾝｸﾞｾﾝﾀｰ 三井精機 1

九州三永金属工業株式会社

１．製品品質は生産工程で保証をモットーに
　　しております。
２．ISO 9001: 2008 　≪2008年 取得済み≫
　　ISO 14001    　　≪2012年 5月 取得済み≫

　企　業　名　：九州三永金属工業株式会社
 　設立年月日　：1970年3月
　所　在　地　：〒865-0023
　　　　　　　　熊本県玉名市大倉４７８番地
　　　　　　　　TEL　0968-73-2251
　　　　　　　　FAX　0968-73-8897
　　　　　　　　連絡先: 管理Gr.営業　滝川 典宏
                E-mail：takigawa@kyusyusanei.co.jp
　
　資　本　金　：8600万円
　年　　　商　：6億円
　従　業　員　：47名
　代　表　者　：村上　孝博
　主要取引先　：株式会社テクノアソシエ、オリップ株式会社
　Ｕ　Ｒ　Ｌ　：http://www.skknet.co.jp
　　　　　　　　　本社ホームページ企業概要内のグループ
　　　　　　　　　企業（HP)をご参照下さい。

　自動車関連の実績：ターミナル、エアバッグ用パーツ、
　　　　　　　　　　スピーカーグリル、ブラケット等
 
　アクセス：九州新幹線　新玉名駅より車６分
　　　　　　玉名市街地よりＲ208号線を熊本市内方面 車６分

企業概要

　　　　　　　　　　　　　　代表取締役会長
　
　
　　　　　　　　　　　　　　代表取締役社長
　
　
　　　　　　　　　　　　 　　　　工場長

プレスGｒ　　　金型Gr　　　品質保証Gr　　　管理Gr　　 　総務Gr
PRG　　　　　　設計　　　　　品質保証　　　　  営業　　　　  総務
単発ﾗｲﾝ　　　機械加工　　 品質管理　　　　  生産管理　 　経理
5台ﾗｲﾝ
ﾊﾟﾝﾁﾝｸﾞ
　
生産技術・保全

　「企業の礎となるのは一人一人の人間から」
　「技術の個性化は絶えざる努力から」
　「明日の繁栄はひたむきな前進から」

経営理念

　改善を重ね良品100％の
　　　　　物づくりに徹し
　お客様の満足と
　　　　　信頼に応える

品質目標

段取時間短縮 及び工程内不良率低減により
企業収益向上を計る。

改善目標

自社の技術内容（主要製品等）

保有主要設備一覧

会社組織図

特徴・強み(ｾｰﾙｽﾎﾟｲﾝﾄ) 　　お客様のニーズに応え、ＶＡによって積極的合理化を図る。例：プレス工程途中にタップ工程（１２本）を組み込み競争力アップに成功。

弊社の特徴：

１．SUS材への極小径孔パンチング加工

　ＳＵＳ３０４　板厚 0.15 mm, 孔径 0.3 mm,
　ピッチ 0.4 mm を初めとして金属、樹脂への
　パンチングシート及びプレス成形製品を
　生産しております。

２．金型から最終製品へ一貫生産

　自社内で金型工場を持ち、VA提案を含めた
　設計から金型製作、プレス加工及び表面処理
　までを一貫して行っております。

３．パンチングによる開発案件の提案

　① 極小孔径加工だけでなくニッケル、銅といった
  材質の金属箔にパンチングをすることにより、
  今後電池関連分野での用途開発を行っております。

  ② 高いデザイン性と外観品質を兼ね備えた
　製品を幅広く多種多様な分野に展開中。
　



企 業 概 要

株式会社九州トリックス
＜事業内容＞
○板金試作部品加工

○プレス、溶接、表面処理(めっき・塗装)

企業概要

会社組織図

・顧客第一　お客様の要望を聞いて、今現在のベストな方法、
　　　　　　手段をもって行動します。
・誠実　　　何事も、真摯に受け止め、まじめに考え、愚直に
　　　　　　行動します。

経営理念

当社は、品質マネジメントシステムを維持管理し、有効性を継
続的に改善する事により、顧客に喜んでいただける商品を提供
する。

品質目標

安全・5Ｓ活動とムダ・ムラ・ムリの排除を徹底し、納期・品
質・コストを改善し、お客様満足度を向上する。

改善目標

自社の技術内容（主要製品等）

特徴・強み(ｾｰﾙｽﾎﾟｲﾝﾄ) プレス、溶接から各種表面処理まで、自動車部品の一貫加工が可能です。

保有設備一覧

主要製品 月産生産能力

亜鉛メッキ（静止） 18,000ﾗｯｸ

亜鉛メッキ（バレル） 3,600ﾗｯｸ

亜鉛ﾆｯｹﾙ合金メッキ 12,000ﾗｯｸ

カチオン電着塗装 12,000ﾗｯｸ

板金部品

板金試作部品

機械名 メーカー 型式 スペック 最大ワークサイズ 台数

亜鉛めっき(静止)設備 高橋電機 120d㎡/ラック W400 D200 H1000 1

亜鉛めっき(バレル)設備 高橋電機 30kg/バレル W100 D30  H40 1

亜鉛ﾆｯｹﾙ合金めっき設備 高橋電機 100d㎡/ラック W400 D200 H1000 1

ｶﾁｵﾝ電着塗装（防食）設備 パーカー 200d㎡/ラック W500 D200 H1000 1

順送プレス コマツ他 150ｔ、200ｔ 2

単発プレス コマツ他 45～200ｔ 9

ブレーキプレス アマダ 2

スポット溶接機 ナショナル他 4

３次元レーザーカット機 三菱 2

２次元レーザーカット機 三菱 1

ワイヤーカット機 ソデック 1

マシニングセンター モリ精機 1

３次元測定器 ミツトヨ 2

塩水噴霧試験機 スガ試験機 1

複合サイクル試験機 スガ試験機 1

強度試験機(ｱﾑｽﾗｰ) 島津試験機 1

蛍光Ｘ線膜厚計 ＳＩＩ 1

原子吸光光度計 日立 1

社
長

製造部
●荒尾工場（55名）
　・亜鉛メッキ
　・亜鉛ニッケル合金メッキ
　・カチオン電着塗装（防食）
　・溶接
　・機械加工
●高森工場（33名）
　・プレス
　・溶接
　・板金試作部品加工

技術品質部（4名）

営業・管理部（8名）
　・新規受注
　・入出荷管理
　・総務
　・経理

製
造
統
括

取
締
役

管
理
統
括

取
締
役

企　業　名 ： 株式会社　九州トリックス
設立年月日 ： 2006年4月
所　在　地 ： 本社、荒尾工場

〒864-0023　熊本県荒尾市水野1092-9
TEL：0968-68-8110
FAX：0968-68-8117
Email：ikemura@trix-kyushu.co.jp
高森工場
〒869-1602　熊本県阿蘇郡高森町高森2141-4
TEL：0967-62-3001
FAX：0967-62-2640

資　本　金 ： 5000万円
年　　　商 ： 12億円
従　業　員 ： 115名
代　表　者 ： 長谷川　博司
主要取引先 ： トリックス㈱、アイシン九州㈱、三桜工業㈱
自動車関連の実績 ： □有（製品：板金/表面処理       ）

□過去に実績有（製品：　　　　　　）
□無

交通アクセス　：　南関インターより30分

レ

３次元レーザーカット機

高森工場



企 業 概 要

機械名 メーカー 型式 スペック 最大ワークサイズ 台数
2000油圧 1
1200油圧 アサイ 2,600×1,600 1
1000油圧 1
600油圧 1
500油圧 1
800TRF アイダ 3,600×1,240 1
600 PRG アイダ 2,450×1,400 1
400 PRG コマツ 2,450×1,250 1

200 ～60PRG コマツ 4
150ﾕﾆﾍﾟｰｻｰ4工程 1
60ﾕﾆﾍﾟｰｻｰ3工程 1
200t～35tTD 40
溶接ﾛﾎﾞｯﾄ機 60
ｽﾎﾟｯﾄ溶接機 25
ﾚｰｻﾞｰ溶接機 1
QJCﾗｲﾝ 7
静電塗装ﾗｲﾝ 1
ｶﾁｵﾝ塗装ﾗｲﾝ 1
ﾆｯｹﾙｸﾛﾑﾗｲﾝ 1

合志技研工業㈱
<事業内容>
○二輪四輪部品の製造
○金型設計、製品加工、
　表面処理の一貫加工。

　企　業　名　：合志技研工業株式会社
　設立年月日　：昭和49年11月
　所　在　地　：〒861-1115　熊本県合志市豊岡1280
　
　　　　　　　　TEL 096-248-2431（代表）
　　　　　　　　FAX 096-248-3931
　資　本　金　：5憶
　年　　　商　：360億(連結)
　従　業　員　：480名
　代　表　者　：山田　敏雄
　主要取引先　：本田技研工業（株）小竹化成（株）
　　　　　　　　アイシン九州（株）(株）城南製作所
　　　　　　　　(株）ヨロズ

　自動車関連の実績　：■有(製品：右側記載)
                      □過去に実績有(製品：　　　 　 )
                    　□無
　交通アクセス：熊本インターより10分。

企業概要

会社組織図

我が社は顧客のﾆｰｽﾞに応じて時代に即応する優れた製品を生産
する。

経営理念

「桁違い品質」の達成
お客様との品質情報を通し常にお客様から満足いただける製
品を・商品造りの品質保証責任者の下、品質部を中心にｸﾞﾙｰ
ﾌﾟ企業や協力k会社と連携をとった品質保証態勢で高品位の製
品･商品をお客様に提供する事に努めます。

品質目標

　'10年度比　1/2以下

改善目標

　
　
　

自社の技術内容（主要製品等）

特徴・強み(ｾｰﾙｽﾎﾟｲﾝﾄ) 開発・生産段取り及び塑形加工から表面処理までの一貫加工

保有設備一覧

主要製品 月産生産能力

二輪部品

ｵｲﾙﾊﾟﾝ

ｴｱｸﾘｰﾅｰﾊﾟｲﾌﾟ

ｻﾝﾙｰﾌ

ｶﾞｲﾄﾞﾚｰﾙ

ﾌｪﾝﾀﾞｰｶﾊﾞｰ（樹脂）

ｱﾝﾀﾞｰｶﾞｰﾄﾞ（樹脂）

ASP製法によるｱﾙﾐ部品

開発・生産段取り及び塑形加工から表面処理までの一貫加工

溶　接

スポット溶接
シーム溶接
ＭＩＧ溶接
ＴＩＧ溶接
レーザー溶接
ロー付

開　発 製品設計（マフラー）
金型設計・製作
治検具設計・製作

成　形

板金プレス成形
樹脂スタンパブル成型
樹脂真空圧空成型

表面処理

ニッケルクロームメッキ
静電塗装
カチオン塗装

スチール
ＳＵＳ
アルミ
樹脂（ＰＥ、スタンパブルシー
ト）

材　料

製造プロセス

生産部 生産１課
生産2課

取締役会 経営会議 工場管理課
ｸﾞﾛｰﾊﾞﾙ支援課

事業企画部 事業企画ＢＬ
営業企画ＢＬ

品質保証部 品質管理ＢＬ

技術・開発部 開発ＢＬ
技術ＢＬ
ｴﾝｼﾞﾆｱﾘﾝｸﾞＢＬ
関東出張所

管理部 総務ＢＬ
生産2課
生産管理システムＢＬ

資材調達ＢＬ

内部統制室

固定型

可動型ｻｲﾄﾞ型 油圧ｼﾘﾝﾀﾞ-

ｻｲﾄﾞ型
ﾍﾞ-ｽ

ｸｯｼｮﾝﾋﾟﾝ

材料

保持炉 電磁攪拌

ラドル脱ガス処理
（Ａｒ）

D/L＜1

世界初アルミ・スタンピング成



企　業　概　要

機械名 メーカー 型式 スペック 最大ワークサイズ 台数
ﾌﾟﾛｸﾞﾏｯｸｽﾌﾟﾚｽ ｱｲﾀﾞ 4000KN 400㌧ ﾎﾞﾙｽﾀｰ2150×1150 1
Wｸﾗﾝｸﾊｲﾌﾚｯｸﾌﾟﾚｽ ｱｲﾀﾞ 2500KN 250㌧ 1
ｻｰﾎﾞﾌﾟﾚｽ ｱｲﾀﾞ NC1-2000(D) 200㌧ 1
ﾊｲﾌﾚｯｸｽﾌﾟﾚｽ ｱｲﾀﾞ 1500KN 150㌧ 1
ﾊｲﾌﾚｯｸｽﾌﾟﾚｽ ｱｲﾀﾞ PC-3 60㌧ 1
ﾊｲﾌﾚｯｸｽﾌﾟﾚｽ ｱｲﾀﾞ PC-3 30㌧ 1
ﾄﾙｸﾊﾟｯｸﾌﾟﾚｽ ｱﾏﾀﾞ TP-200D 200㌧ 1
ﾄﾙｸﾊﾟｯｸﾌﾟﾚｽ ｱﾏﾀﾞ TP-150D 150㌧ 2
ﾄﾙｸﾊﾟｯｸﾌﾟﾚｽ ｱﾏﾀﾞ TP-110B-X 110㌧ 2
ﾄﾙｸﾊﾟｯｸﾌﾟﾚｽ ｱﾏﾀﾞ TP-80C-X 80㌧ 1
ﾄﾙｸﾊﾟｯｸﾌﾟﾚｽ ｱﾏﾀﾞ TPH-60S 60㌧ 1
ﾏｼﾆﾝｸﾞｾﾝﾀｰ 浦和 UB710H2 700×1000 1
ﾏｼﾆﾝｸﾞｾﾝﾀｰ 浦和 UB-75 500×700 1
ﾜｲﾔｰｶｯﾄ ｿﾃﾞｯｸ AP300 200×250 2
ﾜｲﾔｰｶｯﾄ ｿﾃﾞｯｸ A500W 300×500 1
三次元測定機 東京精密 RVA800-S25 1
万能投影機 ﾆｺﾝ V-12BDC 1
測定顕微鏡 ﾆｺﾝ MM-40/L3T 1

安高金属工業株式会社

＜事業内容＞
○金属、非鉄金属、ﾌﾟﾚｽ加工

○ﾌﾟﾚｽ製品金型の設計、製作

　企　業　名　：安高金属工業株式会社
　設立年月日　：1968年11月１日
　所　在　地　：〒864-0025
　　　　　　　熊本県荒尾市高浜310-8
　　　　　　　　TEL　0968-68-6111
　　　　　　　　FAX　0968-68-6114
　資　本　金　：4300万円
　年　　　商　：11億7800万円
　従　業　員　：43人
　代　表　者　：吉田哲夫
　主要取引先　：㈱ﾃｸﾉｱｿｼエ、ｱｲｼﾝ九州、ﾄﾖﾃﾂ福岡、ﾊﾟﾅｿﾆｯｸ
　　　　　　　　ｺﾐｭﾆｹｰｼｮﾝｽﾞ。
　自動車関連の実績　：■有(製品　金属ﾌﾟﾚｽ製品      )
                      □過去に実績有(製品：　　　 　 )
                    　□無
　交通アクセス：南関ｲﾝﾀｰより荒尾方面に直進宿交差点より
　　　　　　　　長洲港方面で30分

企業概要

会社組織図

　お客様の満足を第一とし、品質管理、原価追及、技術力の
向上を常に追及し、しいては従業員の幸せを通じて社会貢献
をする。

経営理念

1　法規を遵守し、且つお客様の要求に最大限適合する製品を
提供する事を最優先する。
2　品質ﾏﾈｰｼﾞﾒﾝﾄｼｽﾃﾑの構築と推進により「顧客満足」を追求
することは勿論、経営の改善、効率化を追及する。
3　当方針の実行を確実にする為、当方針に即した年度方針を
定め、その実行と見直しを行い目標を達成する。

　

品質目標

400㌧をモデルとしﾗｲﾝ停止率を10%以下にする

改善目標

　
　
　

自社の技術内容（主要製品等）

主要製品 月産生産能力

ﾌﾟﾚｽ用金型 3型(外注能力10型以上)

ﾌﾟﾚｽ製品全ﾌﾟﾚｽで平均SPMで7:00～21:00 1254万ｽﾄﾛｰｸ

特徴・強み(ｾｰﾙｽﾎﾟｲﾝﾄ) 九州では400㌧ﾌﾟﾚｽを持っている企業はまだ少ないし金型設備を持っているので緊急なﾒﾝﾃも対応可能。

保有設備一覧

社

長

製
造
部
　

品
質
技
術
部

総
務
部
　

製
造

購
買

生
管

技
術

品
管

総
務

営
業

25名
ﾌﾟﾚｽ製品製造

1名　鋼材手配
外注管理

7名　納期管
理、納品、生産

2名 新規営業

3名　経理、各
伝票発行

1名　品質管理

4名　金型設計
製作



　
　
　
　

企　業　概　要
株式会社 アドバネクス

＜事業内容＞

○精密ばね ○絞り

○プラスチック製品 ○精密組立て部品

企 業 名 ：株式会社アドバネクス
設立年月日 ：昭和21年11月
所 在 地 ：(大分工場) 〒879-0103 大分県中津市植野850

TEL 0979-33-1884
FAX 0979-33-1887

(本社) 〒114-8581 東京都北区田端6－1－1 3F
TEL 03-3822-5881
FAX 03-3822-5883
URL http://www.advanex.co.jp/

資 本 金 ：1,000百万円
年 商 ：8,883百万円
従 業 員 ：364名
代 表 者 ：代表取締役社長 加藤 精也
主要取引先 ：デンソーグループ、日立Astemo㈱、ボッシュ㈱
自動車関連の実績 ：■有(製品：一般ばね、インサート成形 )

□過去に実績有(製品： )
□無

交通アクセス：お車で御越しの場合
宇佐別府道路宇佐I.Cから中津方面へ車で10分。

電車で御越しの場合
JR日豊本線・中津駅よりタクシーで25分。
JR日豊本線・今津駅より7分。

空港から御越しの場合
大分空港よりリムジンバス中津駅行き飛永下車
徒歩5分。(大分空港から1時間10分)

【特記事項】 IATF16949取得。

企業概要

三つのコアを追求し、当社の企業活動を永続させることで、地球の未来、

社会の発展、全てのステークホルダーの幸福実現に貢献する

Global : 新しい発想でグローバルに展開する

Change     : 社会や市場の変化を見据えて自ら変化する

Innovation : 常にイノベーションを起こし新しい価値や技術を発信する

経営理念

「良品しか入れられない、つくれない、出せない」の体制作り

・予防管理（主体的点検・変化点＆予兆管理）のブラッシュアップで
品質目標達成の結果を残す
・1アイテムにフォーカスし良品しかつくれない仕組み作り（不良ゼロ活動）
・ワースト部門・個人にフォーカスした教育指導
・（MINI品質会議） なぜなぜ分析による真因追及で再発の無い是正処理を
確立させる

品質目標

お客様良品率単月目標：100% 通期99.95%MIN

改善目標

自社の技術内容（主要製品等）

特徴・強み(ｾｰﾙｽﾎﾟｲﾝﾄ) 精密金属加工のリーディングカンパニーとして、国内での設計サポート・試作・量産から海外での量産まで一気通貫で対応できる体制を構築。

保有設備一覧

■海外拠点■

【中国】

邁進精密部件（大連）有限公司

邁進精密部件（常州）有限公司

邁進精密部件（上海）有限公司

邁進精密部件（東莞）有限公司

邁進精密香港有限公司

【アジア】

Advanex (Ｓingapore) Pte.Ltd.

Advanex (Thailand) Ltd.

Ayutthaya Site

Chonburi Site

Advanex (Vietnam) Ltd.

Advanex (India) Private Limited

PT. Advanex Precision Indonesia

【EU】

Advanex Europe Ltd.

Southwell Site

Advanex Czech Republic s.r.o.

Advanex Deutschland GmbH

【USA】

Advanex Americas, Inc.

Advanex de Mexico S. de R.L. de C.V.

主要製品 月産生産能力

線ばね 月／1億個以上

板ばね 月／1億個以上

組立て 月／1百万個以上

線ばね：線径φ0.015mmからφ4.0程度まで加工可能

板ばね：板厚t0.03mmからt2.0程度まで対応可能

インサート成形：電子デバイスコネクター部品からアンテナ部品まで幅広い分野で実績あり

深絞り加工：肉厚t0.1～0.3mm、外径φ1.0～20.0mm、絞り高さ30～35mm程度

会社組織図

機械名 メーカー 型式 スペック 最大ﾜｰｸｻｲｽﾞ 台数
コイリングマシン 板屋製作所・他 線径φ0.03-2.0程度 100
テンションマシン オリイメック・他 線径φ0.03-2.0程度 15
トーションマシン 自社製・他 線径φ0.03-2.0程度 64
ワイヤーフォーミング 板屋製作所・他 線径φ0.03-2.0程度 25
高速精密プレス アイダ･他 50t以下 28
高速精密プレス アイダ･他 50-110t 17
サーボプレス アイダ･他 150-200t 5
リンクプレス アイダ･他 250t 2
フォーミングマシン 自社製・他 板厚t0.1-3.0程度 146
ロータリー成形機 日精樹脂工業 7t～45t 6
フープ成形機 ソディック・他 7t～45t 8
 





 

企　業　概　要

企 業 名 ：中央発条工業株式会社

設立年月日 ：昭和23年11月20日

所 在 地 ：〒877-8501

大分県日田市新治町503

TEL 0973-22-1112

FAX 0973-23-4190

資 本 金 ：5,000万円

年 商 ：43億円

従 業 員 ：236名

代 表 者 ：代表取締役社長 竹内 康晃

主要取引先 ：マツダ㈱、マツダグループ、トヨタグループ、

日産グループ、パナソニック㈱、三菱電機㈱、

日本精工㈱、㈱安川電機 等（敬称略）

自動車関連の実績 ：■有(製品：ﾐｯｼｮﾝ、内・外装部品等)

□過去に実績有(製品： )

□無

企業概要

会社組織図

経営理念

自社の技術内容（主要製品等）

特徴・強み(ｾｰﾙｽﾎﾟｲﾝﾄ) エンジン、トランスミッション、ブレーキ、シャーシ、内・外装等に使用されるばね製品を自動車ﾒｰｶｰ、および１次ﾒｰｶｰのお客様に供給しております。 ISO/TS16949の認証取得。ISO14001の認証取得

保有設備一覧

【自動車部品使用例】

協力工場（12社）

機械名 メーカー スペック 台数
【線ばね】
コイリングマシン MEC/旭精機等 φ0.05～φ8.0 31
ﾜｲﾔｰﾌｫｰﾐﾝｸﾞﾏｼﾝ 板屋/MEC等 φ0.15～φ4.0 38
リング加工機 旭精機/佐藤機械等 7
端面研削機 特巧工業 φ10 max 14
【板ばね】
自動プレス ｱｲﾀﾞｴﾝｼﾞﾆｱﾘﾝｸﾞ/ｱﾏﾀﾞ等 25t～200t 32
単動プレス ｱﾏﾀﾞ/遠藤 5t～60t 40
ﾌｫｰﾐﾝｸﾞﾏｼﾝ 帝人/旭精機/ﾋﾞﾗｰ 12t～35t 16
ｽﾎﾟｯﾄ溶接機 ﾀﾞｲﾃﾞﾝ 55KVA、100KVA 8
【線・板ばね】
ﾛﾎﾞｯﾄ自動組付け装置 自社製 19
【熱処理】
無酸化連続式熱処理炉 東京ｶﾞｽ電炉/ﾊﾟｰｶｰ 3
低温焼なまし炉 東京ｶﾞｽ電炉 max 500℃ 70
【表面処理】
自動亜鉛鍍金ﾗｲﾝ 東京化工 1
ｼﾞｵﾒｯﾄ処理ﾗｲﾝ 光機熱 1

種別 主要製品

線ばね・板Assy（fig.1） スプリング リテーナ ASSY

板ばね（fig.2） ディテントスプリング ASSY

線ばね（fig.3） スナップリング

線ばね（fig.4） ピストンピンクリップ

板ばね（fig.5） キーシリンダーリテーナー

線ばね（fig.6） ステアリングリターンスプリング

板ばね（fig.7） アシストハンドル用スプリング

線ばね（fig.8） サンルーフ用スプリング
会長

社長

総務部

庶務課

労務課

経理課

電算課

営業部

販売課

販売管理課

購買課

広島営業所

静岡事業所

技術部

設計課

研究開発課

生産技術課

工作課

製造部

線ばね課

薄板ばね1課

薄板ばね2課

生産管理課

外注課

品質管理課

品質保証部

品質保証課

企画室

常務

本 社
▼大分県日田市

広島営業所
▼広島市

静岡事業所
▼静岡市

【本社】交通アクセス

福岡空港より高速ﾊﾞｽで８０分

日田インターより車で５分

中央発条工業株式会社
＜事業分野＞

○「自動車部品」「建材部品」「その他（電気部品等）」

＜事業内容＞
○小物精密ばね、プレス品の設計から製造、販売
○成形加工から熱処理、表面処理を一貫生産

○金型の設計、加工、メンテナンス

品質目標

（あるべき姿）

VISION

（CHKの使命）

MISSION

（行動指針）

VALUE

高い技術と高い心を身につけた人材が製品、サービス、結びつきを

通じて人々の暮らしを豊かにします。

VISIO

・技術力の高さと心の高さで、業界のリーディングカンパニーとなる。

・競合力のある製品を提供し、目に見えない価値をも提供する。

・お客様・CHK・世間、三方よしの精神が根づいた企業になる。

MISSION

・技術を高め、心を高め、閾値を超え、極める。

・誠実・謙虚を旨とし、技術力をベースにお客様の困りごとを解決する。

・日々革新の志を持ち、決して諦めない。

VALUE

fig.1

fig.2

fig.3

fig.5

fig.6

fig.7

fig.4

fig.8



企 業 概 要

　　　　　　　　　

　企　業　名　：株式会社　日工社
　設立年月日　：昭和４２年４月
　拠　　点　　：本社（東京・渋谷）
　　　　　　　　大分工場
　　　　　　　　群馬工場　群馬北工場　群馬事業所
　　　　　　　　栃木事業本部　NAC事業所　宇都宮事業所
　　　　　　　　栃木工場　宇都宮工場
　
　資　本　金　：８０００万円
　年　　　商　：15億２千万円
　従　業　員　：300人
　代　表　者　：代表取締役社長　黒川　亮悟
　主要取引先　：ダイハツ九州㈱、富士重工業㈱
　　　　　　　　㈱エフ・エー・エス　不二サッシ㈱
　工場規模　　：大分工場　　敷地総面積　　13.200㎡
　　　　　　　　　　　　　　建屋総面積　　1.905㎡
　自動車関連の実績　：■有(製品：鈑金加工部品　など  )
                      □過去に実績有(製品：　　　 　 )
                    　□無
　交通アクセス：宇佐別府道路　宇佐ICより２分

機械名 メーカー 型式 スペック 最大ワークサイズ 台数
二次元レーザー加工機 アマダ ＬＣ2415αⅢＮＴ 9ｍｍ厚 1524*3048 1

ベンダー加工機 アマダ ＦＢＤ3512ＮＴ 35ｔ 1

ベンダー加工機 アマダ ＦＢＤ3512ＦＳ 35ｔ 1

ベンダー加工機 アマダ ＲＧ80 80ｔ 1

シャーリング機 アマダ ＤＣＴ2545 2520L*4.5T 1

60ｔプレス アイダ ＣＩ-6（2） 60ｔ 1

110ｔプレス アマダ ＴＰ110Ｃ-Ｘ2 110ｔ 1

110ｔプレス アイダ ＮＣＩ-1100 110ｔ 1

150ｔプレス アイダ ＰＢＷ-15 150ｔ 1
200ｔ順送プレス アイダ ＮＣ2-200 200ｔ 1
溶接ロボット（専用機） パナソニック TA-1000 1
バンドソー アマダ Ｈ250Ｄ 3350ｗ*250H 1
定置スポット機 35～50KVA 6
ＣＯ²溶接機 160A～350A φ0.9～φ1.2 9
ハンドスポット機 17

3DCAD アマダ Sheetworks 1
２次元　CAD/CAM アマダ AP100 1
三次元測定器 小坂研究所 ベクトロン X2000*Y1000*Z2000 1

株式会社 日工社 大分工場
<事業内容>
自動車車体プレス、鈑金部品製造
航空機部品、組立および整備
ユニットハウスの製造
各種搬送ﾊﾟﾚｯﾄの製造

企業概要

会社組織図

当社は、常に「お客様のために」を第一に考え。
企業精神として「Let's make tomorrow better than today 」

を基本とし努力しております。

経営理念

<品質方針>
お客様　迷惑ゼロを目指す。

QCDの改善を愚直に地道に努力を続ける。
（お客様はもちろん、次工程もお客様）

<品質目標>
納入不良ゼロ　社内不良半減

品質目標

　○ダラリ駆除　ムダ、ムラ、ムリの駆除
　○見える化　（カン、コツを誰もがわかるシステムに）

改善目標

　
　
　

大分工場の技術内容（主要製品等）

特徴・強み(ｾｰﾙｽﾎﾟｲﾝﾄ) 多品種少量生産を追求。鈑金加工部品を、小ロットの製品から標準部品まで。自動車メーカーに求められる品質で、生産することができます。

大分工場保有設備一覧

本社

大分工場

自動車部品
搬送ﾊﾟﾚｯﾄ

群馬工場
群馬北工場
群馬事業所

ユニットハウス
搬送ﾊﾟﾚｯﾄ
業務請負

栃木事業本部
NAC事業所

宇都宮事業所
栃木工場
宇都宮工場

航空機部品組立
人材派遣

社長

工場長

業務課 製造課 品質課 技術係

大分工場組織図

品質保証向上の勉強会を開催
週一回ダイハツ九州様を招き、ご
指導頂く。品質向上活動に励む。

大分工場外観

スローパー・リヤフロア・ク
ロスメンバー パネルバンS/Aライン

スローパー・グリップアッシ

ダイハツ特装車に使用される部品を中心に、標
準部品まで。多品種少量生産を追及。3DCADに
よる、迅速的確な図面展開。高速ﾚｰｻﾞｰマシン
による切断加工。ネットワーク対応精密ﾍﾞﾝﾀﾞｰマ
シンによる曲げ加工。各種プレス機による成型。
これらの加工からできる部品同士の溶接・ｽﾎﾟｯﾄ
によるアセンブリまで。多種多様な鈑金加工部
品を生産しています。
また、特技を活かし、部品を積載するための搬
送パレットも製作しています。

溶接ロボット

200㌧順送プレス

ネットワーク対応
ベンディングマシン

２次元CAD/CAMシステム

ﾚｰｻﾞｰ加工機 三次元CAD
SheetWorks

主要製品

スローパー・リヤフロア・クロスメンバー（保安特性部品）

スローパー・グリップアッシ（A 特性部品）

その他、ダイハツ向け部品約３００種

パネルバン

物流パレット



企　業　概　要

 
 企 業 名 ：ピコア 
 設立年月日 ：平成2年2月2日 
 所 在 地 ：〒879-4123 
        大分県日田市天瀬町女子畑1166-2  
        TEL 0973-57-9064 
        FAX 0973-57-2321 
                Email picoa@salsa.ocn.ne.jp                 
 資 本 金 ：個人 
 年   商 ：100,000,000円 
 従 業 員 ：15名 
 代 表 者 ：小関勇生 
 主要取引先 ：㈱シンダイ様・㈱高畑様 
 自動車関連の実績 ：■有(製品：シート部品        ) 
                      □過去に実績有(製品：     ) 
                     □無 
 交通アクセス：日田インター口より車で２０分 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

企業概要 

 
間接部門：総務、営業、業務、品質管理、技術保全 
直接部門：製造（コーティング、プレス、ベンダー工作機械） 

会社組織図 

 
お客様に喜ばれる仕事を通じて、会社の発展から社員の生活と 

生きがいを生み出し、地域の発展と繁栄に貢献する 

経営理念 

流出不良ゼロ 

品質目標 

現状に満足することのないコスト競争力の向上 

改善目標 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

        

                                                                  
                                                                

 
 

 
 

自社の技術内容（主要製品等） 

特徴・強み(ｾｰﾙｽﾎﾟｲﾝﾄ) 試作品から大量生産、多品種少量生産を行っています。九州では数少ないポリアミド、ポリエチレンの部分コーティングも行っております。 

保有設備一覧 

主要製品 月産生産能力

ﾎﾟﾘｴﾁﾚﾝ･ｺｰﾃィﾝｸﾞ 24,000

ﾅｲﾛﾝ･ｺｰﾃｨﾝｸﾞ 150,000

ｲﾝｻｰﾄﾜｲﾔｰ 2,300,000

ﾌﾟﾚｽ部品 800,000

機械名 メーカー 型式 スペック 最大ワークサイズ 台数
ﾎﾟﾘｴﾁﾚﾝ･ｺｰﾃィﾝｸﾞ設備 自社 2

ﾅｲﾛﾝ･ｺｰﾃｨﾝｸﾞ設備 自社 3

ｸﾗﾝｸﾌﾟﾚｽ60t アマダ 6

線材用ﾊﾟｲﾌﾟﾍﾞﾝﾀﾞｰ 自社 Φ1.0～Φ12/R4～R150 3

ｲﾝｻｰﾄﾜｲﾔｰ自動機 - 80～1200mm/Φ1.8～Φ2.9 8

卓上ﾎﾞｰﾙ盤 - 4

ﾀｯﾋﾟﾝｸﾞﾏｼﾝ - 4

ﾌﾗｲｽ - 1

ナイロンコーティング 

インサートワイヤー 

ポリエチレンコーティング 

ピ コ ア 
事業内容：自動車シート部品製造 
       ワイヤー加工 

       コーティング加工 



企　業　概　要

明星九州株式会社

＜事業概要＞

○金属プレス製品製造

○金属プレス金型設計・製造

企 業 名 ：明星九州株式会社

（明星金属工業㈱グループ）

設立年月日 ：平成18年10月

所 在 地 ：〒879-0465

大分県宇佐市大字下拝田1389-5

TEL 0978-33-2663

FAX 0978-33-2673

資 本 金 ：1,500万円

年 商 ：3億2,000万円

従 業 員 ：16名

代 表 者 ：上田整弘

主要取引先 ：富双シート㈱・富士シート㈱・双葉産業㈱

・㈱ディーアクト・㈱シンダイ

自動車関連の実績 ：■有(製品：シート/アンダ－部品 )

□過去に実績有(製品： )

□無

交通アクセス：JR日豊線柳ヶ浦駅より車で15分

高速宇佐ICより5分

企業概要

社会的価値有る物を魂を込めて創出し、
明星九州株式会社グループ全社員の幸せを実現する

経営理念

常に顧客の信頼と満足を得ることに志向し、

品質の継続的な改善に努めて、

会社の発展に寄与する

品質目標

社員個々の技術力を向上させ、精鋭集団を目指し、
年間3%の原価低減を行なう

改善目標

自社の技術内容（主要製品等）

特徴・強み(ｾｰﾙｽﾎﾟｲﾝﾄ)
①型製作から社内（グループ）で一貫して行なう為、競争力のある型費を提示します。

②年間通じて原価削減活動をおこなっており、競争力のあるプレス加工費を提示します。

保有設備一覧

機械名 メーカー 型式 スペック 最大ワークサイズ 台数

サーボプレス AMADA SDE-3030 300ｔ 550×650 1

サーボプレス 富士スチール FSP1-2000L 200ｔ 550×650 3

サーボ搬送装置 富士スチール 1500送り 1式

順送プレス AMADA TPL-200S 200ｔ 1

アンコイラー 伊達機械 RM2000-550 80～550 1

順送プレス ＡＩＤＡ PDA-30H 300ｔ 3

アンコイラー オリイ LCC06HF4 50～600　 1

55ｔ動力プレス OKK MT-55 200×300 1

直流スポット溶接機 ナストーア SL1-50B2 3
ホイストクレーン 2.8ｔ 2
フライス盤 日立 630×250 1
ラジアルボール盤 OGAWA HOR-D1000 1
卓上ボール盤 YOSHIDA 1

主要製品 月産生産能力

パネルフロントシート 30,000

ブラケットサイドアウター 28,000

ブラケットサイドインナー 28,000

パッチリヤシート 35,000

RFクロスメンバー 15,000

ブラケットサイドサポート 10,000

[300ｔサーボプレスライン] [200ｔ順送プレス]

[300ｔ順送プレス] [主な生産品目]

会社組織図

社長 工場長

製造部 プレス課

業務部 業務課

品質保証課

工務課



企　業　概　要

株式会社 湯川鉄工所

＜事業内容＞

○プレス成形、溶接、組立加工による

自動車構成部品並びにその他の金属加工品の製造

企 業 名 ：株式会社 湯川鉄工所 本社工場
設立年月日 ：昭和23年12月
所 在 地 ：〒258-0113

神奈川県足柄上郡山北町山北2478
TEL 0465-76-3521
FAX 0465-76-3316                   

資 本 金 ：1,000万円
年 商 ：10.5億円
従 業 員 ：90名

（本社1名 富士小山工場41名 九州工場35名）
代 表 者 ：代表取締役 社長 湯川茂樹
主要取引先 ：日産自動車㈱ 日産車体㈱
自動車関連の実績 ：■有(製品： )

□過去に実績有(製品： )
□無

【 九州工場 】
所 在 地 ：〒879-0614

大分県豊後高田市来縄1378
TEL 0978-25-5756
FAX 0978-25-5807
e-mail  yukawa-ooita@yukawa-tk.co.jp

交通アクセス： ＪＲ日豊本線 宇佐駅から車で５分

企業概要

顧客重視・創造・調和・信頼価値の創造を通じ

「信頼」と「愛される」企業を目指します。

企業理念

お客様の利益を最優先に考え、常に質の高い製品を提供する。

お客様のニーズに応え最高の製品を提供できるよう、従業員

一人ひとりが自ら考え行動し、ハイクオリティメーカーとして貢献する。

品質/技術を提供、お客様の要求事項を達成する為、品質マネジメント

システムの有効性を継続する。

品質方針

・品質向上 顧客及び社内不適合品の撲滅 ゼロ件
・納期の厳守 未納、分納、納入遅れ ゼロ件
・低コスト生産への挑戦 徹底したムダの排除 １２０件以上／年

品質目標

特徴・強み(ｾｰﾙｽﾎﾟｲﾝﾄ) プレス・溶接工程にてロボット生産を順次拡大させており、品質面・コスト面でお客様に満足して戴ける生産体制を確立しております

保有設備一覧（九州工場）

BKRT ASSY SHOCK ABS

BKRT ASSY SEAT MTG

BKRT ASSY ECM MTG

BKRT ASSY BMPR SIDE

TAIL CROSS MBR
BRKT CABLE MTG

九州工場会社組織図

九州工場

取締役工場長
渡辺一弘

管理課

管理課課長
青木泰之

組立製造課

組立製造課課長
兼務 渡辺満博（富士小山工場 工場長）

組立製造課係長
須賀浩和

ﾌﾟﾚｽ製造課

ﾌﾟﾚｽ製造課課長
大江啓史

15名

15名

5名

自社の技術内容（主要製品等）

主要製品 月産生産能力

BRKT SHOCK ABS MTG 12,000

BRKT ASSY SEAT MTG 24,000

TAIL CROSS MBR 8,000

BRKT ASSY ECM MTG 12,000

BRKT ASSY BMPR SIDE 12,000

BRKT CABLE MTG 8,000

機械名 メーカー 型式 スペック 最大ワークサイズ 台数

プレス　ブランキング アイダ 200トン 500㎜幅 T=0.6~4.5 1

アイダ 160トン 500㎜幅 T=0.6~3.2 1

アイダ 150トン 400㎜幅 T=0.3~4.5 1

アイダ 110トン 300㎜幅 T=0.6~3.2 1

アイダ 80トン 300㎜幅 T=0.6~3.2 1

ﾌﾟﾚｽ　汎用機 アイダ 150トン 3

アイダ 110トン 9

アイダ 80トン 1

ﾌﾟﾚｽ　ロボット 安川エンジ 16Ｋ 可搬 2

安川エンジ 20Ｋ 可搬 6

溶接　スポット機 中央製作所 35ＫＶＡ 11

中央製作所 50ＫＶＡ 2

中央製作所 65ＫＶＡ 4

中央製作所 70ＫＶＡ 1

ＣＯ２ロボット 安川エンジ 16Ｋ 可搬 2

マテハンロボット 安川エンジ 60Ｋ 可搬 3

Ｃガン 電鎔工業 80ＫＶＡ 3

Ｘガン 電鎔工業 50ＫＶＡ 3

ＮＵＴフィダー 矢島技研 Ｍ6・8・10 12

ＢＯＬＴフィダー 矢島技研 Ｍ6 1

走行クレーン 日本ﾎｲｽﾄ 2.8トン 2



企　業　概　要

株式会社 中川機器製作所

＜事業内容＞

○自動車用、電気機器用等の金属部品の金型の

設計、製作及び金属部品のプレス加工

企 業 名 ：株式会社 中川機器製作所

Ｕ Ｒ Ｌ ：http://www.nakagawa-kiki.co.jp

設立年月日 ：昭和２７年５月（九州事業部：平成２年４月）

所 在 地 ：〒889-1301  九州工場（宮崎）

宮崎県児湯郡川南町大字川南２１７３１－２７

TEL  0983-27-4835

FAX  0983-27-1475

E-mail info@nakagawa-kiki.co.jp

資 本 金 ：1,200万円

年 商 ：18億円（九州地区：6.5億円）

従 業 員 ：148人（九州地区：37人）

代 表 者 ：鈴木 誠

主要取引先 ：昭和電工オートモーティブプロダクツ㈱

㈱マレリ ㈱ホンダロック

自動車関連の実績 ：■有(製品：ﾊﾞｯｸﾄﾞｱ,ﾗｼﾞｴｰﾀｰ,ｱｳﾀｰｷｬｯﾌﾟ )

□無

交通アクセス：東九州自動車道都農ＩＣより国道10号線を南進約10分

企業概要

一歩先を考え、半歩先の行動、夢ある未来を共に考え共に創る

～５つの約束～

独創的な経営 環境にやさしい経営 変化する経営

従業員と歩む経営 着実な経営

経営理念

私達は技術に裏付けされた優れた品質の製品とサービスで

お客さまに優れた満足を提供します。

品質保証本部の九州品質保証部として品質面の強化を図り

その下に九州品証課・大分出張所で品質管理を行っています。

ＩＳＯ９００１は、本社と統合して取得しています。

品質目標

全ては意欲から始まる

～ＨＡＶＥ ＴＯからＷＡＮＴ ＴＯ への転換～

改善目標

自社の技術内容（主要製品等）

特徴・強み(ｾｰﾙｽﾎﾟｲﾝﾄ) プレス金型の設計、製作及びプレス加工からアッセンブリまで一貫して生産致します。

保有設備一覧

機械名 メーカー 型式 スペック 最大ワークサイズ 台数
自動プレス コマツ E2W300 ３００t 2
〃 アイダ ECS-200(1L) ２００t 1
〃 アマダ TP-200D ２００t 1
〃 コマツ E2W160 １６０t 1
〃 アマダ TPL-150 １５０t 1
〃 アイダ NC2-110(1) １１０t 1
〃 アイダ １１０ｔ～１７ｔ 3
単発プレス アイダ ２００ｔ～１７ｔ 10
溶接ロボット ダイデン 自社製 ９０KVA 2
スポット溶接機 松下 ３５KVA 1
スポット溶接機 ダイデン ３５～５０KVA 9
タップ機 ブラザー BT7-321 5
ラインペーサ アイダ 60ｔプレスＸ５ 1
ワイヤー放電加工機 三菱電機 FA-20S,FX-20K X 500 Y 350 Z290 2
放電加工機 三菱電機 25J X 250 Y 200 Z250 1
マシニングセンタ 三菱重工 M-V5B X 800 Y 500 Z 1
研削盤 岡本 平面：２台  成形：３台 5
ジグ研削盤 三井精機 J3GB X 400 Y 250 1

主要製品 月産生産能力

バックドア部品 30,000

メインバー部品 20,000

コンソール部品 30,000

ラジエーター部品 50,000

オーディオブラケット 20,000

アウターキャップ 10,000

＜プレス製品＞

＜プレス加工＆組立＞

小物部品から最長５００㎜程度までのプレス品を加工しています＜ワイヤー放電加工機＞

社長

九州工場 埼玉工場 品質保証本部 技術本部 管理本部

九州製造部 生産管理部

埼玉製造部

埼玉品証部

九州品証部

技術部 管理部

12名16名20名75名25名

会社組織図



企 業 概 要

機械名 メーカー 型式 スペック 最大ワークサイズ 台数
パーツフォーマー 孝東機械 BPF-660 Φ33 ×　L200
パーツフォーマー 孝東機械 BPF-650 Φ27 ×　L180
パーツフォーマー 孝東機械 PF-550 Φ27 ×　L65
パーツフォーマー 孝東機械 BPF-740 Φ23 ×　L130 13
パーツフォーマー 孝東機械 BPF-640 Φ23 ×　L130
パーツフォーマー 孝東機械 BPF-630 Φ18 ×　L110
他

ナットフォーマー 春日機械 NP-450 M14 溶接ナット（Φ20)
ナットフォーマー 春日機械 NP-540 M12 溶接ナット（Φ19)
ナットフォーマー 春日機械 NP-530 M10 溶接ナット（Φ18) 47
ナットフォーマー 春日機械 NP-525 M8 溶接ナット（Φ14)
他

プレス機 アマダ 300t
プレス機 アマダ 150t 9
プレス機 コマツ 110t
プレス機 コマツ 65t
NC旋盤 高松機械 MX-10 25
多軸盤 嶋田鉄工所SS-8NC 5
ロボット溶接機 CO2溶接 1

株式会社ニチワ

＜事業内容＞
○自動車用ボルト・ナット、冷間鍛造部品、切削加工部品お
よびプレス部品の製造販売

　企　業　名　：株式会社　ニチワ
  U   R   L   ：www.nichiwa-corp.co.jp
　設立年月日　：1973年(昭和48年)12月
　所　在　地　：〒889-3151
　　　　　　　　宮崎県日南市上方1765番地
　　　　　　　　TEL　0987(27)1311
　　　　　　　　FAX　0987(27)2348
　　　　　　　　Email　info@nichiwa-corp.co.jp
　資　本　金　：3,000万円
　年　　　商　：310,000万円
　従　業　員　：124名
　代　表　者　：代表取締役社長　橋本　佳隆
　主要取引先　：トヨタ自動車株式会社グループ各社
　　　　　　　　本田技研工業株式会社グループ各社
　　　　　　　　その他各社
　自動車関連の実績　：■有(製品：ｼｰﾄﾍﾞﾙﾄ/ｴﾝｼﾞﾝ部品他      )
                      □過去に実績有(製品：　　　　　　　 )
                    　□無
　交通アクセス：宮崎空港より60分

企業概要

会社組織図

 私たちは、顧客ニーズに応えて、新しい価値の創造と
提供を行う事によって広く社会に貢献いたします

経営理念

「当社は、競争力のあるＱ・Ｃ・Ｄを実現し、変化に
　対応した技術、およびサービスを提供いたします」
　・顧客のニーズと期待、及び法規則等の要求事項を把し、
    製品を作り込む際の要求事項を明らかにし、これに満足
    する製品の提供
　・更なる魅力ある製品を達成すべく、品質マネジメント
   システムの有効性を継続的に改善

品質目標

　5S活動とムダ排除を徹底し、納期・品質・コストを繰り返し
追求・改善し、顧客満足度100％を目指します。

改善目標

　
　
　

自社の技術内容（主要製品等）

主要製品 月産生産能力

溶接ナット 20,000万個

鍛造パーツ 600万個

切削品 200万個

プレス品 150万個

特徴・強み(ｾｰﾙｽﾎﾟｲﾝﾄ) 伸線から金型，製造まで一貫製造を活用し、試作段階からスピーディな開発が可能

保有設備一覧

社

長

経
営
企
画
室

佛山日和汽車零件有限公司

品質保証部

営 業 部

総 務 部 総 務 課

自動車用冷間鍛造製品

BPF-660 NC切削ライン

ロボット溶接

溶接冶具（内製）

曲げ（プレス）→溶接

経 理 係

総 務 係

営 業 課
営 業 係

技 術 係

品質保証課

製 造 部

業 務 課
業 務 係

出 荷 係

製 造 課
製 造 １ 係

製 造 ２ 係

生産技術課
工 作 係

生産技術係





企　業　概　要
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機械名 メーカー 型式 スペック 最大ワークサイズ 台数
FBプレス 森鉄工 FB250-FD 4000kN 1

↑ ↑ FB250-FD 2500kN 4
↑ ↑ MFB250 2500kN 1
↑ ↑ FB160-FD 1600kN 2
↑ Feintool GKP-F160 1600kN 1
↑ ↑ GKP-F80 800kN 1
↑ ↑ GKP-F40 400kN 1
↑ AIDA F-5/10 1000kN 1

ベルト研磨機 下村電友 W=200 3
バリ取り機 NIEDERBERGER NCS-P7-2ST W=250 1
回転バレル 8
遠心バレル 新東 1

ワイヤEDM 三菱電機 FA20他 3
形彫EDM 三菱電機 EA12他 2

平面研削盤 岡本 PSG64/52DX 600x400 / 500x200 2

株式会社 秦野精密

<事業内容>
　○ファインブランキング製品の製造・販売
　○ファインブランキング金型設計・製作

　企　業　名　：株式会社　秦野精密
　設立年月日　：1978年9月
　所　在　地　：〒257-0015
(グループ本社)　神奈川県秦野市平沢183-7
　　　　　　　　TEL　0463-84-1211
　　　　　　　　FAX　0463-84-1215
　URL：　http://www.hatanoseimitsu.co.jp
　所　在　地　：〒895-2201
(秦野精密・薩摩)鹿児島県薩摩郡さつま町求名12315
　　　　　　　　TEL　0996-57-0266
　　　　　　　　FAX　0996-57-0953
　資　本　金　：6200万円(国内グループ合計)
　　　　　　　　2000万円(秦野精密・薩摩）
　年　　　商　：60億円(国内グループ合計)/6億円(薩摩)
　従　業　員　：150名(国内グループ合計)/31名(薩摩)
　代　表　者　：渕脇 忠夫
　主要取引先　：豊田鉄工、大和精工、ホンダロック
　自動車関連の実績　：■有(製品：　　　　　　　      )
                      □過去に実績有(製品：　　　 　 )
                    　□無
　交通アクセス：
　　九州自動車道　横川ICより薩摩川内方面へ　20分
　　鹿児島空港より R504号　30分
　

企業概要

会社組織図

　　一、我々は、塑性加工技術の未来を追求します。
　　一、我々は、塑性加工を通じて社会に貢献します。
　　一、我々は、塑性加工を通じて豊かな生活を追求します。

経営理念

　　当社は「顧客中心主義の視点に立って誠実に行動する」
　　の経営理念のもと、高い品質の製品を提供することを
　　使命とし、強い経営基盤を確立して社会に貢献する。

品質目標

　7S(整理・整頓・清潔・清掃・躾・習慣+SAFETY(安全))活動を通して
　QCDの更なるレベルアップを目指しています。

改善目標

　
　
　

自社の技術内容（主要製品等）

主要製品 月産生産能力

ドアロック部品

ツメ類

リンク・ロッド類 150万～200万

　　ストローク

特徴・強み(ｾｰﾙｽﾎﾟｲﾝﾄ) ファインブランキングに冷間鍛造の要素を付与した製品を小ロット、短納期で安定した品質でお届けします。

保有設備一覧

 工場長
 渕脇　健二

業務課
10名

総務・
経理課
1名

製造課
8名

品質管理課
3名

 社長
 渕脇　忠夫

 工場次長
 川添　秀男

顧問　2名

技術課
4名

計31名
FF ﾌｧｲﾝﾌｫｰﾐﾝｸﾞ

FB+コイニング FB+ダレレス FB+前方押出 FB+歯形成形

上：慣用剪断　20%ほどの剪断面と残りは破断面となる。
　　破断面は傾斜がある
下：ファインブランキング
ほぼ100％の剪断面が得られ、直角度も良好、なおかつ
打ち抜きダレも少ない

FB ﾌｧｲﾝﾌﾞﾗﾝｷﾝｸﾞ

金型
設計・製作

プレス 二次加工
製品
検査

検討
提案

生産
納品

金型から検査・納品までの一貫製作体制
　製品形状の御提案から、金型設計・製作、量産まで対応可能です。




