
企 業 概 要

機械名 メーカー 型式 スペック 最大ワークサイズ 台数
各種ヘッダー
各種転造機
熱処理ライン 1
3価クロメート鍍金ライン 1

九州日東精工株式会社

「ネジ」と「ネジ締め」、「検査」にお困りではありません
か？

○冷間圧造部品、鋲螺○各種省力機械、検査機械○流量計

　企　業　名　：九州日東精工株式会社
　設立年月日　：1969年12月
　所　在　地　：〒812-0897
　　　　　　　　福岡市博多区半道橋1丁目6番46号
　　　　　　　　TEL092-411-1724
　　　　　　　　FAX092-411-9883
                URL:http://www.q-nittoseiko.com
　資　本　金　：2000万円
　年　　　商　：336000（万円）
　従　業　員　：72
　代　表　者　：福嶋　治
　主要取引先　：TOTO、ﾎﾝﾀﾞﾛｯｸ、ｵﾑﾛﾝその他
　自動車関連の実績：■有(製品：冷間圧造部品､省力機械）
                    □過去に実績有(製品：　　　 　 )
                    □無
　交通アクセス：

企業概要

私たちは、お客様との協創、さらには自然や環境との強制を
基本に3つの主義（品質主義・人柄主義・全員マネージャー主
義）の実践を通してお客様の生産活動の効率化や課題解決を
実現し、より幸せな未来造りに貢献します。

経営理念

終品検査不良の削減、外部クレームの削減、納期遵守率の向上
を数値目標を挙げ活動しております。

品質目標

品質の向上、品質改善活動への積極的参加、環境対応、安全・
衛生・人材育成をテーマに全員参加の改善を実行中。

改善目標

　
　
　

自社の技術内容（主要製品等）

主要製品 月産生産能力

冷間圧造部品 月産20億本

その他の加工部品

各種省力機械、検査機械

流量計

特徴・強み(ｾｰﾙｽﾎﾟｲﾝﾄ)
冷間圧造部品は、切削品や組み付け品に比べ安価。しかも管理費の削減となり大幅なコストダウンを実現寸法のバラツキが少なく、高品質で安定
した部品。連続した繊維状組織と加工硬化で、切削品より優れた強度を発揮。各種省力機械は、月産20億本を生産するねじのトップメーカーとし
て蓄積したノウハウを機器のハード、ソフト両面に反映させ、より高次元でのネジ締め自動化を実現しています。

保有設備一覧

会社組織図

《特徴》
①チップレス加工により材料費の無駄がない。
②冷間圧造によるファイバーフローが連続している為切削と比べ強くなる。
③絞り加工による圧縮された組織は、平常の時よりも加工硬化して更に強くなる。
④ロット内の寸法変動が少なく安定した量産が可能
⑤冷間加工部品の表面は、大変優れた仕上げ面を得ることができる。

φ0.4の極小部品からφ15まで、お客様仕様にお答えいたします。素材、熱処理、表面処理まで一貫生産
いたします。

ネジ製造で蓄積したノウハウをネジ締自動機に応用。
『ネジ締め』でお困りの企業様のサポートをお受けいたしま
す。

自動ネジ締めロボット、多軸ネジ締め機、リベットカシメ機、
ACサーボドライバーその他、省力機械　の設計・製造・販売

資材部長　江口憲章

取締役　小澤秀樹 代表取締役会長　福嶋治平
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非常勤役員

取締役　塩田展康

（兼）本部長　福嶋　治

監査役　今川和則
監査役　宮崎淳二

資材部



企　業　概　要

＜事業内容＞

○アルミ合金ビレット・スラブ ○高純度アルミ

○アルミ鋳物用合金 ○アルミ鍛造用素材 ○アルミ鋳物製品
○半導体製造装置用部品等の製造販売

企 業 名 ：ＫＭアルミニウム株式会社
沿 革 ：1989年2月9日九州三井アルミニウム工業株式会社

創立
2015年10月1日ＫＭアルミニウム株式会社に社名
変更

所 在 地 ：〒836-0067
福岡県大牟田市四山町80番地
TEL 0944-53-3590
FAX 0944-54-0754
URL http://www.kmac-web.com

資 本 金 ：13億62百万円
年 商 ：117億円（2016年3月期）
従 業 員 ：315名(2017年4月1日現在)
代 表 者 ：代表取締役社長 蓮尾勇次
主要取引先 ：UACJ、神戸製鋼所、不二ライトメタル

安川電機、東京エレクトロン、川崎重工業など
自動車関連の実績 ：□有(製品： )

☑過去に実績有
(製品：アルミホイール用合金インゴット)
□無

交通アクセス：九州自動車道南関インターより車で30分

企業概要

会社組織図

私たちは、地球上の大切な資源であるアルミニウムを、
私たちの技術、技能の向上を通じて、

より役に立つ姿に変えることにより、社会に貢献いたします。

経営理念

お客様に満足して頂ける製品およびサービスを提供する為に次の活動
を展開する。

１．製造から販売に至るすべてのプロセスで、不適合品の製造、
流出を許さないマネジメントシステムを構築し、実施する。

２．トップレベルの品質を達成すべく、マネジメントシステムの
継続的な改善を実施する。

３．これらの活動を通して、適切な利益を追求する。

品質目標

“Change, Challenge  & Clean”<変革、挑戦そしてクリーンに！>

中期経営計画スローガン

主要製品 年間生産能力

ビレット・スラブ 35,000トン

高純度アルミ 16,000トン

鋳物用合金 2,900トン

アルミニウム鋳物 2,100トン

特徴・強み(ｾｰﾙｽﾎﾟｲﾝﾄ)
素材事業は、約30年培ってきた当社独自の技術、ノウハウを生かし、各種ビレット、高純度スラブをはじめ、合金地金など高品質のアルミニウム製品を生産しております。また、お客様からの指

定サイズに切断して小口での販売も行っております。機器事業・鋳物事業では、各種アルミ鋳物製品・半導体製造装置に使われるアルミ真空容器・アルマイト部品・アルミ鋳物や、ビレット・スラ
ブ・圧延板などの精密加工や超高純度アルミ、特殊品の販売を行っております。

●合金ビレット
1000系から7000系までの製品を製造

●高純度スラブ
分別結晶法(偏析法)により
高純度アルミ製品を製造

●ロボット用部品 ●液晶製造装置用真空容器 ●農業用ミッションケース

生産能力

自社の技術内容（主要製品等）

●スラブ切断材
お客様のご要望に応じたサイズの製品を製造
（例 170x1,790x2,100mm）

●GD-MS

この装置はグロー放電により試料表面
(固体試料)を直接分析可能で、約70元
素の同時分析が出来ます。

微量不純物(ppm～ppt)の高感度分析が

可能です。
表面部から、深さ方向(～200μm)に測
定する事も可能です。

自社の分析技術

営業本部

東京営業所

九州営業所

製造部

業務部

技術部

設備管理部

品質保証部

管理部

経営企画部

安全環境室

内部監査室

社
長

製造本部

技術本部

管理本部



企　業　概　要

機械名 メーカー 型式 スペック 最大ワークサイズ 台数
1200tﾌｫｰｼﾞﾝｸﾞﾌﾟﾚｽ ｴﾇｴｽｼｰ MHFP1200 2

1500tﾌｫｰｼﾞﾝｸﾞﾌﾟﾚｽ ｴﾇｴｽｼｰ MHFP1500 1

1800tﾌｫｰｼﾞﾝｸﾞﾌﾟﾚｽ 栗本鐵工所 C2F-1800 1

4000tﾌｫｰｼﾞﾝｸﾞﾌﾟﾚｽ ボロネジ Y-191 1
5000tﾌｫｰｼﾞﾝｸﾞﾌﾟﾚｽ 栗本鐵工所 C2F-50G 1
3.5tｴｱｰｽﾀﾝﾌﾟﾊﾝﾏｰ 大谷機械製作所 NEWTON13000E 1
連続式焼ならし炉 ﾌｧｰﾈｽ重工 BRC74-14-IV1 1

〃 ﾅﾘﾀﾃｸﾉ NCF-1500 1

株式会社 九州柴田フォージング

<事業内容>

・型打鍛造、熱処理、表面処理

・機械加工

企 業 名 ：株式会社 九州柴田フォージング
設立年月日 ：昭和１０年８月
所 在 地 ：〒８３８－１５０６

福岡県朝倉市杷木林田７８８番地
TEL ０９４６－６３－３６００
FAX ０９４６－６２－１２９７
URL  http://www.k-shibata.co.jp

資 本 金 ：２２００万円
年 商 ：３１.５億円（R1年度実績）
従 業 員 ：９０名
代 表 者 ：柴田 洋德
主要取引先 ：ISSリアライズ、THK
自動車関連の実績 ：☑有(製品：ギヤ、ヨーク )

□過去に実績有(製品： )
□無

交通アクセス：

企業概要

会社組織図

1.全社員が仕事を通じて「人財」へ育っていく企業であり続けたい。

2.お客様に満足してもらえる高品質、低価格の製品を提供し、

どのような状況でも必要とされる企業であり続けたい。

3.柔軟な経営を行い、常に利益を追求する企業であり続けたい。

経営理念

1.営業利益達成

2.生産性向上

3.クレーム削減

品質目標

1.労働生産性50%向上（2022年度）

改善目標

特徴・強み(ｾｰﾙｽﾎﾟｲﾝﾄ) 少ロットから大ロットまで対応可能(少量多品種が強み)。IATF16949の認証取得済。海外工場(中国に２社)を保有し、現地生産・販売が可能です。

保有設備一覧

製造１課

製造２課

生産技術課

製造技術課

社長

製造部

技術部

営業課

資材購買課

総務経理課

経営企画室

生産管理課

品質管理課

海外子会社：大連新躍工業有限公司（中国）

海外子会社：大連柴田精密機械有限公司（中国）

5000tフォージングプレス

主要製品 月産生産能力

型打鍛造品 1,000ton

高品質・高性能製品を安定的に創出する一貫生産体制

★設計技術
・3次元CAD・CAEを駆使して新たな金型を創造

★鍛造技術
・強靭かつ精密高品質を誇る鍛造技術

当社は、様々な鍛造品を、鍛造から熱処理・表面処理・切削加工まで
自社の技術内容（主要製品等）

一貫した生産体制を構築しています。

切削設計 金型 切断 鍛造 熱処理 表面処理 検査受注 出荷製作 加工

・鍛造と機械加工を組合せ、低コスト化実現

・金属に集中する鍛冶職人こだわりのモノづくり



企　業　概　要

中央工業株式会社

企 業 名 ：中央工業株式会社
Ｕ Ｒ Ｌ ：http://www.chuo-kogyo.co.jp
設立年月日 ：1938年 5月創業
所 在 地 ：〒739-0008

広島県東広島市西条町吉行東1丁目6番地46号
TEL 082-423-9951
FAX 082-422-5609
E-mail nariai@chuo-kogyo.co.jp

資 本 金 ：9,000万円
年 商 ：800,000万円
従 業 員 ：220人
代 表 者 ：代表取締役社長 芳川 淳
主要取引先 ：マツダ㈱、マツダ関連企業、ミズノ㈱、

ミズノテニクス㈱、井関農機㈱、三菱農機㈱、
㈱エクセディ、愛鋼㈱、トヨタ関連企業、
㈱日立製作所、JR西日本商事㈱

自動車関連の実績 ：■有(製品：足廻り部品、ﾐｯｼｮﾝ部品など）
□過去に実績有(製品： )
□無

交通アクセス：JR西条駅よりタクシーで10分

企業概要

・新しい価値の創造により社会に貢献する

・従業員の幸せを実現する

経営理念

国内外の厳しい競争の中

①顧客のニーズを理解し、顧客の期待を継続的に満たすよう努力する

②社員一人一人が、能力を100%出すと共に、全員の力を結集する

③「原価低減」と「独自技術の育成」を実現し、「利益」を確保する

以上により、「勝ち組」として生き残る

品質目標

UFOプランを達成し、経営利益3%を確保する

改善目標

自社の技術内容（主要製品等）

特徴・強み(ｾｰﾙｽﾎﾟｲﾝﾄ) 熱間鍛造品の設計～鍛造工程～熱処理～製品検査までの一貫した社内生産体制で、鍛造重量0.2kg～25kgと幅広く対応。

主要保有設備一覧

＜事業内容＞

熱間鍛造品(自動車部品、ゴルフアイアンヘッド、

農機・建機部品、車両部品等）の生産

独自技術

熱間押出

本社事務所 本社工場 八本松工場

九州営業所

工場・事務所

営業所

自動車関連
（ｴﾝｼﾞﾝ、ﾐｯｼｮﾝ、足回り）

ｽﾎﾟｰﾂ用品
（ｺﾞﾙﾌｸﾗﾌﾞﾍｯﾄﾞ）

産業機械

主 要 製 品 群

設備 機械名 能力 メーカー 台数
NC シ ャ ー リ ン グ プ レ ス 600ｔ 万 陽 2

シ ャ ー リ ン グ プ レ ス 200ｔ、300ｔ 万 陽 2

丸 鋸 φ60～120 津 根 4

旋 盤 400mm ア マ ダ 1

全自動フォージングプレス 2000ｔ 住 友 重 機 械 2

全自動フォージングプレス 1200t 住 友 重 機 械 1

フ ォ ー ジ ン グ プ レ ス 1600t 住 友 重 機 械 3

エアードロップハンマー 5t ｴ ﾇ ｴ ｽ ｼ ｰ 1
エアードロップハンマー 3t ｴ ﾇ ｴ ｽ ｼ ｰ 1
エアードロップハンマー 2t ｴ ﾇ ｴ ｽ ｼ ｰ 1
エアードロップハンマー 1.5t ｴ ﾇ ｴ ｽ ｼ ｰ 1
エアードロップハンマー 3/4t ｴ ﾇ ｴ ｽ ｼ ｰ 1
フ ォ ー ジ ン グ ロ ー ル φ300、460 つ く ば 工 機 3
誘 導 加 熱 炉 900kw 三 井 造 船 1
誘 導 加 熱 炉 800kw 富 士 電 機 1
誘 導 加 熱 炉 650kw 三 井 造 船 1
誘 導 加 熱 炉 600kw 三井造船・富士電機 3
誘 導 加 熱 炉 400kw 三井造船・富士電機 2
誘 導 加 熱 炉 200kw 富 士 電 機 1
ナ ッ ク ル プ レ ス 630t ア イ ダ 3
ナ ッ ク ル プ レ ス 400t ア イ ダ 1
シ ョ ッ ト ブ ラ ス ト 新東工業・伊藤機工 7
Ｗクイックハンガーブラスト 豊 友 物 産 1
連 続 焼 準 炉 三 建 産 業 1

材料切断設備

鍛 造 設 備

加 熱 設 備

後 処 理 設 備

後方押出

全長225mmまで熱間押出が可能
密閉鍛造で歩留りの良い製品

独自の後方押出工法により最小径Φ15、

最長183mmの製品に穴をあけることが可能。

この工法については、特許出願中。

主要会社組織図

技 術 部

社
長

役
員

技術課 15名

品質保証部 品質保証課 8名

製 造 部 製造課 64名

営 業 部 営業課 5名

主要製品

プレス部品(自動車部品） 90 万個

ゴルフクラブヘッド 13.5 万個

月産生産能力　



企　業　概　要

株式会社 戸畑ターレット工作所

<事業内容>

〇自動車部品用アルミダイカスト及びアルミ鍛造

〇住設・電力用非鉄鍛造及び切削加工及び摩擦圧接加工

企 業 名 ：株式会社 戸畑ターレット工作所
設立年月日 ：昭和37年12月
所 在 地 ：〒800-0205

福岡県北九州市小倉南区沼南町3-18-15
TEL:093-475-8864
FAX:093-475-8865
URL:http//www.t-turret.co.jp

資 本 金 ：2200万円
年 商 ：24億円
従 業 員 ：189人
代 表 者 ：松本 大毅
主要取引先 ：トヨタ九州（株）・（株）デンソー・ＴＯＴＯ（株）
自動車関連の実績 ：■有(製品：エンジン部品、ヘッドライト部品

□過去に実績有(製品： ）
□無

交通アクセス：小倉東インターより車で10分
：JR下曽根駅よりタクシーで5分

企業概要

会社組織図

我が社は、『覇気・誠実・廉価』を企業文化とし、お客様に喜
ばれ、感動を与える『ものづくり』を通じ、社員の幸せと豊か
な社会づくりに貢献する。

経営理念

私たちは、お客様に感動して頂ける品質を常に目指し、提供す

る技術とサービスで高い信頼を築きます。

活動内容

・改善計画に基づきPDCAサイクルを回した品質改善活動

・データ化、見える化を徹底した管理体制

・最新測定機を揃えスペック保証・機能保証を強化

品質目標

2S＋1Yの徹底、トヨタモノ作り研究会指導による現場改善の
水平展開を行いお客様満足度100%を目指します。

改善目標

自社の技術内容（主要製品等）

特徴・強み(ｾｰﾙｽﾎﾟｲﾝﾄ) １．塑性加工技術と「提案力・開発力」を生かし自動車部品事業に参入した地場企業 ２．北九州唯一の「アルミダイカスト」量産メーカー ３．鉄並み「高強度アルミ鍛造」量産メーカー

住設・電力部品事業部／自動車部品事業部

それぞれ独立した組織となっています

自動車部品事業部工場

マシニングセンター

CNC三次元測定機

200Ｔ熱間自動プレス

800Ｔダイカストマシン

研究開発用300T        
摩擦圧接機

住設・電力部品事業

金型の設計製作から各種製造工程を

         (一貫体制)でお応えします

製
品
設
計

金
型
設
計

金
型
製
作

鍛
造
成
形

機
械
加
工

表
面
処
理

組
立
加
工

非鉄鍛造技術

金型設計・製作

住設部品 電力部品

金型 （上型） 金型 （下型）
３Ｄ－ＣＡＤによる

製品設計

自動車部品事業ダイカ  一貫生産
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アルマイト 塗装

比重比較引張り強度比較

1,一般材で鉄並みの強度

2,国内・海外に特許出願
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弊社では、お客様の用途・仕様に応じた合金の選択も可能

最新のCAD/CAMシステムと最新鋭の工作機械を駆使して、スピーディーな金型製作を実現します。
主となる金型製作工場は第二工場に隣接しており特急案件や急な設計変更の場合でも
即座に対応が可能です

弊社では国内にのみならず、海外にも金型の生産拠点があります

弊社では量産金型だけでなく、ダイカスト試作金型の低価格化を実現しています。
例えば、廃棄金型や過去に製作した試作金型をリサイクルすることによって、
コスト低減を提案致します。

企　業　概　要

嶋本ダイカスト株式会社
＜事業内容＞

金型設計・製作から精密鋳造、精密加工、各種

表面処理に至るまでの完成部品製作製造
＜製造品目＞

自動車関連、及び産業機械・機器、その他あらゆる分野のアルミ・

亜鉛ダイカスト部品

企 業 名 ：嶋本ダイカスト株式会社 長崎工場

設立年月日 ：1960年4月

所 在 地 ：〒856-0022

長崎県大村市雄ヶ原町1723-14

TEL (0957)47-5977

FAX (0957)47-5978

URL  https://www.shimamoto-die-casting.co.jp/

資 本 金 ：7,500万円

年 商 ：32億円（61期実績）

従 業 員 ：153名

代 表 者 ：代表取締役 島本 一成

主要取引先 ：アイシン九州株式会社/九州柳河精機株式会社

三菱電機モビリティ株式会社/明石機械株式会社

自動車関連の実績 ：■有(エンジン周辺、吸排気装置、パワトレ、ボディ電装等）

□過去に実績有(製品： )

□無

交通アクセス：

長崎空港から車で20分

西九州新幹線/JR大村線 新大村駅から車で15分

長崎自動車道 大村ICから車で10分

企業概要

一、わたしたちはこころのふれあいを大切にし、お客様に真心をもってお応えします

二、わたしたちは何事にも情熱をもって、可能性へ挑戦します。

三、わたしたちは常に夢と若さと情熱をもって、社会人として責任のある行動をします

四、わたしたちは仕事を通して自らを磨き、社会に貢献します。

経営理念

「お客様にとって「良いもの」且つ嶋本にとって「良いもの」をつくる」

①社内不良率：2％以内

➁納入クレーム：2件/月

③外注品受入合格率：98％以上

品質目標

「収益につながる「仕事」を確保して利益に結び付ける」
①製造原価：前期比3％削減
➁鋳造・加工・仕上計画：遵守率95％以上
③更新金型量産投入：発注から3カ月以内
④時間管理：100％
⑤工程遵守率：100％

改善目標

自社の技術内容（主要製品等）

特徴・強み(ｾｰﾙｽﾎﾟｲﾝﾄ)
2021年1月 長崎県大村市に新工場が完成。九州地区での現地生産体制を整える事で、【神戸・長崎】での国内事業基盤を強め、さらにグローバルでの部品供給体制を合せることで、最適品質・最適コストをもって、

お客様のニーズに最大限お応えいたします。

保有設備一覧
機械名 メーカー 型式 スペック 最大ワークサイズ 台数

ダイカストマシン TOYO BD-125V6EX 125T 1
ダイカストマシン TOYO BD-200V6EX 200T 2
ダイカストマシン TOYO BD-250V7EX 250T 4
ダイカストマシン TOYO BD-350V7EX 350T 6
ダイカストマシン TOYO BD500-V7EX 500T 1
マシニング FUNAC α-T14iF 6

マシニング FUNAC α-D14MiB5 2

マシニング FUNAC α-D14LiB5 9

マシニング FUNAC α-D21MiB5 8

マシニング FUNAC α-D21LiB5 4

マシニング TOYOSK TVT313S 2
マシニング ブラザー W1000Xd1 1
NC旋盤 森精機 AL-2AT 6in 1
NC旋盤 TAKIZAWA TT-2100 6in 5
ショットブラスト 新東 DXB-2MT-244 ハンガー式 7
ショットブラスト Sanoyas FHV-400MN 2
三次元測定機 Mitutoyo Crysta-Apex C776 700×700×600 1
三次元測定機 Mitutoyo BRT504 500×400×400 1
三次元測定機 東京精密 XYZAX AXCEL 9/10/6 RDS XXT 850×1000×600 1
輪郭形状測定機 東京精密 SURFCOM 1900DX3 100×250 1
輪郭形状測定機 東京精密 SURFCOM NEX 031 100×650 1
輪郭形状測定機 東京精密 SURFCOM NEX 031 DX-13 100×250 1
マルチセンサ測定機 東京精密 O-INSPECT 332 300×300×200 1
強度試験機 SHIMADZU AG-50kNIS 50kN　300×500×1000 1
強度試験機 ジャパンクリエイト DT9502-50KN 50KN　210×480×1000 1
Ｘ線透視装置 SHIMADZU SMX-130F 300×300×200 1

分光分析機 SHIMADZU PDA-7010 100×100×50 1
分光分析機 HITACHI FOUNDRY MASTER EXPERT 100×100×30 1

主要製品 月産生産能力
自動車関連部品 1,400,000

その他 300,000

材料選択が可能

金型製作期間の短縮化でスピーディーな納品が可能

金型は国内に加え海外でも手配可能（台湾・中国）

金型製作においてお客様のあらゆるご要望にお応えします品質管理部

検査測定課

ＩＳＯ事務局

営業部

本社工場

品質管理課

製造部

長崎担当

執行役員

外注係

技術営業担当

執行役員

技術部

代表取締役 専務取締役

経理担当

労務担当

加工工場

業務部

鋳造係

加工係

物流係

神戸担当

執行役員

第２工場

第３工場

加工課

品質管理部

仕上課業務部

製造部

技術係技術課

鋳造係

仕上係

会社組織図





企　業　概　要

企 業 名 ：株式会社 九州エフ･シー･シー
設立年月日 ：1982年2月
所 在 地 ：〒869-0521

熊本県宇城市松橋町浦川内74番地の1

TEL 0964-32-2323
FAX  0964-34-3003           

資 本 金 ：3,000万円
年 商 ：45億円(2014年度)

従 業 員 ：131名

代 表 者 ：上田義晃
主要取引先 ：本田技研工業㈱、ダイハツ工業㈱

ヤマハ発動機㈱、スズキ㈱、川崎重工業㈱
自動車関連の実績 ：■有( 製品：2R､4Rクラッチ部品等 )

□過去に実績有(製品： )
□無

交通アクセス：九州道・松橋ICより 約 2Km(車で約 2分)
JR熊本駅より 約 22km(車で約40分)

熊本空港より 約 32km(車で約40分）

企業概要

会社組織図

わたしたちは、環境に配慮し独創的なアイデアと技術でお客様に

喜ばれる製品を供給することで社会へ貢献します。

経営理念

【品質方針】

当社は、自動車･オートバイ･汎用機の重要機能部品の製造者と

して、顧客に信頼される品質マネジメントシステムと技術に

より、顧客の満足する製品の機能と性能を継続的に保証する

品質目標

【9次中期計画】
1. 内作費削減と改善提案活動を推進し、利益を追求する
2. 3S取り組みを強化し、品質不良ゼロに繋げる
3. 工程改善（PIA）を軸に世界で活躍出来る人材を育成する
4. 積極的な拡販活動及び内作取入れを行い、収益向上に繋げる
5. CO2削減/労災・火災・交災の削減取り組みを推進し快適な

職場造りを行なう

改善目標

自社の技術内容（主要製品等）

特徴・強み
(セールスポイント)

九州エフ・シー・シーでは多くの生産設備と金型を自社開発し、コストと品質の両立を図る生産ラインを構築しています
これからは、自動車、二輪車部品に限らず、異業種製品の生産にもチャレンジしていきます

保有設備一覧

URL：http://www.fcc-net.co.jp/hinokuni/

ISO14001       ： 2004 取得
ISO/TS16949  ： 2009 取得

製造課

品質課

管理課

1Gr 2R加工

2Gr 2R組立

3Gr ダイカスト

4Gr セグメント

5Gr ﾌﾟﾚｽ

6Gr デフ

汎用 VD

No. 計 測 機 設 備 名 台数

1 三次元測定機 （MITSUTOYO：APEX 710） 1台

2 発光分析装置 （SHIMADZU：PDA7000） 1台

3 クリーン測定器 （CAPTAIR：824VF/AS） 1台

4 面粗度形状測定器 (TOKYO SEIMITSU：1800D-12） 1台

5 真円度計 （TOKYO SEIMITSU：50B-350） 1台

6 投影機 （MITSUTOYO：PV-500） 1台

7 金属顕微鏡 （OLYMPUS：BX-60） 1台

8 硬度計/ロックウェル （MATSUZAWA：DXT-3） 1台

9 荷重試験機 （SHIMADZU：AG-IS250KN） 1台

ダイカスト プレス

セグメント 主要製品

株式会社 九州エフ･シー･シー

代表取締役
社長

技術

No. 設 備 名 台数

1 ダイカストマシン　（350ton） 2台

2 トリミングプレス　（20ton・35ton） 3台

3 ショットブラスト機   （アルミ・亜鉛） 2台

4 NC旋盤 22台

5 タッピングマシン 3台

6 ブローチ盤 5台

7 2Rセグメント接着機 3台

8 プレス機　（500ton・200ton・150ton・110ton・80ton） 5台

9 カシメプレス機　（50ton・40ton・20ton）　　 3台

10 ASSYライン　（多板・遠心・DCT） 3ライン

11 バランスマシン 2台

12 4Rセグメント接着ライン (FAS) 1ライン

13 汎用ASSYライン　（除雪機・芝刈り機） 2ライン

14 タッピングセンター　（汎用アルミ部品） 10台

15 DIFF ASSYライン １ライン

16 電子ビーム溶接機（EBW） 1台

17 高周波焼入機 1台



企 業 概 要

機械名 メーカー 型式 スペック 最大ワークサイズ 台数
2000油圧 1
1200油圧 アサイ 2,600×1,600 1
1000油圧 1
600油圧 1
500油圧 1
800TRF アイダ 3,600×1,240 1
600 PRG アイダ 2,450×1,400 1
400 PRG コマツ 2,450×1,250 1

200 ～60PRG コマツ 4
150ﾕﾆﾍﾟｰｻｰ4工程 1
60ﾕﾆﾍﾟｰｻｰ3工程 1
200t～35tTD 40
溶接ﾛﾎﾞｯﾄ機 60
ｽﾎﾟｯﾄ溶接機 25
ﾚｰｻﾞｰ溶接機 1
QJCﾗｲﾝ 7
静電塗装ﾗｲﾝ 1
ｶﾁｵﾝ塗装ﾗｲﾝ 1
ﾆｯｹﾙｸﾛﾑﾗｲﾝ 1

合志技研工業㈱
<事業内容>
○二輪四輪部品の製造
○金型設計、製品加工、
　表面処理の一貫加工。

　企　業　名　：合志技研工業株式会社
　設立年月日　：昭和49年11月
　所　在　地　：〒861-1115　熊本県合志市豊岡1280
　
　　　　　　　　TEL 096-248-2431（代表）
　　　　　　　　FAX 096-248-3931
　資　本　金　：5憶
　年　　　商　：360億(連結)
　従　業　員　：480名
　代　表　者　：山田　敏雄
　主要取引先　：本田技研工業（株）小竹化成（株）
　　　　　　　　アイシン九州（株）(株）城南製作所
　　　　　　　　(株）ヨロズ

　自動車関連の実績　：■有(製品：右側記載)
                      □過去に実績有(製品：　　　 　 )
                    　□無
　交通アクセス：熊本インターより10分。

企業概要

会社組織図

我が社は顧客のﾆｰｽﾞに応じて時代に即応する優れた製品を生産
する。

経営理念

「桁違い品質」の達成
お客様との品質情報を通し常にお客様から満足いただける製
品を・商品造りの品質保証責任者の下、品質部を中心にｸﾞﾙｰ
ﾌﾟ企業や協力k会社と連携をとった品質保証態勢で高品位の製
品･商品をお客様に提供する事に努めます。

品質目標

　'10年度比　1/2以下

改善目標

　
　
　

自社の技術内容（主要製品等）

特徴・強み(ｾｰﾙｽﾎﾟｲﾝﾄ) 開発・生産段取り及び塑形加工から表面処理までの一貫加工

保有設備一覧

主要製品 月産生産能力

二輪部品

ｵｲﾙﾊﾟﾝ

ｴｱｸﾘｰﾅｰﾊﾟｲﾌﾟ

ｻﾝﾙｰﾌ

ｶﾞｲﾄﾞﾚｰﾙ

ﾌｪﾝﾀﾞｰｶﾊﾞｰ（樹脂）

ｱﾝﾀﾞｰｶﾞｰﾄﾞ（樹脂）

ASP製法によるｱﾙﾐ部品

開発・生産段取り及び塑形加工から表面処理までの一貫加工

溶　接

スポット溶接
シーム溶接
ＭＩＧ溶接
ＴＩＧ溶接
レーザー溶接
ロー付

開　発 製品設計（マフラー）
金型設計・製作
治検具設計・製作

成　形

板金プレス成形
樹脂スタンパブル成型
樹脂真空圧空成型

表面処理

ニッケルクロームメッキ
静電塗装
カチオン塗装

スチール
ＳＵＳ
アルミ
樹脂（ＰＥ、スタンパブルシー
ト）

材　料

製造プロセス

生産部 生産１課
生産2課

取締役会 経営会議 工場管理課
ｸﾞﾛｰﾊﾞﾙ支援課

事業企画部 事業企画ＢＬ
営業企画ＢＬ

品質保証部 品質管理ＢＬ

技術・開発部 開発ＢＬ
技術ＢＬ
ｴﾝｼﾞﾆｱﾘﾝｸﾞＢＬ
関東出張所

管理部 総務ＢＬ
生産2課
生産管理システムＢＬ

資材調達ＢＬ

内部統制室

固定型

可動型ｻｲﾄﾞ型 油圧ｼﾘﾝﾀﾞ-

ｻｲﾄﾞ型
ﾍﾞ-ｽ

ｸｯｼｮﾝﾋﾟﾝ

材料

保持炉 電磁攪拌

ラドル脱ガス処理
（Ａｒ）

D/L＜1

世界初アルミ・スタンピング成



企　業　概　要

企 業 名 ：ティエフオー株式会社 熊本工場
設立年月日 ：2007年 12月
所 在 地 ：〒861-0821

熊本県玉名郡南関町下坂下1953
TEL  0968-66-7850
FAX  0968-66-7853
URL  http://www.tfo-corp.co.jp

資 本 金 ：7800万円
年 商 ：60億円
従 業 員 ：161名 （熊本工場 27名）
代 表 者 ：戸谷鐵太郎
主要取引先 ：本田技研工業株式会社 他
自動車関連の実績 ：■有(製品：クランクシャフト、ハブ等 )

□過去に実績有(製品： )
□無

交通アクセス：九州新幹線 新玉名駅 車20分
九州自動車道 菊水IC  車10分

企業概要

会社組織図

わが社は、独創的な技術開発・革新に挑戦し、優れた品質で世
界の人々に信頼される製品を提供し、社会とお客様の発展に貢
献することで会社の繁栄及び従業員の幸せを追求する。

経営理念

わが社は、品質マネジメントシステムの有効性を継続的に改

善し、ニーズに沿った次世代技術と生産技術の進化へ取り組

み、高品質な製品を安定的に供給することでお客様の信頼と

満足を勝ち取り部品メーカーとして更なる発展を目指します。

品質目標

毎年掲げられる会社の品質および環境目標に対し、各部門、各
個人が何をするべきかを自覚し、どう実行、評価して未来に活
かしていくかを業務改善活動を通して考えていきます。

改善目標

自社の技術内容（主要製品等）

特徴・強み(ｾｰﾙｽﾎﾟｲﾝﾄ)
お客様のご要望にお応えする鍛造製品の設計・試作・量産に対応しております。

構造解析による製品設計、鍛造シミュレーションによる金型設計、各種計測機器を用いた強度試験まで、一貫した生産体制(人員・設備)を社内で構築しています。

保有設備一覧（熊本工場）

営業

経理

製造

設備管理

生産管理

技術

品質保証
管理
購買

製造
品質保証
管理

本社

福島工場

熊本工場

社長

異方向穴あけ工法 （ CP工法：Cross Piercing 工法 ）

型割方向にしかできなかった穴あけをインラインで任意の方向と寸法で実現。鍛造後の機械加工を大幅に低減します。

特 願 2012-125572

従来工法 高コスト・長納期

鍛造品 機械加工による大径穴あけ 製 品

C P工法 低コスト・短納期

穴あけ 製 品

仕上加工のみ

クランクツイスト技術

クランクシャフトの位相を 任意の角度 で実現し，設計の自由度向上や アンダーカット形状の加工レスに寄与します。

ツイスト前

ツイスト後

機械名 メーカー 型式 スペック 最大ワークサイズ 台数
4000tクランクプレス ナショナル Φ100×300L 1

1600tクランクプレス クリモトテッコウショ Φ65×150L 1

150t油圧ツイストプレス ネアガリシブヤ 1

300tトリミングプレス 1

250tトリミングプレス 1

400tナックルプレス 1

1200Kw高周波誘導 タイチク Φ100 1

600Kw高周波誘導 タイチク Φ65 1

450t切断機 マンヨウ Φ80 1

丸鋸切断機 ニシジマ Φ120 1

ドラム式ショットブラスト シントウコウギョウ 1

エプロン式ショットブラスト ニッシンキンゾク 2

磁気探傷機 二ホンデンジソッキ 1



企 業 概 要

機械名 メーカー 型式 スペック 最大ワークサイズ 台数
鋳造機 東芝 135t-EL 1
鋳造機 東芝 250t-ES 1
鋳造機 東芝 350t-ES 1
鋳造機 東芝 350t-JMT 1
鋳造機 東芝 500t-CLS 1
鋳造機 東芝 800t-C 1
鋳造機 東芝 1000t-C 1
横型ﾏｼﾆﾝｸﾞｾﾝﾀｰ 紀和鉄工 KNH-400 ♯40 500×380 2
縦型ﾏｼﾆﾝｸﾞｾﾝﾀｰ 森精機 FRONTIER-M ♯40 560×410 1
縦型ﾏｼﾆﾝｸﾞｾﾝﾀｰ FANUC α－T14iA ♯30 500×380 2
縦型ﾏｼﾆﾝｸﾞｾﾝﾀｰ FANUC α－T14iFe ♯30 500×400 1
縦型ﾏｼﾆﾝｸﾞｾﾝﾀｰ brother TC-22A ♯30 500×400 2
縦型ﾏｼﾆﾝｸﾞｾﾝﾀｰ brother TC-32A ♯30 450×320 1
縦型ﾏｼﾆﾝｸﾞｾﾝﾀｰ brother TC-324N ♯30 420×320 1
縦型ﾏｼﾆﾝｸﾞｾﾝﾀｰ brother TC-217 ♯30 300×220 1
縦型ﾏｼﾆﾝｸﾞｾﾝﾀｰ 豊和工業 MSN-P500H-VC♯30 500×320 2
縦型ﾏｼﾆﾝｸﾞｾﾝﾀｰ ミヤノ TSV250436 ♯30 300×220 1
NC旋盤（その他）村田機械 MW-12 5

　企　業　名　：株式会社　メッツ
　設立年月日　：1953年（昭和28年）7月8日
　所　在　地　：〒861-1344
　　　　　熊本県菊池市七城町蘇崎字十三部1380-15
　　　　　　TEL　0968-26-4239
　　　　　　FAX　0968-26-4974
　資　本　金 ： 652百万円
　年　　　商 ：単独172億円 連結360億円（2007年

度）

　従　業　員 ：国内 526名　ｸﾞﾛｰﾊﾞﾙ 2,260名
　代　表　者 ：代表取締役社長　古澤 泰雄
　主要取引先 ：本田技研工業㈱
　自動車関連の実績　：■有(製品：ｳｫｰﾀﾊﾟｯｾｲｼﾞ等)
                      □過去に実績有(製品：　 )
                    　□無
　交通アクセス：植木インターより15分

企業概要

　●人間を尊重する　　　　　●高い技術力を持つ
　●顧客を第一に考える　　　●国際化を推進する

　●品質の安定化を図る　　　●社会に貢献する

経営理念

品質方針
１．品質を最優先に、お客様からその存在を期待される
企業　　となる。
２．お客様からの要求を満たすため基本を守り製品を保
証する。
３．常に品質の安定を計りｸﾞﾛｰﾊﾞﾙに”品質競争力”を

付ける。

目標
お客様に信頼される桁違い品質体質の構築。

品質目標

●工程内不良撲滅
・工程改革を実施し工程保証能力の強化
・客先搬入品質１／10の達成化

改善目標

　
　
　

自社の技術内容（主要製品等）

主要製品 月産生産能力

ウォーターパッセイジ 約70,000台

シリンダーブロック  約4,000台

クランクケース  約8,000台

シリンダーヘッドカバー 約20,000台

Ｌ カバー 約10,000台

特徴・強み(ｾｰﾙｽﾎﾟｲﾝﾄ) 『健全で誠実な経営を通して適正な利潤を生み、社会に貢献出来る、小さくてもキラッと光る、そんな企業を㈱メッツは目指します。』

保有設備一覧

<事業内容>
自動車機器及び産業機器の部品製造
（ダイカスト・加工・組立）

鋳 造 工 場

会社組織図

管理本部 狭山工場

営業本部 児玉工場
社長

技術本部 身延工場 管理課 6名

生産本部 熊本工場 加工課 29名

製造課 18名

品質管理課 6名

熊本工場



企　業　概　要

株式会社ニチワ

＜事業内容＞
○自動車用ボルト・ナット、冷間鍛造部品、切削加工部品
およびプレス部品の製造販売

企 業 名 ：株式会社 ニチワ
U   R   L   ：www.nichiwa-corp.co.jp
設立年月日 ：1973年(昭和48年)12月
所 在 地 ：〒889-3151

宮崎県日南市上方1765番地
TEL 0987(27)1311
FAX 0987(27)2348
Email info@nichiwa-corp.co.jp

資 本 金 ：3,000万円
年 商 ：350,000万円
従 業 員 ：158名
代 表 者 ：代表取締役社長 橋本 佳隆
主要取引先 ：トヨタ自動車株式会社グループ各社

本田技研工業株式会社グループ各社
その他各社

自動車関連の実績 ：■有(製品：ｼｰﾄﾍﾞﾙﾄ/ｴﾝｼﾞﾝ部品他 )
□過去に実績有(製品： )
□無

交通アクセス：宮崎空港より60分

企業概要

〇経営理念 ：「愛と和」
〇社是 ：「和すればなる」

経営理念

「当社は、競争力のあるＳ・Ｑ・Ｃ・Ｄを実現し、変化に
対応した技術、およびサービスを提供いたします」
・顧客のニーズと期待、及び法規則等の要求事項を把し、
製品を作り込む際の要求事項を明らかにし、これに満足
する製品の提供

・更なる魅力ある製品を達成すべく、品質マネジメント
システムの有効性を継続的に改善

品質目標

5S活動とムダ排除を徹底し、納期・品質・コストを繰り返し
追求・改善し、顧客満足度100％を目指します。

改善目標

自社の技術内容（主要製品等）

特徴・強み(ｾｰﾙｽﾎﾟｲﾝﾄ) 伸線から金型，製造まで一貫製造を活用し、試作段階からスピーディな開発が可能

保有設備一覧

自動車用冷間鍛造製品

会社組織図

技術課

生産
技術係

開発係

品質
保証課

品質
保証係

製造課

製造係 総務係経理係

営業課

営業係

業務課

業務係

社長

総務課

営業部



伸線機 ﾒｰｶｰ 型式 ｽﾍﾟｯｸ 最大ﾜｰｸｻｲｽﾞ 台数

伸線機 富士機械 FDH-1000 φ5×23 3

ﾊﾟｰﾂﾌｫｰﾏｰ 阪村機械 BPF-640 6段 φ32×140 1

阪村機械 PF-530 5段 φ22×35 1

　　 阪村機械 PF-430L 4段 φ22×75 1

今井鉄工 GD2-OH 3段 φ20×40 1

中島田鉄工所 NP160型 2～3段 φ40×135 1

：鹿児島金属株式会社 ﾎﾞﾙﾄﾌｫｰﾏｰ 阪村機械 BPF-525 5段 φ22×75 1

：昭和47年5月1日 阪村機械 BP-440-2 4段 φ24×100 1

 大阪府羽曳野市駒ヶ谷2番地197 阪村機械 BP-440-3 4段 φ27×100 1

 TEL 072-957-5544 阪村機械 BP-460L 4段 φ40×310 1

 FAX 072-957-5540 大同機械 BS4-12 4段 φ30×110 1

                   Email info@kagoshima-metal.co.jp 大同機械 KJ-12S 3段 φ28×65 1

：9600万円 旭ｻﾅｯｸ AOT-12B 2段 φ30×95 1

：56.7億円(令和5年4月期) 吉原自動機 BF315 3段 φ25×95 1

：200名 旭ｻﾅｯｸ HR-80 2～3段 φ20×50 1

：代表取締役社長　倉津孝夫 ｺｰﾙﾄﾞﾍｯﾀﾞｰ 榎堀鉄工 4

：ﾀﾞｲｷﾝ工業 （株）、ﾊﾟﾅｿﾆｯｸ（株） 今井鉄工 7

　　　　　　　　　　自動車分一次～二次ﾒｰｶｰ各社 東光機械 4

　　　　　　　　　　（株）ﾊｲﾚｯｸｺｰﾎﾟﾚｰｼｮﾝ、ダイハツ工業（株） ﾜﾘ盤ﾍｯﾀﾞｰ 東光機械 H-21 φ30×500 1

　　　　　　　　　　旭化成建材（株）、日之出水道機器（株） ﾘﾍｯﾀﾞｰ 智品精密 RH-1 φ30×500 1

ﾛｰﾀﾘｰﾛｰﾘﾝｸﾞ 阪村機械等各種 4

 自動車関連の実績　  :   ■有　(製品:     シート部品    ) ﾍﾞﾝﾄﾀｯﾌﾟ 東京ﾀｯﾋﾟﾝｸﾞ等各種 3

　　　　　　　　　　　　　　　　                 □過去に実績有（製品：　　　） ﾀｯﾌﾟ機 朝明精工等各種 44

                □無

：西名阪自動車道・藤井寺ｲﾝﾀｰより

　　　　　　　約15分　 鹿児島県・阿久根工場では、伸線ﾒｯｷから（現状は6価）までの一貫生産を行っています。

：http://www.kagoshima-metal.co.jpﾎｰﾑﾍﾟｰｼﾞ  

資　本　金     

代　表　者     

　　【業界】

多段式ﾌｫｰﾏｰ・CNC旋盤による中空品・貫通品・絞り加工品を始めとする高精度品が得意です。線形φ3～34　また、自社で金型設計を行っています。特徴・強み（ｾｰﾙｽﾎﾟｲﾝﾄ）

主要取引先　　　　　 

年   　　商 

従　業　員　　 

所　在　地　　　　

交通ｱｸｾｽ　

企　業　概　要
　　鹿児島金属株式会社
　　<事業内容>

企　業　名 

設立年月日　

　　金属ﾊﾟｰﾂ・特殊締結部品・特殊ﾎﾞﾙﾄﾅｯﾄ類ﾒｰｶｰ

自動車・家電・建機・工具・床・建築・土木ほか

企業概要

会社組織図

保有設備一覧

自社の技術内容（主要製品

営業部(40名）

福岡営業所（2名）

東京支店(6名）

富田林工場（58名)

阿久根工場（48名）

羽曳野工場（6名）

社長

品質保証部（15名）

総務部（5名）

取締役営業本部長

取締役専務工場長

阿久根工場 73.201m2 (22.143坪）

鹿児島県阿久根市波留字白崩3361

月生産能力 400トン

冷間圧造ライン 2次加工ライン

富田林工場 (JIS認定工場）

大阪府富田林市中野町東2丁目3番9号

月生産能力 600トン
＜ISO取得状況＞

ISO9001 認証取得（JQA-QM6944)

ISO14001認証取得（JQA-EM4471)

弊社の製品は、東大阪ﾌﾞﾗﾝﾄﾞとして認定を受けています。

回り止め偏心ﾎﾞﾙﾄ

冷間惰性加工による同社のみが生産しているｵﾝﾘｰﾜﾝ製品

品質・ｺｽﾄ・納期はもちろんのこと、さらなるｻｰﾋﾞｽを提供します。

顧客満足を向上させるため下記の事項を実践する

1. 顧客要求事項を正確に捉え、ｽﾋﾟｰﾃﾞィーに対応する

1.    顧客ｸﾚｰﾑを削減する

1.    顧客要求事項に対応するため製販における経費の削減を

図り、原価低減に努める

1.    顧客要求事項に対応できる人材を育成する

1.    顧客要求事項に対応するため製品の高精度化を図る

品質目標

一、会社は人間を目的とする

一、会社は私自身の会社

一、会社は人づくり

経営理念

改善目標




