
株式会社アルファメタル(マイスター株式会社） 機械名 メーカー 型式 スペック 台数
プログマックスプレス500t アイダ PMX-S4-5000 500t順送 1

＜事業内容＞ ダブルクランクプレス250t アマダ TPW-250 250t単発 1
　○パイプ加工・プレス加工・溶接加工・ロウ付け加工 ダブルクランクプレス150t アマダ TPW-150 150t単発 1
　○新規金型製作・改修・メンテナンス ｼﾝｸﾞﾙｸﾗﾝｸﾌﾟﾚｽ150t～45t アマダ TP150C～TP45C 各ｔ単発 9
　○カーメーカー直納品（ASSY加工）、単品加工 シングルクランクプレス110t アイダ NC1-110 110t単発 3

門型油圧プレス180t 神崎工業 TUPS-180 180t単発 1
パイプベンダー 65型～15型 オプトン MC-65～MC-15 φ6～80ﾍﾞﾝﾄﾞ 10
パイプベンダー 60型～15型 千代田工業 SP-65～SP-15 φ6～80ﾍﾞﾝﾄﾞ 8

企業名 ： 株式会社アルファメタル（マイスター株式会社） パイプベンダー 25型 コムコ KD-25NDL 中径ﾍﾞﾝﾄﾞ 1
設立年月日 ： 平成１４年９月１日 両頭ベンダー 日東鋼管 D15M 小径Wﾍﾞﾝﾄﾞ 1
所在地 ： 〒822-0144 パイプ切断機 φ6～φ83 モリ工業 PCJ-83N2 他 パイプ切断 9

　 福岡県宮若市稲光８５０番地 パイプ端面加工機 東京工機 他 SCW-400 他 検尺・面取り 10
　 TEL　0949-52-3355 定置スポット機 ﾅｽﾄｰｱ、他 SLA-50A4 他 スポット 10
　 FAX  0949-52-0866 管端成形機　拡縮管機 大成 他 PF-D486-FK 他 管端成形 11

資本金 ： 2000万円（マイスター1000万円） 管端成形機　バルジ/ネジ 大成 他 PF-A508-KY2 他 管端成形 3
年商 ： 53億円（2007年度） 溶接ロボットライン 安川電機 - 溶接 21
従業員 ： 250名（マイスター含む） 溶接ロボットライン パナソニック - 溶接 5
代表者 ： 代表取締役社長　氷室 澄男 ＴＩＧ溶接ロボットライン 安川電機 - TIG溶接 1
主要取引先 ： フタバ伊万里殿、ユニプレス殿、ヒロテック殿 パイプ高周波焼入れ機 第一高周波 - パイプ焼入 3
自動車関連部品の実績 ： ■有（ASSY品、足回り、燃料系、他　　） 1000KN引張り試験機 東京衛機 KF-25WS 引張試験 1

： □過去に実績有（製品：　　　　　　　　　） ビッカース硬さ測定機 明石製作所 - 硬さ測定 1
： □無

交通アクセス ： 九州道若宮インターより車で約５分程度

　鋼管商社から付加価値を付ける為に製造業へシフトしていきました珍しい会社です。　材料自給は勿論、単品部品からカーメーカー直納品まで対応しているフレキシブルな万屋カンパニーです。　特徴・強み（ｾｰﾙｽﾎﾟｲﾝﾄ）

企業概要
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製造部（137名）
 ・技術課（技術・保全）
 ・ベンダー課
 ・組立課
 ・プレス課
 ・切断課

品質保証部（14名）
 ・品質保証課
 ・検査課

業務部（29名）
 ・業務課
 ・総務課

福岡事務所（8名）
 ・営業課
 ・経理課

マイスター株式会社（60名）
 ・製造部門
 ・業務部門
 ・経理部門

会社組織図

　１．安全第一：
　　　安全には妥協せず、５Ｓ活動の徹底推進を図る。
　２．オンリーワン：
　　　世界に通用する技術力・品質力・想像力・開発力の追求を図る。
　３．五感の経営
　　　感謝・感激・感動・感心・感銘をモットーに人格鍛錬向上を図る。

経営理念

　
　お客様に信頼していただける品質の商品を作る。
　１．決められたルールを守る。
　２．品質に対する問題の共有化を図る。
　３．品質マネジメントシステムを通じ正常と異常を明確にし、かつ、継続的な
　　　改善を行う。

品質目標

　
　１．品質マネジメントシステムを構築し、継続的改善を図ります。
　２．関連する法規等および仕事の決め事（手順）を遵守します。
　３．品質目標を定め、定期的に見直し、継続的改善に努めます。
　４．教育やコミュニケーション等を通じて、品質に対する理解を深めていきます。
　５．品質方針を全社員に周知させるとともに社外へも公表します。

改善目標

自社の技術内容　（主要製品等）

二次メーカーとしての位置付けながらも、２直体制にてアイテム数にして約１,５００種、パイプ切断～カーメーカー直納アッセンブリーまで対応致します！！
アルファメタル マイスター



企　業　概　要

インター精工株式会社

＜事業内容＞

○自動車用 部品のプレス・ 溶接加工

企 業 名 ：インター精工㈱

設立年月日 ：1944年（北九州工場 2013年）

所在地

本社(埼玉工場)：〒350-1203

埼玉県日高市旭ヶ丘竹の台635-1

TEL 042-984-0580、FAX 042-984-3520

URL  http://www.inter-seiko.co.jp              

北九州工場 ：〒807-0813

福岡県北九州市八幡西区夕原町6-2

TEL 093-632-6020

FAX 093-632-6040

海外拠点 ：中国工場（広州市）

タイ工場（サムットプラーカーン県）

資 本 金 ：6,000万円

年 商 ：21億円 (国内)

企業概要

社会の一員としての自覚を持ち

商品又は企業活動にメッセージを込め

安全と安心の提供に心がけ

世代を超えて平和と豊かさを分かち合える

社会造りに貢献する。

経営理念

自社の技術内容（主要製品等）

保有設備一覧

世界に通用する品質保証を目標に

・工程内異常の撲滅

・根本原因の把握と撲滅

・決め事をしっかり作って、守る活動

・不良品流出0活動

を自信とスピードを持って展開する。

品質目標

改善目標

30%コストLessへの挑戦を目標に

グループが一丸となって技術力の強化・改善活動にスピードを

持って全力で対応することを目指します。

代表生産品目
エンジンマウント / サスペンション部品

スライドドア コンソール
ヒンジ ヒンジ

機械名 メーカー 型式 スペック 最大ワークサイズ 台数
プレス機 アイダ 順送 300トン 1

プレス機 コマツ 汎用 150トン 1

プレス機 アイダ 単発 110トン 1

NCレベラフィーダ オリイ 板厚0.6～6.0 1

CO2溶接機(ロボット) 安川 ポジショナー 1

抵抗溶接機 70KVA 1

タッピングボール盤 多軸タップ 1

旋盤 1

平面研削機 1

　　北九州工場 300トンプレス CO2溶接

110トンプレス 抵抗溶接機

   　アクセス：小倉駅より　JR鹿児島本線約20分　陣原駅下車　徒歩約5分　　
　 北九州空港より 都市高速⇒黒崎バイパス　約35km 約45分

年 商 ：21億円 (国内)

従 業 員 ：100名 （国内）

代 表 者 ：代表取締役社長 田中博隆

主要取引先 ：自動車関連一次メーカー様

自動車関連の実績 ：■有(製品：エンジン・サスペンションマウント

ドアヒンジ、シート・ブレーキ部品、他)

特徴・強み(ｾｰﾙｽﾎﾟｲﾝﾄ) 創業以来、自動車関連部品に特化し、現在までに培ってきたノウハウをもとに、品質・納期・コストいずれにおいてもお客様が満足するものを実現して参ります。

エンジンマウント / サスペンション部品

ブレーキ部品、ヒンジ部品

シート、ステアリングハンガー構成部品

排気管部品

他

構成部品

構成部品

構成部品

エンジンマウント ブッシュ

ダイナミックダンパー

トルクロット

トレーリングアームシャフト

ブレーキシュー

MOUNT SHOCK

シート

ステアリング

ハンガー

バンパーリンフォース

排気管足回りエンジンルーム



【④寸法測定(画像測定器)】【③製品サンプル】

企　業　概　要

【①金型製作(ワイヤー加工機)】 【②金型サンプル】

設計段階でのミスの見落としをゼロにする。

加工時間のムダをゼロにする。

有限会社 エ．フォト
〈事業内容〉
○金属プレス金型設計・製作
○設計変更に伴う金型改修及びメンテナンス
○治工具設計・製作 ○各種部品加工

企 業 名 ：有限会社 エ．フォト

設立年月日 ：平成13年7月(個人)、平成17年12月(法人化)

所 在 地 ：〒807-0141

福岡県遠賀郡芦屋町山鹿114-2

TEL 093-223-0710

FAX 093-223-0711

URL https://effort2006.crayonsite.com/

資 本 金 ：300万

年 商 ：6500万

従 業 員 ：4人

代 表 者 ：代表取締役社長 坂下光浩

問い合せ担当 : 代表取締役社長 坂下光浩

主要取引先 ：(株)稲富プレス工業所、松野プレス工業(株)

(株)ショウワ、(株)カクダイ岐阜工場小倉

Branch、平井工業(株)

自動車関連の実績：■有(製品：自動車部品のプレス用金型)

□過去に実績有(製品： )

□無

企業概要

誠実・努力・感謝

経営理念

隅々まで丁寧に検査し、お客様からのク

レームをゼロにする。

品質目標

改善目標

自社の技術内容（主要製品等）

特徴・強み(ｾｰﾙｽﾎﾟｲﾝﾄ) 自社で金型設計から製造・メンテナンスまで行えるので、問題が起きた際は迅速に対応できます。お客様からはその点が評価されています。

保有設備一覧

・主要金型で使用している材質は、
一般鋼材、ダイス鋼、粉末高速度鋼
などです。

・プレス加工で実績のある材質は、
一般鋼材、ステンレス、アルミ、銅
など様々です。

・左写真のワイヤー放電加工機や
マシニングセンターを使用して、
±0.01の加工精度で金型製作や
各種部品加工などを行っています。

・左写真にあるように、社内で一貫
して金型設計・製作から製品の測定
・検査まで行えるため、高品質かつ
低コストで製作・加工などに対応い
たしております。

また金型にトラブルがあった際は、
メンテナンスも行っておりますので
迅速に対応いたします。

機械名 メーカー 型式 スペック 最大ワークサイズ 台数

立形ﾏｼﾆﾝｸﾞｾﾝﾀｰ 森精機 NV5000a1-50B X1050　Y550　Z450 1

立形ﾏｼﾆﾝｸﾞｾﾝﾀｰ 森精機 NV4000DCG X600　Y400　Z400 1
ﾜｲﾔｰｶｯﾄ放電加工機 西部電機 EW-C5S2 X500　Y350　Z300 1
ﾜｲﾔｰｶｯﾄ放電加工機 西部電機 M750S X750　Y500　Z300 1
ﾜｲﾔｰｶｯﾄ放電加工機 西部電機 M75B X750　Y500　Z300 1

平面研削盤 ナガセ SGW-64 X600　Y400　Z200 1

平面研削盤 岡本 PSG520EN X500　Y200　Z250 1

150ｔ プレス アマダ TP150EX 150トン X1200　Y600　Z380 1

80ｔ プレス アイダ NC1-800E 80トン X950　Y600　Z320 1
直立ﾎﾞｰﾙ盤 2
TIG溶接機 1
ｺﾝﾀｰ機 1
天井クレーン 2トン 1
天井クレーン 1.5トン 1
画像測定器 ＫＥＹＥＮＣＥ IM-7500 1
測定投影機 ミツトヨ PJ-H30 1
CAD・CAM C＆Gシステムズ EXCESS-HYBRIDⅡ 4

【社屋外観】



企　業　概　要

機械名 メーカー 型式 スペック 最大ワークサイズ 台数

切断機 ｴﾒｼﾞｰ、ｵｽｶﾞｰ、内製 ｺｲﾙ材切り、ﾊﾞｰ材10本切り ～φ25.4 10
面取り機 内製 C,R面取り、切削 ～φ25 13
端末成形加工機 松村、ﾃﾞｨｯﾌﾟ、ｵｽｶﾞｰ、内製 推力87,700KN、推力137,300KN ～φ25 31
転造機 ﾆｯｾｰ、松村、ﾀｷE/G、内製 ～φ19 23
ベンダー ｵｽｶﾞｰ、ｵﾌﾟﾄﾝ、ﾁﾖﾀﾞ、内製 ～30曲げ ～φ25 25
穴明け機 JAM、ﾌﾞﾗｻﾞｰ、内製 ﾌﾟﾚｽ、切削 ～t2.0 13
気密試験機 ﾄﾞｲﾂ製、内製 水没、洗剤 10
乾燥機 岡本、日本熱乾、内製 8
加締機 YH、内製 18
ロー付け機 日工、内製 自動、手動 19
洗浄装置ﾗｲﾝ 酸、湯、水 3
熱風式電気炉 55kw-T6、85kw-T4処理 4
焼き入れ水槽 25kw 1

振動試験機 EMIC F-100-BL/A-E7 加振力：2700kg、試験周波数：5～2500Hz、最大加速度：40G 1
振動試験機 振研 G-0215LS 加振力：1500kg、試験周波数：5～2000Hz、最大加速度：75G 1
恒温槽 東洋製作所 設定温度範囲：max300℃　 600×600×600 1
恒湿恒温槽 株式会社カトー SSR-74-CI-W 設定温度範囲：-70℃～180℃、湿度：20～98％(RH） 600×800×600 1
塩水噴霧試験機 スガ試験機 CAP-70 900×600×400 1
材料試験機 島津製作所 AGI-50kN MAX：50kN 1
表面粗さ輪郭形状測定器 東京精密 ｻｰﾌｺﾑ1800D 表面粗さ：800μｍ、輪郭：MAX100㎜ 1
破壊試験機 理研精機 MAX：68MPa［G］ 1
ﾋﾞｯｶｰｽ硬度計 株式会社アカシ AVK-C1 1
三次元測定器 東京精密 S800-X1 最小読取り値：1μm 800×500×350 1

株式会社オーツカ
〈事業内容〉
　○金属配管加工品の製造及びアッセンブリ
　○断熱・耐熱用フレキシブルチューブの製造
　○衝撃エネルギー吸収材の製造
　

　企　業　名　：株式会社オーツカ
　Ｕ　Ｒ　Ｌ　：http://www.ohtsuka-jpn.co.jp
　設立年月日　：昭和25年11月1日
　所　在　地　：〒140-0004
　　　　　　　　東京都品川区南品川１－７－１９
　　　　　　　　TEL　03-3472-1207
　　　　　　　　FAX  03-3472-1209
　　　　　　　　E-mail:r-arima@ohtsuka-jpn.co.jp
　資　本　金　：1億5百万円
　年　　　商　：70億円
　従　業　員　：350名
　代　表　者　：代表取締役社長　大塚邦夫
　主要取引先　：日産自動車㈱、日産車体㈱、スズキ㈱
　自動車関連の実績　：■有(製品：ｶｰｴｱｺﾝ用ﾌﾚｷｼﾌﾞﾙﾎｰｽ他　   )
                      □過去に実績有(製品：　　　　　　　 )
                    　□無
　交通アクセス：九州製造[九州自動車道若宮I.C.より車で5分]

企業概要

会社組織図

　
我々は常に
・我々は常に製品を通し社会に貢献し社員の未来を築く。
・最高の独創力を駆使し仕事に情熱を傾け、人材開発を推進する。
・最高の財務内容を経営基盤とする。

経営理念

新顧客、新用途、新製品、新工法、新材料の５ＮＥＷの開拓に
より目標の達成を目指す。
・生産性の向上　3%
・客先不具合の撲滅、不具合損失額の減少
・顧客満足
・５Ｎ改善

品質目標

ISO9001、14001の要求事項を満たす事の受容性を周知徹底し、
有効性の継続的改善を行い、顧客満足の向上に努める。

改善目標

　
　
　

自社の技術内容（主要製品等）

主要製品
月産生産能力

（千葉第一及び九州製造）

パイプ加工 240,000本

ロー付け加工 210,000箇所

熱処理 40,000本

ホースＡＳＳＹ 240,000本

O-FLEX　TUBE（断熱ﾌﾟﾛﾃｸﾀｰ）

衝撃吸収材

特徴・強み(ｾｰﾙｽﾎﾟｲﾝﾄ) 曲げ、端末加工、加締め、ロー付けを得意とし、端末加工の種類も幅広く対応致します。その他、個性有る商品も展開しております。

保有設備一覧

取締役会長

取締役社長

専務取締役

自動車部品G

九州地区
自動車部品
営業推進室

購買部総務部

大連
フレックス

千葉
第二工場

千葉
第一工場

営業部

製
造
２
課

品
質
管
理
課

技
術
課

品質
管理部

技術部 製造部

九
州
製
造

製
造
１
課

生
産
管
理
課

部
品
管
理
課

生
産
技
術
課

工
法
開
発
課

ﾌﾞﾚｰｼﾞﾝ
ｸﾞ部

〒822-0152　福岡県宮若市沼口791-1
TEL：0949-55-8001　FAX：0949-55-8006

加工技術
ジョイント部のロー付け→極小曲げ加締め

衝撃吸収材
頭部保護用と歩行者保護用
対象部位：ルーフ、ドア、
　　　　　　　バンパー、ボンネット

パイプ加工部品及び
HVACシステム用フレキホース

※対象部位例を参照下さい

ベンド　　転造　　　絞り　　加締め　   拡管

増肉　    フレア　  穴あけ　ﾛｰ付け　ﾎｰｽ加締
O-FLEX　TUBE
各種配管及びケーブルへの
熱害対策用断熱プロテクター

パイプ加工例



企　業　概　要

機械名 メーカー 型式 スペック 最大ワークサイズ 台数
マシニングセンター 三菱 M-5VB 500ｘ800 1台
ＮＣフライス 山崎技研 YZ-500 500ｘ900 1台
ＮＣフライス 大隈豊和 5V-NC 500ｘ1000 1台
フライス 山崎技研 YZ-８Ｃ 350ｘ850 1台
ＮＣ旋盤 大隈 LB15Ⅱ 〇　200ｘ500 1台
ＮＣ旋盤 マザック ２００ＭＹ 〇　276ｘ500　Y軸100 1台
汎用旋盤 ２台
ｷｰ溝加工機 ２台

株式会社 紀之国屋 
事業内容 機械加工 

       治具製作 

       省力機器設計製作 

       機械器具の販売 

       

 
 企 業 名 ：株式会社紀之国屋 
 設立年月日 ：総和５２年８月 
 所 在 地 ：〒822-0002 
        福岡県直方市頓野三本松970 
        TEL 0949-26-1313 
        FAX 0949-26-0770 
                URLhttp://www.kinokuni-ya.ne.jp                  
 資 本 金 ：4000万円 
 年   商 ：１３億円 
 従 業 員 ：４４名 
 代 表 者 ：中村大志 
 主要取引先 ：トヨタ自動車九州㈱ 他 
 自動車関連の実績 ：■有(製品：治具            ) 
                      □過去に実績有(製品：        ) 
                     □無 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

企業概要 

会社組織図 

 
我々の生きる道は、ひたすらお客様の繁栄を思う心にある。 
お客様の繁栄を思う心とは、お客様にとって我々が「福の神」
となる努力をすることである。 

経営理念 

 

品質第一 お客様のニーズに沿った物づくり 

安全作業を通して品質第一の安全作業 

品質目標 

 
ある特定の業務に関して 
品質向上、費用逓減、納期短縮のいずれか又は２つ以上の実現 

改善目標 

 

 
 

 
 

 
 
 

 
        

                                                                  
                                                                
 

 
 
 

自社の技術内容（主要製品等） 

主要製品 月産生産能力

冶具工具 10～100

金属加工 500～1,000

製缶製作 10～50

特徴・強み(ｾｰﾙｽﾎﾟｲﾝﾄ) 

保有設備一覧 

㈱紀之国屋  

産機事業 加工部 情報通信 

事業部 



企　業　概　要

株式会社 九州カラーフォーム

＜事業内容＞

○カラーフォームマットレス及ウレタンフォームを使用したる寝具、

雑貨工業用品の販売

○ウレタンフォーム及その他合成樹脂を利用したる製品の製造、

加工、販売

企 業 名 ：株式会社九州カラーフォーム
設立年月日 ：昭和３８年１０月
所 在 地 ：〒８３８－１５０６

福岡県朝倉市杷木林田８０番地
TEL ０９４６－６２－００８３
FAX ０９４６－６３－３７３０
Email  takahiro.kiyono@inoac.co.jp              

資 本 金 ：２，０００万円
年 商 ：１５億円
従 業 員 ：６３名
代 表 者 ：和田 泰宏
主要取引先 ：㈱イノアックコーポレーション
自動車関連の実績 ：■有(製品：シール・緩衝材 )

□過去に実績有(製品： )
□無

交通アクセス：大分道杷木ＩＣより車で５分

企業概要

全てに革新、全てにGlobal
現地・現物の徹底による強靭な体質造り

経営理念

品質システムのルールを守る

①内部監査を確実に実行し、指摘事項の迅速な是正処置を
実施する。
②顧客クレーム内容を検証し、再発防止及び予防処置の実施
で発生件数の削減を図る。

品質目標

源流から工程内不良の対策、改善を実施する

改善目標

自社の技術内容（主要製品等）

特徴・強み(ｾｰﾙｽﾎﾟｲﾝﾄ) スキ・タチ加工から精密プレス加工品まで、あらゆる発泡体の加工を得意としています。

保有設備一覧

主要製品 月産生産能力

自動車用シール

緩衝材

吸音材

機械名 メーカー 型式 スペック 最大ワークサイズ 台数

油圧プレス トーコー 100t 1000×1000 1

油圧プレス トーコー 50t 500×1000 1

連続裁断機 曙機械 1000×1200 1

連続型抜機 曙機械 400×600 2

連続型抜機 三拓工機 500×1300 2

ロータリースキ機 ボイマー 800×1200×2100 2

テーブルスキ機 日東 1200×2100 2

自動バーチカル機 桜機械 1000×2400 3

タチ機 日東 1000×2000 3

ＣＦカッター機 ボイマー 1000×1200×2100 2

テープラミー機短尺 奥工業 1200幅 1

テープラミー機長尺 恵比寿 1200幅 1

接着用ロールコーター 長谷川鉄工 1200幅 1

プロファイル加工機 自社製 1400幅 1

丸刃カッター機 自社製 1200幅 1

ｶｰｴｱｺﾝｼｰﾙ

ESH、F-2、SC、EST-3

ﾗｼﾞｴｰﾀｰｸﾞﾘﾙｼｰﾙ材
ESH-4

ｴﾝｼﾞﾝﾀﾞｸﾄ用ｼｰﾙ材

ESH、F-2、SC

成形天井用緩衝材

ﾁｯﾌﾟﾌｫｰﾑ、A-8

ﾌﾛﾝﾄﾌｪﾝﾀﾞｰｼｰﾙ材

ESH、B-4

ｲﾝﾊﾟﾈ勘合部緩衝材・吸音材
F-2

ｴｱｰﾀﾞｸﾄ勘合部

UEI-3、F-2

ﾜｲﾔｰﾊｰﾈｽ緩衝材

UEI-3 他

ｱﾝﾀﾞｰｶｰﾍﾟｯﾄ

ﾁｯﾌﾟﾌｫｰﾑ

会社組織図

株式会社九州カラーフォーム　組織表

浮羽加工課

品質保証グループ

社　長

総務課

営業部

加工管理課

営業グループ

開発グループ

杷木加工課



企　業　概　要

企 業 名 ：株式会社 ゴク・デン

設立年月日 ：平成４年２月１０日

所 在 地 ：〒812-0892

（本社・工場）福岡市博多区東那珂２丁目１９番３９号

TEL ０９２－４３１－３４７０

FAX ０９２－４１３－０４４４

資 本 金 ：１，０００万円

年 商 ：１億円

従 業 員 ：１２名

代 表 者 ：代表取締役 御供田 清

主要取引先 ：パナソニック・ＴＯＴＯ・トヨタ車体・その他一次成型

メーカー

自動車関連の実績 ：■有(製品：検査治具・組立治具・造型・その他 )

□過去に実績有(製品： )

□無
交通アクセス：

機械名 メーカー 型式 スペック 最大ワークサイズ 台数

ﾏｼﾆﾝｸﾞｾﾝﾀ MAZAK VTC-200B X1120　Y510　Z510 2

ﾏｼﾆﾝｸﾞｾﾝﾀ MAZAK NEXUS X1120　Y510　Z510 1

ﾏｼﾆﾝｸﾞｾﾝﾀ ﾌｧﾅｯｸ ﾛﾎﾞﾄﾞﾘﾙα-T21iFL X 700　Y400　Z330 1

ﾏｼﾆﾝｸﾞｾﾝﾀ ﾌｧﾅｯｸ ﾛﾎﾞﾄﾞﾘﾙα-T14iA X 500　Y380　Z330 1

ﾏｼﾆﾝｸﾞｾﾝﾀ ﾌｧﾅｯｸ ﾛﾎﾞﾄﾞﾘﾙα-T14iD X 500　Y380　Z330 1

ﾏｼﾆﾝｸﾞｾﾝﾀ ﾌｧﾅｯｸ ﾛﾎﾞﾄﾞﾘﾙα-T10B X 500　Y380　Z330 1

ﾏｼﾆﾝｸﾞｾﾝﾀ ﾌｧﾅｯｸ ﾛﾎﾞﾄﾞﾘﾙα-D21LiB5 Plus X 700　Y400　Z330 1

ﾏｼﾆﾝｸﾞｾﾝﾀ KARATU RT-2型 1

彫刻機 石塚精機 Ｌ５ 5
旋盤 TAKIZAWA TSL-550 1
ｺﾝﾌﾟﾚｯｻｰ IWATA ３７Ｐ 3
ｺﾝﾌﾟﾚｯｻｰ KOBELKO 1
ｺﾝﾀﾏｼｰﾝ アマダ Ｖ３００ 2
ﾊﾝﾄﾞﾘｭｰﾀｰ ミニター ＧＯＬＤ 3
ﾃﾞｼﾞﾀﾙｽｹｰﾙ XY旋盤用 1
ﾃﾞｼﾞﾀﾙｽｹｰﾙ XYZ彫刻機用 5
パネルソー 2
卓上ボール盤 東芝 DPM-13 2
集塵装置付ｸﾞﾗｲﾝﾀﾞｰ 1
卓上バッファー B-225-TH 2
インデックス 石塚精機 2
研磨機 石塚精機 ISC-B2 1
万能傾斜バイス 石塚精機 ISB-K 3
携帯式鋸盤 ｻｶｴ富士 フジ-220 1
塗装ブース ＣＢ－１型 1
三次元測定機 ミツトヨ crysta-plas　M443 400×400×300 1
三次元測定システム CREAFORM Exa　scan（ﾊﾝﾃﾞｨｽｷｬﾅｰ） 最大精度40μm 1
三次元測定機 キーエンス 高精度画像寸法測定器 LMシリーズ LM1000/1100 1
三次元測定機 キーエンス ﾊﾝﾃﾞｨﾌﾟﾛｰﾌﾞ三次元測定機 XMｼﾘｰｽﾞ ｶﾒﾗ ﾌﾟﾛｰﾌﾞ ｽﾃｰｼﾞﾏｰｶｰXM-T1200 1
集塵装置付バフ 1
3D CAD system ｿﾘｯﾄﾞﾜｰｸｽ CAD用 2
3D CAD system MASTER CAM CAD用CAM用 6

株式会社 ゴク・デン
＜事業内容＞
○工業製品の試作品製作（企画・設計・デザイン）
○各種プラスチックのＮＣ精密三次元加工
○検査治具・組立治具の製作
○量産品の請負（各種実績有り）

企業概要

会社組織図

ニーズの細分化,多様化が進むにつれ開発サイクルがさらに短縮
化され、品質も高度な水準となております。これらの状況を総
合的に踏まえた、新しい理念で顧客に応えていくことこそが、
より良い製品を生み出し社会に貢献できるものと考えます。

経営理念

開発スピードの高速化に対応すべく24時間フルタイムの設備

の稼動を実現し、オンラインネットワークの整備や新規設備

の導入とインフラの構築を図り３Ｄデジタル化に伴った技術

と汎用機使用の技術者の育成により、総合的な製作スピード

の改革に取り組んでいます。

品質目標

開発における情報セキュリティを構築し、高品質・低コストを
目標に技術のレベルアップに日々、挑戦しております。

改善目標

自社の技術内容（主要製品等）

主要製品 月産生産能力

量産前、試作品製作

プレゼン用サンプルモデル

各種プラスチック加工

各種金属加工

成型品・プレス品検査治具

組立治具

矯正治具

ゲートカッター治具

特徴・強み(ｾｰﾙｽﾎﾟｲﾝﾄ) 検査治具の設計・製作・測定全てお任せ下さい。 HP:http://www.gok-den.com

保有設備一覧

社

長

取
締
役
常

＜ＭＡＺＡＫ ＮＥＸＵＳ ５１０Ｃ＞

＜検査治具＞
自動車の検査治具です。弊社で設計・製作を行い、三次元測定機で測定
データを添付し、納品いたします。様々な治具が対応可能です。

＜工場内＞

＜検査治具

＜組立治具＞

＜検査治具＞ ＜検査治具：アルミ一体削り

＜ミツトヨ：三次元測定機＞

＜ゲートカッター治具＞

＜組立治具＞

技術部（６名）

・設計

・モデリング

・プログラム

・M／C

・仕上げ

総務部（２名）

・総務

・経理

営業部（２名）

・営業

・購買

＜本社工場・外観＞
＜受け治具＞

＜受け治具＞



企　業　概　要

企 業 名 ：有限会社 酒井製作所
設立年月日 ：1984年9月
所 在 地 ：〒823-0011

福岡県宮若市宮田641-8
TEL 0949-32-1290 FAX 0949-33-2090
E-mail info@sakai-factory.com
URL http://www.sakai-factory.com/

資 本 金 ：５百万円
年 商 ：４１５百万円
従 業 員 ：４３人
代 表 者 ：酒井 一洋
主要取引先 ：三桜工業㈱ 空研工業㈱ タニコーテック㈱

(株)渡辺製作所 佳秀工業㈱ (株)オーツカ（順不同）

自動車関連の実績：■有(製品：自動車配管曲げ・溶接・リーク検査 )

□過去に実績有(製品： )

□無

交通アクセス：JRバス直方線 宮田停留所より徒歩15分

九州自動車道若宮インターより車で10分

有限会社 酒井製作所
〈事業内容〉
パイプ曲げ加工
手ろう付け

その他各種溶接

企業概要

「流れを大切にしたモノづくり」を全従業員一丸となって実践し
お客様に信頼頂ける会社を目指す

早く！きれいに！楽に！

経営理念

1．品質保証の仕組みの構築と作業の実践
・客先提示の品質管理計画書に基づく作業標準票作成と教育
・工程完結できる品質保証体制の確立

標準作業票と検査チェックシートの遵守
2．人材育成 ：特殊工程の作業者認定の実施

多能工育成：一人4工程、全工程5人の育成
3．品質基軸でモノの流れを改善しお客様に信頼頂ける
モノづくりを実現する

品質目標

「流れを大切にしたモノづくり」を全従業員一丸となって、実践
しお客様に満足して頂けるモノづくりに取り組む。

改善目標

自社の技術内容

特徴・強み(ｾｰﾙｽﾎﾟｲﾝﾄ) パイプ曲げ･溶接加工技術を基盤に曲げ・ロウ付け・スポット溶接･リークテストまで一貫生産でき、特に多品種・少量生産と、量の変動に強いモノづくりに対応できる会社です

保有設備一覧

モノづくり
・一ヶ流しライン

人材育成品質保証

・客先品質保証基準から作業標準票・検査チェック

シートにつなげる

冷却塔配管部品の生産 （銅パイプ）

完成品置場

組
立
治
具

リ
ー
ク

テ
ス
ト

形
状
検
査

曲
げ
完
了
品

置
場

洗浄

多台持ちライン

主要製品・加工一覧

自動車部品の生産 （鉄・ステンレス・アルミ）

B部品

スポット溶接

機

D部品

D部品

プレス

D 曲げ機

B 曲げ機

既存曲げ機

C 曲げ機

既存曲げ機

既存曲げ機

A 曲げ機

A・C部品

スポット溶接

機

A・CB部

•特殊工程の
作業者認定

•技能訓練
マトリックス

•作業観察シート

•作業標準票・チェックシート

主要製品 月産生産能力
パイプ曲げ加工 １５０,０００曲げ×5
真鍮・銀ろう付 ２５,０００ヶ所（１０φ隅肉）

アルミろう付 １８,０００ヶ所（19.φ隅肉）

低温ハンダ付 ８４,０００ヶ所（19.05φ隅肉）

TIG・MAG・MIG溶接 ２,０００ｍ（隅肉）

機械名 メーカー 型式 スペック 最大ワークサイズ 台数

CNCパイプベンダー オプトン 15型 ステンレス・軟鋼・アルミ ～１５．９φ　１．６ｔ 2

CNCパイプベンダー オプトン ２５型 ステンレス・軟鋼・アルミ ～２５．４φ　１．６ｔ 1

CNCパイプベンダー 千代田 15型 ステンレス・軟鋼・アルミ ～１５．９φ　１．６ｔ 4

端末加工機 オプトン Ｅ-30 ステンレス・軟鋼・アルミ ～３０φ　１．６ｔ 1

真鍮ろう付 手ろう付 板厚　～３.０ｔ（軟鋼） 1

銀ろう付 手ろう付 板厚　～2.０ｔ（ステン） 1

アルミろう付 半自動機 板厚　～４.０ｔ（アルミ） 6

アルミろう付 手ろう付 板厚　～４.０ｔ（アルミ） 4

低温ハンダ付 半自動機 板厚　～２.０ｔ（銅） 2

低温ハンダ付 手ろう付 板厚　～２.０ｔ（銅） 7

TIG溶接機 パナソニック YC-150TM ステンレス・軟鋼・銅・真鍮 板厚　～４.０ｔ 1

TIG溶接機 パナソニック YC-300BC1 ステンレス・軟鋼・銅・真鍮 板厚　～６.０ｔ 1

CO2・MAG・MIG溶接機 パナソニック YD-350AE2 ステンレス・軟鋼 板厚　～１２.０ｔ（ステン） 1

CO2・MAG・MIG溶接機 パナソニック YD-350GR3 ステンレス・軟鋼・アルミ 板厚　～６.０ｔ（アルミ） 1

フォークリフト トヨタ 1.5t 1

納品車両 日野 ４ｔアルミウイング 最大積載量　2900ｋｇ 1

納品車両 三菱 ４ｔ幌ウイング 最大積載量　3500ｋｇ 1

製品・工程概要

会社組織図

業務 生産管理 技術・品質管理製造

専務

代表取締役

端末加工 真鍮ろう付けアルミろう付け曲げ加工 銅管ハンダ付けりん銅ろう付け 銀ろう付け ＴＩＧ

端末加工品 真鍮ろう付け品アルミろう付け品曲げ加工品 銅管ハンダ付け品りん銅ろう付け品 銀ろう付け品
ＴＩＧ溶接後

ヘアライン

その他の生産（ステンレス）



企　業　概　要

J PRESS株式会社

＜事業内容＞

〇 金属溶射施工

（防食・耐摩耗・他付加価値性の高い表面処理が可能）

〇 各種金型及び治工具の設計～製作

自社の技術内容（主要製品等）

特徴・強み(ｾｰﾙｽﾎﾟｲﾝﾄ) 金属溶射技術を活用した”課題解決型”の「総合溶射メーカー」です。お客様の課題に対して、最適な技法・材料選択等のご提案をさせていただきます

保有設備一覧経営理念

● 『職人技術』を駆使して、社会に貢献できる企業を目指します。

● 品質第一のものづくりを徹底し、更なる技術力の向上を目指します。

● お客様、協力会社様、社員、皆様の幸せを追求します。

● 働いて幸せな会社を、社員と会社が一丸となり追求します。

● “謙虚”、“感謝”の精神を忘れない、J PRESSで在り続けます。

品質目標

改善目標

品質最優先と作業効率化の両立を図る

≪主要製品≫

金属溶射部門

① 防食（各種ボルト類、橋梁部品、高速道路部品、港湾、水門、鉄道等）

② 耐摩耗（各種回転部、軸受、ローラー、スリーブ、摩耗が激しいもの）

③ 耐熱性付与、耐薬品性付与、その他付加価値性の高い表面処理可能

④ 粗度生成（半導体製造装置部品各種）

機械加工部門

① 金型、ダイス、鋳物加工等に対応

② 各種治具類の設計～製作

③ 機械加工後の「溶射仕上げ」までを一貫して対応可能

企 業 名 ：J PRESS株式会社

設立年月日 ：平成5年4月1日

所 在 地 ：〒871-0811

福岡県築上郡吉富町大字広津1344-1

TEL 0979-24-9830

FAX 0979-26-0753

URL  https://jei-press.jp

資 本 金 ：3,010万円

年 商 ：2億円

従 業 員 ：12名
代 表 者 ：代表取締役 於久 英俊

主要取引先 ：NEXCO西日本、オイレス工業、トーカロ、日本電産
自動車関連の実績 ：□有(製品： )

□過去に実績有(製品： )

■無
交通アクセス：JR中津駅北口より、車で約10分

企業概要

会社組織図

・プラズマアーク溶射機 ・旋盤

・アーク溶射機 ・フライス盤

・プラズマ溶射機 ・ボール盤

・ガスフレーム溶射機 ・マシニングセンタ

・溶接機



企 業 概 要

機械名 メーカー 型式 スペック 最大ワークサイズ 台数
1,000tプレス 1320×1200 1
900t油圧プレス 2600×2100 1
800tプレス 3000×2000 1
700tプレス 3800×1850 1
500tプレス 2500×1520 6
400tプレス 2300×1500 3
350tプレス 2800×1600 5
300tプレス 2150×1350 8
250tプレス 1520×1060 6
200tプレス 1450× 900 11
160tプレス(ﾜｲﾄﾞ) 2015× 760 3
150tプレス 1250× 680 14
110tプレス 1100× 680 15
100tプレス 1200× 600 5
80t～25t小型プレス 多数
アーク溶接ロボット 16
スポット溶接機 54
NCマシーン(工作機） 多数

昭和金属工業株式会社 福岡工場

〈自動車用内外装部品･プレス加工･溶接･Assy〉
〈金型試作･製作･メンテナンス〉

　企　業　名　：昭和金属工業㈱
　設立年月日　：昭和６０年　６月　１日
　所　在　地　：〒736-0034
　　　　　　　　広島県安芸郡海田町月見町 3-35
　　　　　　　　TEL　(082)822-4758
　　　　　　　　FAX　(082)822-3302
　資　本　金　：3,800万円
　年　　　商　：108億円
　従　業　員　：442人
　代　表　者　：代表取締役社長 藤村茂明
　主要取引先　：一次部品メーカー様
　自動車関連の実績　：□有(製品：　　　　　　　      )
                      □過去に実績有(製品：　　　 　 )
                    　□無
　交通アクセス：

企業概要

一、誠実を主として信用を重んじ堅実にして均衡のとれた
　　経営を行なう。
一、働くことの意義を体得し職場を自己完成の道場として
　　精力し自己の人格と能力を高める。
一、誠意の精神をもって技術の革新を図り品格のある商品を
　　開発生産して社会の負託の応える。

経営理念

1、品質を工程で作り込み、原価低減３５％を必達。
２、工程内不良を撲滅し、後工程流出不良１００％削減目標。
３、変更管理手順の見直しと確実な実施（責任者は随時巡視）。
４、是正・予防処置と真因追究の確実な実施（2日以内）。
５、異常処置手順の確実な実施（責任者は1日3回巡視）。
６、問題の見える化と共有化の確実な実施（毎日実施）。
７、日常管理の確実な実施（責任者は1日3回巡視）。
８、納期遵守の確実な実施（後工程クレーム２５％削減）。

品質目標

　

　　昭和金属工業は、最新のプレス機・溶接機・各種ロボット・
　工作機械で自動車用内外部品を主力に電気用機器・
　農業用機器に至る幅広い生産を行っているほか、
　金型の試作・設計・製作・メンテナンスも手掛けるなど、
　幅広い分野でモノづくりを支えています。
　　常にお客様第一をモットーにQ（品質）C（価格）D（納期）に
　優れた製品を提供する事が出来る、競争力ある部品会社
　として、地域の発展に貢献する企業を目指しています。

　
　
　

自社の技術内容（主要製品等）

特徴・強み(ｾｰﾙｽﾎﾟｲﾝﾄ) 大空に舞う若鷲の如く昭和金属工業は愛と真心をこめて優れた製品を作り、社会の発展に寄与します

保有設備一覧

会社組織図

社長

福岡工場

管
理
部

生
産
管
理
部

製
造
部

品
質
保
証
部

技
術
開
発
部



企　業　概　要

有限会社 白川精機
＜事業内容＞

○精密機械部品加工

○一般鋼材加工

○吹付け装置の加工、組立、分解

企 業 名 ：有限会社 白川精機

創 業 ：昭和60年8月

設 立 ：平成12年9月法人化

所 在 地 ：〒820-1111

福岡県飯塚市勢田106番地

TEL 09496-6-4555

FAX 09496-6-4560

資 本 金 ：300万円

年 商 ：2億円

従 業 員 ：16人

代 表 者 ：白川 悟

主要取引先 ：黒崎播磨㈱、㈱嘉穂製作所、㈱三井ハイテック、

ジオスター㈱、㈱福設

自動車関連の実績 ：■有(製品：検査治具 )

□過去に実績有(製品： )

□無

交通アクセス：（車）八幡インターより200号線で20分

企業概要

会社組織図

加工技術の向上を目指す為に五軸加工機を導入し、お客様の

ご期待に添える様、従業員一丸となって加工技術の向上に

日々努力を重ねます。

経営理念

五軸加工機による高精度、高品質の加工を目標にしています。

品質目標

保有設備一覧

五軸加工機 五軸加工製品 五軸加工製品 五軸加工製品 五軸加工製品

工場内風景 吹付け装置組立風景 施盤工場 門型マシニングセンター

特徴・強み(ｾｰﾙｽﾎﾟｲﾝﾄ) 五軸加工機による高精度・高品質な加工と技術で、世界に通用する会社を目指します！

機械名 メーカー 型式 スペック 最大ワークサイズ 台数
門型ﾏｼﾆﾝｸﾞｾﾝﾀｰ OKUMA MCV-A X4000 Y2000 Z1200 1
立型ﾏｼﾆﾝｸﾞｾﾝﾀｰ 森精機 MV65B X1500 Y650 Z800 2
立型ﾏｼﾆﾝｸﾞｾﾝﾀｰ 大阪機工 MCV-460 X800 Y480 Z600　 1
立型ﾏｼﾆﾝｸﾞｾﾝﾀｰ ENSHU 400FA X600 Y400 Z500 1
NCﾌﾗｲｽ 山崎技研 YZ8C X1050 Y500 Z600 1
汎用ﾌﾗｲｽ 山崎技研 YZ-500 X1000 Y400 Z800 1
五軸加工機 DMG DMU100P X1000 Y1000 Z1000 1
五軸加工機 DMG DMU80P X800 Y800 Z800 1
横中ｸﾞﾘ 100 TOSHIBA BT-10A X1500 Y1500 Z1200 1
旋盤 大日金属 φ350×1500 1
旋盤 森精機 1

2.5CAD ｱﾝﾄﾞｰﾙ 2
3D/CAD･CAM VERO VISI-Rel16 2
3D/CAD SolidWorks 1

主要製品

精密機械部品加工

金型部品加工

大学実験装置部品加工

電気装置部品加工

自社の技術内容（主要製品等）

代表取締役

工場長

仕上げ
他担当

横中ぐ
り１００
担当

ＮＣ

フライス

担当

五軸
加工機
担当

立型

マシニング

センター

600担当

立型

マシニング

センター

1500№2

担当

立型

マシニング

センター

1500№1

担当

門型

マシニング

センター

担当

事務員 設計・営業



機械名 メーカー 型式 最大ワークサイズ 台数

門型五面加工機 新日本工機 RB-6VN X3500 Y8000 H2000 1

門型五面加工機 新日本工機 RB-4VN X2500 Y7000 H1500 2

門型五軸加工機 新日本工機 RB-250F X2800 Y5000 H1800 1

大型横中マルチセンタ 新日本工機 BFR3500 X9000 Y2000 H3500 1

門型マシニングセンタ 新日本工機 RB-2N X1600 Y3000 H1200 1

立型マシニングセンタ 東芝機械 他 VMC-85E X2000 Y800 Z1000 他 2

横中グリマシニングセンタ 東芝機械 他 MK-20B X1600 Y4000 H1000 他 3

ワイヤーカット ファナック α-1iA X550 Y300 H400 3

NCフライス盤 マキノ 他 KE55 X1000 Y500 Z500 他 4

旋盤 滝沢鉄工所 TAC-510 φ1200 7000L 他 4

半自動溶接機 Panasonic NEWK350/K350/KR500 3

レイアウトマシン 東京貿易 160ES Laymatic-PROⅡ X3000 Y1200 H1200 1

ベクトロン 東京貿易 VMC5566M ARM式 2

ファロー FARO Edge-9ft ARM式 2

3次元測定器 ミツトヨ CRYSTA-APEX-S12200 X1200 Y2000 H1000 1

CAD 3D CATIA V5 3

CAD 3D INVENTOR 1

CAD 2D AUTOCAD 他 4

CAM 3D/5軸 SPACE-E　 1

株式会社 シンコウ製作所

＜事業内容＞
○車体搬送溶接ライン及び治具、自動化システム
○検査治具及び組立装置
○航空機用組立装置及び治工具
○他産業機械等
○大型製缶,機械部品及び加工

企 業 名 ：株式会社 シンコウ製作所

設立年月日 ：昭和63年12月22日

所 在 地 ：〒824-0076

本社：福岡県行橋市大字下崎423番地

TEL 0930-22-3068

FAX 0930-22-3329

直方工場：福岡県直方市大字知古1761番地61
TEL 0949-22-2438

FAX 0949-22-2439

中国工場：広州伸興自動化設備有限公司

中国広州市花都区汽車産業园赤泥园区経3路5-7

TEL +86-20-3772-4513

資 本 金 ：2,000万円
年 商 ：150,000万円

従 業 員 ：国内70名、中国16名

代 表 者 ：代表取締役 興梠 富三男
主要取引先 ：

自動車関連の実績 ：■有(製品： )
□過去に実績有(製品： )

□無

交通アクセス：行橋駅より車で10分

企業概要

会社組織図

お客様の要求に答える為に、日々努力し、「ものづくり」にこだわ
り、全社的な品質保証体制の確立ならびに継続的な教育訓練の
実施により、21世紀の「町工場」を目指します。

経営理念

１．品質目標を定量的に設定し、不良品を出さない設計から、
不良品を造らない、不良品を渡さない、不良品を受けない、完
全良品生産体制を構築します。
２．作業環境の維持管理および工程能力の改善提案により、
工程で品質を造り込む良品保証を実現します。

品質目標

お客様と共に、開発・研究を行い、お客様に喜ばれる提案が出
来る企業を目指します。

改善目標

自社の技術内容（主要製品等）

主要製品 月産生産能力

自動車生産設備全般

自動車関連溶接治具、検査治具

航空機向加工治具、組立治具

液晶/半導体生産設備部品

製鉄機械部品及び大型加工品

工作機械部品及び付帯設備

その他ロボットを用いた

　　　　　自動化設備&システム

特徴・強み(ｾｰﾙｽﾎﾟｲﾝﾄ) 構想設計から製作、組立、測定、ﾄﾗｲ調整及び現地据付調整立上迄一貫した動きが出来るﾒｰｶｰです。

保有設備一覧

総務 総務課(4名兼1名)
総務

営業部
営業課(11名)

設計課(9名)
モデリング
3D設計
2D設計
CAM

生産管理部 生産管理課(6名)
品質管理

納期管理

第1製造部 製作課(20名)
製缶加工
機械加工

第2製造部 組立課(16名)
組立
測定
現地工事

専
務
取
締
役

常
務
取
締
役

代
表
取
締
役



企　業　概　要

企 業 名 ：株式会社 シンダイ
U   R   L   ：http://www.sindai.co.jp/
設立年月日 ：1958年（昭和33年）10月15日
所 在 地 ：本社・愛知工場

〒444-1301 愛知県高浜市新田町3-3-6
TEL 0566-52-1221 FAX 0566-52-1225
鈴鹿分工場
〒513-0835 三重県鈴鹿市平野町7687-5
TEL 059-375-3990  FAX 059-375-3960
大分工場
〒877-0085 大分県日田市朝日町555-1
TEL 0973-23-3219 FAX 0973-23-3323
行橋工場
〒824-0022 福岡県行橋市大字稲童636番地1
TEL 0930-26-7883 FAX 0930-26-7893
Email sindai-t.tanaka@ame.nhkspg.co.jp

資 本 金 ：4,500万円
年 商 ：90億71百万円（17年度実績）
従 業 員 ：397人（18年7月1日現在）
代 表 者 ：代表取締役 樹下太郎
主要取引先 ：日本発条㈱,富士シート㈱,富双シート㈱,

㈱タチエス,トヨタ紡織㈱
自動車関連の実績 ：■有(製品：ｼｰﾄﾌﾚｰﾑ、ﾄｰｼｮﾝﾊﾞｰなど)

□過去に実績有(製品： )
□無

交通アクセス：愛知工場 JR刈谷駅より車で15分
鈴鹿分工場 東名阪鈴鹿インターより車で約25

分
大分工場 大分県日田インターより車で5分
行橋工場 福岡県苅田インターより車で25分

株式会社 シンダイ

<事業内容>
○自動車用シートフレームの構成部品加工から
シートフレームアッシーまでの一貫した製造販売

企業概要

会社組織図

1.シンダイは品質・価格・開発についてすべての顧客に信頼されます。
2.シンダイは社員教育に力を注ぎ、社員の幸せと生活向上を目指します。
3.シンダイは企業の永続的な発展を通じて豊かな社会づくりに貢献します。

経営理念

・ＱＭＳの実践を通じ、継続的品質改善を推進して顧客満足度の向上を

品質目標

・生産設備の自動化による省人化、生産管理面での無駄の排除を進めて

生産設備面においては積極的に自社開発を実施する。
ISO9001 ISO14001取得

改善目標

自社の技術内容（主要製品等）

特徴・強み(ｾｰﾙｽﾎﾟｲﾝﾄ) 愛知・九州地区の自動車産業の中心地である生産拠点を活かし、独自の自社開発設備にて、あらゆる御客様のニーズに御応えできます。

保有設備一覧

シートスプリング

機械名 メーカー 型式 スペック 最大ワークサイズ 台数
ｽﾎﾟｯﾄ溶接ﾛﾎﾞｯﾄｼｽﾃﾑ 800×1450 13
ｱｰｸ溶接ﾛﾎﾞｯﾄｼｽﾃﾑ 800×1000 12

〃 800×1400 13
デュアル式ワイヤ曲げ機 自社製 φ６×1840 24
ワイヤ曲げ機 自社製 φ６×1200 35
CNCワイヤフォーミング 太平製作所 TWF408,608 φ６ 9
CNCワイヤフォーミング 京葉ベンド φ６ 9
CNCベンダー コムコ 10型 φ６×1100 7
CNCベンダー コムコ 15型 φ６×1100 14
CNCベンダー 千代田工販 8型 φ６×1100 8
CNCベンダー 千代田工販 15型 φ６×1100 12
CNCパイプベンダー コムコ 45型 φ28.1×2.0×1800 2
CNCパイプベンダー コムコ 35型 φ25.4×1.6×1800 1
Ｓバネ成型機 φ4.0 8
通電焼きなましシステム 自社製 2
バッチ炉 300℃ 3
電気焼きなまし炉 1
直線機 藤井直線機 φ7.0 25
パワープレス アマダ TP60 60トン 1
パワープレス アマダ TP75 75トン 1
パワープレス アマダ TP110 110トン 1
パワープレス アマダ TP150 150トン 2
パワープレス アマダ TP200 200トン 1

安川電機製＋自社製
安川電機製＋自社製

〃

主要製品 月産生産能力

シートフレームASSY 約900,000p

シートワイヤー 約7,000,000p

フレーム用パイプ 約300,000p

シートスプリング 約2,600,000p

トーションバー 約17,000p

行橋工場大分工場

デュアルベンダーライン

本社・愛知工場

■シンダイの目指す技術開発

『失敗を恐れずに前向きにチャレンジする精神』
を尊重し、

・ 安全重視
・ 省スペース（コンパクト化）
・ 省エネルギー（高効率化）

・ 高品質
をモットーに、ロボットを最大限に活用した
自働化を進めて省人化を目指します。

アルミフレーム リアゲートカバーシートフレームASSY

トーションバー

鈴鹿分工場

管 理 部

部長
（委）　坂野 修

営 業 部

部長
（兼）　坂野 修
主査 手塚 初昭
主査 江藤 浩一

購 買 部

部長
江口 嘉仁

業 務 課 物 流 係
課長

代表取締役 品 質 保 証 部 太田 寛
樹下 太郎 主査　永田 誠

部長
専務取締役 石川 貞治

細江 正幸
製 造 課 １ 係

非常勤取締役 安 全 環 境 部 課長
小野　達朗 立野 慎也

部長 ２ 係
取締役 （兼） 石川 貞治

田中 浩介
３ 係

取締役 生 産 技 術 部
坂野 修

部長 4 係
非常勤監査役 高木 守

清水 健二 主管　大倉 邦彦
試 作 係

開 発 部 鈴 鹿 製 造 係
取 締 役 会

部長
（委） 細江 正幸 改 善 チ ー ム

社長 技 術 課 保 全 係
樹下 太郎 課長

（兼）高木 守

愛 知 工 場

工場長 品 質 管 理 課 検 査 係
山本 哲也 課長
次長（兼）　高木 守 奥村 慎太郎
主査　沢田 誠

大 分 工 場 業 務 課 物 流 係
課長

工場長　 高倉 秀則
清瀧 進

製 造 課 １ 係
課長　
（兼）坂本 勉
主務　中山 博 ２ 係

改 善 係

技 術 課 保 全 係
課長
（兼）鈴木 健之

品 質 管 理 課 検 査 係
課長
（兼）木原 剛

行 橋 工 場 業 務 課 物 流 係
課長　

工場長　 川端 勝
荒井 学

製 造 課 １ 係
課長　
坂本　勉

２ 係

技 術 課 保 全 係
課長　
鈴木 健之

品 質 管 理 課 検 査 係
課長
木原 剛

株式会社シンダイ　組織図
2018年9月1日

経営会議
経営戦略会議
ﾏﾈｼﾞﾒﾝﾄﾚﾋﾞｭｰ

設備投資委員会



企　業　概　要

タイメック株式会社
＜事業内容＞

○総合レーザ加工

○自動車部品及び試作製造

○各種産業機器及び部品製造

企 業 名 ：タイメック株式会社
Ｕ Ｒ Ｌ ：http:www.timec.co.jp
設立年月日 ：1975年6月
所 在 地 ：〒719-1164

岡山県総社市西郡197-1
TEL （0866）93-1678
FAX （0866）93-6993
Email chikura@timec.co.jp

資 本 金 ：3,000万円
年 商 ：約20億円
従 業 員 ：169名
代 表 者 ：代表取締役社長 田中健裕
主要取引先 ：三菱自動車工業㈱・ダイハツ工業㈱

ダイハツ九州㈱・㈱フタバ伊万里
ユニプレス九州㈱・トヨテツ福岡㈱
㈱トヨタ車体研究所・東プレ九州㈱
㈱昭芝製作所・ＣＫＫ㈱

自動車関連の実績 ：■有(製品：主に試作部品）
□過去に実績有(製品： )
□無

交通アクセス：久留米工場 JR久留米駅より車で5分

企業概要

情熱と信念を持って行動し、

社会の発展に貢献することにより

全社員を幸福にする！

経営理念

◆最短3日で、仮型製作物出しまで可能。

必要なものを必要なときに必要なだけ。徹底的に無駄を省き、

スピーディに高精度の製品を製造しています。

また、2009年2月には、ISO9001 品質マネジメントシステムの

認証を本社工場が取得。全工場で取得することを目標に、更なる

品質向上を目指しています。

品質目標

「5S」と「見える化」を徹底！試作品の設計や加工に留まらず、

最適な工法やプロダクトシステムの提案など、お客様のご要望に

多面的に応えています。

改善目標

自社の技術内容（主要製品等）

特徴・強み(ｾｰﾙｽﾎﾟｲﾝﾄ) 必要なものを必要なときに、コンビニ形の試作・開発板金部品製造工場

保有設備一覧

タイメック㈱ 久留米工場
〒830-0048
福岡県久留米市梅満町高海
1645-12
TEL:(0942)31-1311
FAX:(0942)33-5166

お問合せは、久留米工場まで

【Laser】
●光のエネルギーで様々なものをカット
レーザとは、ﾚｰｻﾞﾋﾞｰﾑを一点に集中させ、材料を

瞬時に熱し蒸発させて、切断するものです。
●3次元レーザによる高精度切断加工。
3次元5軸加工機を主に使用しており、平面・立体

を問わず複雑な形状を簡単に切断可能。品質はもち
ろんのこと、短納期・低コスト化に適しています。
また、平面での溶接が可能です。

【CAD】
●PCを使って部品形状をデータ化
当社では、最新の3次元CADを使用

しているため、図面無しでの製作
(ﾍﾟｰﾊﾟｰﾚｽ)にも対応。また、3次元
CADでは、複雑な形状まで完全データ
化することができ、設計どおりの形
状を速く正確に得ることができます。

●高速ﾏｼﾆﾝｸﾞｾﾝﾀｰにより金型加工
3次元CADデータ（形状データ)から、

CAMによりNCデータ（機械を動かすため
のプログラム）を作成。高速ﾏｼﾆﾝｸﾞセ
ンターを使用し、DNC(NCデータで直接)
金型や部品モデルを高速かつ高精度で
加工しています。

【Press ＆ Assembly ＆ Hand Work】
●プレス機に金型を取り付け鋼板を押して形成
金型が出来るとプレス工程に入ります。当社では

油圧プレスを主に使用しており、独自の特殊な加工
で難易度の高い形成が可能。生産台数の多いものか
ら少量の試作品まで、お客様の幅広いニーズにお応
えしております。

●Assy組付け
レーザでのカットが終わり単品加工が終了すると、

組付け工程に移ります。組付けに使用する冶具も当
社で設計・製作してスポット溶接機、CO2半自動溶接
機などを使用して組付けします。

●仕上げや改造など機械で出来ないことを手作業で

最先端機械を使った高度な加工技術だけが当社の

売りではありません。試作品製造という仕事柄、加

工の最終工程では、やはり人間の手による微妙な感

覚と技術も必要です。
いわば、職人的 ‘技’ も当社の大切な武器です。

※詳細はホームページにて

機械名 メーカー 型式 スペック 最大ワークサイズ 台数

三次元ﾚｰｻﾞ コマツNTC TLM-610-20/40F 2.0kw/4.0kw 1,900×3,100 8

二次元ﾚｰｻﾞ コマツNTC TLV-510 2.5kw/4.0kw 1,550×3,000 4
3次元CAD/CAM ﾀﾞｯｿｰｼｽﾃﾑ CATIA 3D 3
3次元CAD/CAM 日本ﾕﾆｼｽｴｸｾﾘｭｰｼｮﾝｽC゙ADMEISTER IGES/DXE/DWG 7
ﾌﾟﾚｽ成形ｼｭﾐﾚｰｼｮﾝｿﾌﾄ JSOL JSTAMP/NV 2
三次元測定機 FARO FAROARMPLATINUM 直径2,700 1
大型三次元座標測定機 ｶｰﾙツｱｲｽ CONTURA 1,200×2,400×1,000 1
五面加工門型ﾏｼﾆﾝｸﾞｾﾝﾀｰ新日本工機 RM-3NM 3,250×2,400×1,700 1
五面加工門型ﾏｼﾆﾝｸﾞｾﾝﾀｰオークマ MCR-A 3,000×1,500×1,500 1
ﾏｼﾆﾝｸﾞｾﾝﾀｰ オークマ MILLAC10502V 2,050×1,060×800 1
ﾏｼﾆﾝｸﾞｾﾝﾀｰ OKK VM900 2,060×940×820 1
ﾏｼﾆﾝｸﾞｾﾝﾀｰ オークマ MILLAC852V 2,050×850×750 1
油圧プレス 川崎油工 DPD-1200 1200ton 2,000×3,000 1
油圧プレス 三起精工 STR-3015 600ton 1,500×3,000 1
油圧プレス 川崎油工 DP1-500 500ton 1
油圧プレス アサイ産業 PRT200 200ton 1,200×1,800 1

会社組織図

タ
イ
メ
ッ
ク
㈱

取
締
役
９
名

本社工場 64名

吉備工場 23名

久留米工場 42名

湘南・平塚工場 27名

埼玉営業所 4名

主要製品 月産生産能力

自動車部品試作 　お客様の望まれる

生産準備対応(緊急品） 数量を望まれる納期

検査冶具 までに製作致します。

冶工具

納入用パレット（試作・量産）



企　業　概　要

タカハタプレシジョン九州株式会社

＜事業内容＞

〇高精密、高精度エンジニアリングプラスチック製品

（部品・ユニット部品）及び金型の製造・販売

企 業 名 ：タカハタプレシジョン九州株式会社
設立年月日 ：2010年 6月
所 在 地 ：〒820-1106

福岡県鞍手郡小竹町大字南良津字出口19-22
TEL 0949-62-8011
FAX 0949-62-8033

資 本 金 ：1,000万円
年 商 ：21億円
従 業 員 ：100名
代 表 者 ：代表取締役社長 堀口昌永
主要取引先 ：住設機器・医療機器・自動車の各製造メーカー

自動車関連の実績 ：■有(製品：機能樹脂部品全て )
□過去に実績有(製品： )
□無

交通アクセス：九州自動車道 八幡ICより15分

ISO  9001：2013年6月25日 NQA認証取得
ISO 14001：2013年6月25日 NQA認証取得

企業概要

技術・品質・人財立社
技術と品質と人財を軸としたモノづくりを通じて社会に貢献する

経営理念

1.信頼 信頼される人になる 信頼される会社になる

2.品質 品質第一に徹する

3.変革 変革を遂げる

会社方針

良い品質でお客様安心と満足を提供する

改善目標

自社の技術内容（自動車主要製品等）

特徴・強み(ｾｰﾙｽﾎﾟｲﾝﾄ) 開発から量産までの一環体制 国内 海外各拠点での対応力 幅広いお客様との実績からの提案 品質第一の対応

タカハタグループ生産拠点

日本

マレーシア

タイ

中国

アメリカ

ベトナム

インド

スペイン

8ヵ国12工場

タカハタプレシジョン九州の主な設備

成形機size 成形機メーカー 台数

350t 住友重機械工業 3

280t 〃 1

180t 〃 2

180t(CR) 〃 2

130t 〃 1

100t 〃 3

75t 〃 4

50t 〃 5

30t 〃 2

縦型50t 〃 1

（CR：Clean room） 合計24台

ｺﾝﾋﾞﾈｰｼｮﾝｽｲｯﾁ部品

機能樹脂部品の全て

ヘッドﾗﾝﾌﾟ部品

吸気系部品
ｶﾞｿﾘﾝﾀﾝｸ部品

①自動車関連

・ HLLA，HLC、AFS、SIFS

②ＯＡ機器
・ ＣＲＵ，紙送り、減速機

③住設機器
・ ウォシュレット、シャワー

④医療機器
・ ベッド、介護用機器

⑤高精度加工技術

・ 減速機、精密部品、歯車
⑥低騒音技術

⑦プロセス研究
・ 加工技術開発

⑧計量器開発
⑨品質工学活用

●開発関連

・ 品質保証
・ 生産技術：設備開発設計
・ 金型設計
・ 金型高精度加工技術
・ 高精度成形技術
・ 初期流動管理

タカハタプレシジョンHQ

●お客様の期待に応えられる開発体制

●個別の開発に各業界のノウハウを活用できる体制

OA 自動車 医療・住設AV 加工技術 評価・解析研究組立・設備

開発参考例



企　業　概　要

株式会社 戸畑ターレット工作所

<事業内容>

〇自動車部品用アルミダイカスト及びアルミ鍛造

〇住設・電力用非鉄鍛造及び切削加工及び摩擦圧接加工

企 業 名 ：株式会社 戸畑ターレット工作所
設立年月日 ：昭和37年12月
所 在 地 ：〒800-0205

福岡県北九州市小倉南区沼南町3-18-15
TEL:093-475-8864
FAX:093-475-8865
URL:http//www.t-turret.co.jp

資 本 金 ：2200万円
年 商 ：24億円
従 業 員 ：189人
代 表 者 ：松本 大毅
主要取引先 ：トヨタ九州（株）・（株）デンソー・ＴＯＴＯ（株）
自動車関連の実績 ：■有(製品：エンジン部品、ヘッドライト部品

□過去に実績有(製品： ）
□無

交通アクセス：小倉東インターより車で10分
：JR下曽根駅よりタクシーで5分

企業概要

会社組織図

我が社は、『覇気・誠実・廉価』を企業文化とし、お客様に喜
ばれ、感動を与える『ものづくり』を通じ、社員の幸せと豊か
な社会づくりに貢献する。

経営理念

私たちは、お客様に感動して頂ける品質を常に目指し、提供す

る技術とサービスで高い信頼を築きます。

活動内容

・改善計画に基づきPDCAサイクルを回した品質改善活動

・データ化、見える化を徹底した管理体制

・最新測定機を揃えスペック保証・機能保証を強化

品質目標

2S＋1Yの徹底、トヨタモノ作り研究会指導による現場改善の
水平展開を行いお客様満足度100%を目指します。

改善目標

自社の技術内容（主要製品等）

特徴・強み(ｾｰﾙｽﾎﾟｲﾝﾄ) １．塑性加工技術と「提案力・開発力」を生かし自動車部品事業に参入した地場企業 ２．北九州唯一の「アルミダイカスト」量産メーカー ３．鉄並み「高強度アルミ鍛造」量産メーカー

住設・電力部品事業部／自動車部品事業部

それぞれ独立した組織となっています

自動車部品事業部工場

マシニングセンター

CNC三次元測定機

200Ｔ熱間自動プレス

800Ｔダイカストマシン

研究開発用300T        
摩擦圧接機

住設・電力部品事業

金型の設計製作から各種製造工程を

         (一貫体制)でお応えします

製
品
設
計

金
型
設
計

金
型
製
作

鍛
造
成
形

機
械
加
工

表
面
処
理

組
立
加
工

非鉄鍛造技術

金型設計・製作

住設部品 電力部品

金型 （上型） 金型 （下型）
３Ｄ－ＣＡＤによる

製品設計

自動車部品事業ダイカ  一貫生産

溶解 鋳造 トリミング ショット 仕上げ 機械加工 洗浄 気密テスト SUB ASSY 完成検査 出荷

アルマイト 塗装

比重比較引張り強度比較

1,一般材で鉄並みの強度

2,国内・海外に特許出願
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265
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高強度ア ミ鍛造技術

アルミ鍛造新工法実用化軽量化
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戸畑ターレットの技術



企　業　概　要

株式会社 中村プレス

<事業内容>
* 自動車関連部品 産業用金物

* 組立＆各種溶接 その他Assy部品

* プレス穴開、汎用曲加工、切断、タッピング等

企 業 名 ：株式会社 中村プレス

設立年月日 ：昭和63年4月7日

所 在 地 ：〒832-0054

福岡県柳川市有明町1037-2

TEL 0944-72-1667

FAX 0944-72-1686

資 本 金 ：1,000万円

年 商 ：6億円

従 業 員 ：40人

代 表 者 ：代表取締役社長 中村 修

主要取引先 ：ダイハツ九州㈱ ㈱フタバ九州 ㈱ユニテクノ

自動車関連の実績 ：■有(製品：プレス & 溶接Assy部品)

□過去に実績有(製品： )

□無

交通アクセス：みやま柳川インターより約18分

企業概要

① お客様第一に、社員の一致団結のもと高収益体質を構築し

事故・怪我0を維持します

② 組織の繁栄を継続的に維持することにより社会貢献します

経営理念

① お客様に感動を与え、称賛を頂く

② 製品供給の安定性、納期厳守

③ 多品種の部品の各々の品質ポイント、弊社の品質方針を

全従業員が常に理解するように勤めています

④ 常にPDCAを回し、QMSの改善を行う

品質目標

あいさつと5Sが品質を向上させるを理念に、常に工程の

再構築で原価低減を品質向上をめざしています。

改善目標

自社の技術内容（主要製品等）

特徴・強み(ｾｰﾙｽﾎﾟｲﾝﾄ) プレス製品からスポット溶接、アーク溶接、組立まで一貫した量産を得意とし、スポット的な生産にもフレキシブルに対応できます!

保有設備一覧

<プレス新工場>

<PMX-3000 PRGライン>

<ガンR/B SPOT溶接ライン> <マテハンR/B SPOT 2ライン><200T サーボ PRGライン> <Tig & MIG R/Bライン>

主要製品 月産生産能力

プレス部品全般 300t 55～60万ショット

SPOT PRJ溶接部品全般 形状によります

アーク溶接部品

組立部品

機械名 メーカー 型式 スペック 最大ワークサイズ 台数
300T PRG プレス AIDA PMX-3000 t4.5 W800まで 1
200T PRG プレス AIDA DSF-C1-2000 t3.2 W400まで 1
150T PRG プレス AIDA NC1-150 t3.2 W400まで 1
150T TND プレス 2
110T TND プレス 3
80T TND プレス 1
60T TND プレス 2
45T TND プレス 1
35T TND プレス 3
プレスブレーキ アマダ RG-100S 1
SPガンロボット 安川 NX100 可搬重量165kg 1
マテハンR/B 安川 NX100 可搬重量50kg 2
アーク溶接R/B パナ TAWERS 1
Tig溶接R/B パナ TL-1800G3 1
アーク溶接R/B 安川 4
スポット溶接機 中央 35KVA～110KVA 23
SDボルト溶接機 NSW 1
TIG・半自動溶接機 7

会社組織図

社長

工場長

顧問

製造部

製造1課

プレス

PRG

TND

製造2課

溶接

組立

Assy

品質

管理課

生産技術

設備製作

設備保全

金型保全

業務・経理

生産管理

工務・物流

管理部
品質

管理部



企　業　概　要

機械名 メーカー 型式 スペック 最大ワークサイズ 台数
<九州工場>

500t順送ﾌﾟﾚｽ KOMATSU L2M500-3BM ｽﾄﾛｰｸ 25～60/min 材料巾 50～800mm 1台

300t順送ﾌﾟﾚｽ AIDA PNX-L2-300 ｽﾄﾛｰｸ 25～60/min 材料巾 50～700mm 1台

250t順送ﾌﾟﾚｽ KOMATSU OBW250-2K2 ｽﾄﾛｰｸ 20～40/min 材料巾 100～600mm 1台

150t順送ﾌﾟﾚｽ ﾜｼﾉ PXL150 ｽﾄﾛｰｸ 40～80/min 材料巾 50～400mm 1台

250tﾄﾗﾝｽﾌｧｰﾌﾟﾚｽ KOMATSU OBW250-2 ｽﾄﾛｰｸ 20～40/min 1台

200t多軸ﾛﾎﾞｯﾄﾗｲﾝ KOMATSU OBW200-150 ｽﾄﾛｰｸ 25～50/min 5台

150t多軸ﾛﾎﾞｯﾄﾗｲﾝ KOMATSU OBW-150 ｽﾄﾛｰｸ 25～50/min 4台

CO2溶接ﾛﾎﾞｯﾄ 安川 EL350 II 多関節（20kg以下） ﾜｲﾔｰ　0.9mm 1機

CO2溶接ﾛﾎﾞｯﾄ 安川 EL350 II 多関節（20kg以下） ﾜｲﾔｰ　1.2mm 1機

ｽﾎﾟｯﾄ溶接ﾛﾎﾞｯﾄ 安川 EL350 II 多関節（20kg以下） 4機

抵抗溶接機 ﾁｭｰｵｰ ― 50～100kvA 17台

ｶｼﾒ機 ﾅｼｮﾅﾙ ― ｽﾌﾟﾘﾝｸﾞｶｼﾒ 1台

圧入機 自社製 ― 2ｽﾄﾛｰｸ/1ｼﾘﾝﾀﾞｰ 1台

TIG溶接機

ﾗｼﾞｱﾙ

平面研磨機

真円度測定器 ﾐﾂﾄﾖ

3次元測定器 ﾐﾂﾄﾖ

株式会社ニシキ金属 
<事業内容> 
自動車部品、農業機械部品、一般機械部
品の金型・治具製作からプレス加工、溶
接、組立 

 
 企 業 名 ：株式会社ニシキ金属 
 Ｕ Ｒ Ｌ ：http://www.nishiki-kinzoku.co.jp 
 設立年月日 ：1987年8月 
 
 本社所在地 ：〒701-0221 
        岡山県岡山市南区藤田693番地 
        TEL 086-296-6128 
        FAX 086-296-6138 
        E-mail info@nishiki-kinzoku.co.jp 
 
 九州工場  ：〒824-0022 
        福岡県行橋市稲童浜1333-35 
        TEL 0930-26-0222 
        FAX 0930-26-0223  
        E-mail k-soumu@nishiki-kinzoku.co.jp        
 
 資 本 金 ：2,000千万円 
 年   商 ：14億円 
 従 業 員 ：90名 （九州工場 40名） 
 代 表 者 ：藤原 好立 
 主要取引先 ：ダイハツ九州㈱、㈱アステア、ナガタコーギョウ㈱、 
          ㈱アルファメタル、㈱シンダイ、㈱コデラダイナックス 
 
 自動車関連の実績 ：■有(ｱﾝﾀﾞｰ･ｱｯﾊﾟｰ部品,ｽﾃｱﾘﾝｸﾞｺﾗﾑ他)                 
                      □過去に実績有(製品：        ) 
                     □無 
 
 交通アクセス：ＪＲ行橋駅より車で１５分 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

企業概要 

 
顧客･株主･仕入先･社員に常に信頼される企業となることを目指
し、進取の精神で特異性のある企業として地域に貢献すると共
に、仕事を通じて人間性を育成することで社員生活の向上を図

経営理念 

<品質方針> 
社会の秩序に従い、全社を挙げて品質の向上･安定を図り、顧客
に信頼と満足を与える 

<品質目標> 

客先流出不具合件数 △20％  

品質目標 

 
 ①３ムの排除によるコスト意識の徹底活動 
 ②５ｓ･５定の定着による見える化の推進 

改善目標 

 

 
 
 

 
 

 
 
 

        
                                                                  
                                                                

 
 

 
 

自社の技術内容（主要製品等） 

主要製品 月産生産能力

クランクアングルセンサー 38,000台

ＰＰメンバー構成部品 10,000台

エンジンカバー構成部品 5,000台

シートサブＡＳＳＹ 9,000台

アッパー構成ＢＫＴ 6,000台

フロント、リヤピラーＢＫＴ 8,000台

フィラパイプＢＫＴ 9,000台

ナットプレート 140,000ヶ

特徴・強み(ｾｰﾙｽﾎﾟｲﾝﾄ) 『型治具の設計･開発から参画することで、型治具の製作からプレス加工・溶接・組立・アッセンブリーまでの一貫生産、コスト競争力が強み』です 

保有設備一覧（2014年10月現在） 

会社組織図 

社長 取締役 
･常務 
･専務 

相談役 

経営企画室 

間接部門  
･総務部･営業部 
･管理部･品証部 

製造部門 
･本社生産部 
･九州生産部 

県南部加工組合(協) 

･生産技術 
･プレス課 
･溶接課 
･組立課 

写真 

製品紹介 

クランクセンサープレート 

写真 

ＲＥＩＮＦ ＦＬＯＯＲ ＳＴＥＰ ＡＳＳＹ 

写真 

ＢＲＫＴ－ＦＲ ＳＥＡＴ ＭＴＧ 

写真 写真 写真 写真 写真 

5００t順送プレス 多軸ロボットプレスライン スポット搬送ロボットライン 250t順送プレス ＣＯ２溶接ロボット 

１．自動車部品では薄板(0.6～3.2mm)を得意とし、一般材からハイテン材までのプレス加工・溶接・組立に経験があります。 
  （九州工場では t=6.0 60k級ﾊｲﾃﾝ材の抜き・曲げ・ｼｪｲﾋﾞﾝｸﾞ加工を生産しています） 
２．お客様の目線で設計・開発段階から協業させて頂き、加工性のＵＰ・工程削減・歩留り向上など ご提案することで、 
  コスト低減を図ります。 
３．型・治具製作から加工・溶接・組立まで一貫した物作りと、自働化による生産性向上を継続的に取り組みます。 



機械構想設計から部品図作成まで対応可能。 当社保有の大型マシニングセンタで、
3D CADを導入し、お客様のご要望を形にします。 大型パーツも即加工可能です。

企　業　概　要

機械名 メーカー 型式 スペック 最大ワークサイズ 台数
ﾏｼﾆﾝｸﾞｾﾝﾀｰ 牧野ﾌﾗｲｽ V33 X600 Y400 1
ﾏｼﾆﾝｸﾞｾﾝﾀｰ 牧野ﾌﾗｲｽ MSA40 X600 Y400 2
ﾏｼﾆﾝｸﾞｾﾝﾀｰ ﾔﾏｻﾞｷﾏｻﾞｯｸ VTC-16C X1,660 Y410 1
ﾏｼﾆﾝｸﾞｾﾝﾀｰ ﾔﾏｻﾞｷﾏｻﾞｯｸ FJV-90/120 X3,200 Y2,200 2
ﾏｼﾆﾝｸﾞｾﾝﾀｰ ﾔﾏｻﾞｷﾏｻﾞｯｸ FJV-250 X1,020 Y510 1
ﾏｼﾆﾝｸﾞｾﾝﾀｰ ﾔﾏｻﾞｷﾏｻﾞｯｸ FJV-50/80 X2,000 Y1,150 1
ﾏｼﾆﾝｸﾞｾﾝﾀｰ ﾔﾏｻﾞｷﾏｻﾞｯｸ SMM-2500 X1,000 Y500 1
ﾏｼﾆﾝｸﾞｾﾝﾀｰ ﾔﾏｻﾞｷﾏｻﾞｯｸ FJV-250Ⅱ X1,000 Y500 1
ﾏｼﾆﾝｸﾞｾﾝﾀｰ ﾔﾏｻﾞｷﾏｻﾞｯｸ VCS530CLH X1,000 Y500 1
ﾏｼﾆﾝｸﾞｾﾝﾀｰ ﾔﾏｻﾞｷﾏｻﾞｯｸ FJV-250Ⅱ X1,000 Y500 1
ﾏｼﾆﾝｸﾞｾﾝﾀｰ ﾔﾏｻﾞｷﾏｻﾞｯｸ FJV-60/120 X3,200 Y1,400 1
NC旋盤 森精機 AL-22 1
旋盤 ﾔﾏｻﾞｷﾏｻﾞｯｸ MATE-570 1
ﾌﾗｲｽ 牧野ﾌﾗｲｽ KSJP 1
ﾌﾗｲｽ 牧野ﾌﾗｲｽ KSJP-55 1
ﾌﾗｲｽ 日立製作所 2MW 1
ﾎﾞｰﾙ盤 ｷﾗ精密 NSD-13R 3
ﾎﾞｰﾙ盤 日立工機 BT13R 1
横型ﾎﾞｰﾙ盤 湖東製作所 KI-1200 1
三次元測定機 ミツトヨ BH-V504 X500 Y400 Z400 1
三次元測定機 ミツトヨ CRYSTA-Apex S7106 X700 Y1,000 Z600 1
測定顕微鏡 ミツトヨ MF-B2017D 1

企 業 名 ：日本ファインテック株式会社
設立年月日 ：1974年4月1日
所 在 地 ：〒823-0015

福岡県宮若市上有木１４３８－４
TEL 0949-34-7780
FAX 0949-34-7740
URL  http://www.j-finetech.co.jp/index.html

資 本 金 ：3,600万円
年 商 ：
従 業 員 ：219名（2017/1/1現在）
代 表 者 ：代表取締役社長 平田 大輔
主要取引先 ：株式会社東芝 関連会社

東京エレクトロン九州株式会社
吉田機械興業株式会社

自動車関連の実績 ：■有(製品：ｴﾝｼﾞﾝﾍｯﾄﾞ組立装置 )
□過去に実績有(製品： )
□無

交通アクセス：若宮インターより5分

企業概要

会社組織図

企業活動を通じて、新しい電子部品や電子機器によって今日
より明日が便利で生活しやすくなるような社会作りに全力を注
いでいます！

経営理念

改善提案活動での作業効率向上により、コスト削減の追及。

改善目標

自社の技術内容（主要製品等）

主要製品 月産生産能力

半導体製造装置

液晶製造装置

自動化設備装置全般

特徴・強み(ｾｰﾙｽﾎﾟｲﾝﾄ) 各種自動化設備の設計から部品調達・組立・電装・納入・立上げまで一貫体制で装置作りをいたします！！

保有設備一覧

弊社は、品質を最優先しております。
三次元測定機をはじめとした検査機器を所有し、

検査機器操作が可能な検査員も多数育成しています。
万全な体制にて品質不具合ゼロを目指して日々活動しています。

品質目標

＜事業内容＞
半導体製造装置・液晶パネル製造装置・自動化省力化装置

＜生産体制＞



企 業 概 要

機械名 メーカー 型式 スペック 最大ワークサイズ 台数
200t順送プレス アイダ NC2-2000(1) X2420 Y680 板厚0.3～3.2材料幅50～500 1
150t順送プレス アイダ NC1-150(1) X1170 Y600 板厚0.3～3.2材料幅50～300 1
80t順送プレス アイダ NC1-80(2) X950  Y600 板厚0.3～3.2材料幅50～200 1
80t順送プレス アマダ TP-80 X1000 Y600 板厚0.3～3.2材料幅50～300 1
60t順送プレス アマダ TP-60 X800  Y530 板厚0.3～3.2材料幅50～200 1
45t順送プレス コマツ OBS45 X800  Y450 板厚0.3～1.6材料幅10～100 1
110t単発プレス アイダ NC1-110(2) X1180 Y680 ﾀﾞｲｸｯｼｮﾝ付き 1
60t単発プレス コマツ OBS60 X900  Y550 1
45t単発プレス コマツ OBS45 X800  Y450 ﾀﾞｲｸｯｼｮﾝ付き 2
35t単発プレス コマツ OBS35 X700  Y400 ﾀﾞｲｸｯｼｮﾝ付き 6
射出成形機 三菱 MS 75t～150t 射出容量　106～286cm 4
スポット溶接機 ﾅｽﾄｰｱ SLP 35～75KVA 8
MCﾍﾞﾝﾀﾞｰ 三桜工業 最大径φ12 5

3次元ﾚｰｻﾞ加工機(5軸） コマツNTC TLM-408C20F X2500 Y1300 Z600 軟材12mm以下 SUS 4mm以下 1

NCフライス盤 マキノ AVNC X700  Y400  Z400 3
ワイヤ放電加工機 マキノ SP64 X650  Y400  Z320 3
NC放電加工機 三菱 M55-C6 X400  Y350  Z250 2
3D CAD ｿﾘｯﾄﾞﾜｰｸｽ 2008年版 1

直方精機株式会社
　　＜事業内容＞
　　　○金型設計製作
　　　○プレス加工
　　　○3次元レーザー加工
　　　○組立加工（溶接・ﾊﾟｲﾌﾟ曲げ）
　　　○プラスチック製品

　企　業　名　：直方精機株式会社(自動車部門）
　設立年月日　：昭和42年
　所　在　地　：〒822-0033
                福岡県直方市上新入1830－8
　　　　　　　　TEL　0949-24-2900
　　　　　　　　FAX  0949-24-2902
　資　本　金　：3000万
　年　　　商　：3億
　従　業　員　：36名
　代　表　者　：代表取締役会長　藤永敦彦
　主要取引先　：三桜工業㈱、㈱ユニテクノ、ミツミ電機㈱
　　　　　　　　日立化成ｵｰﾄﾓｰﾃｨﾌﾞﾌﾟﾛﾀﾞｸﾂ㈱、安川電機㈱
　自動車関連の実績　：■有(製品：ﾌﾟﾚｽ部品・3次元ﾚｰｻﾞｰ加工品)
 
　交通アクセス：八幡インターより直方駅方面へ車で15分

　

企業概要

会社組織図

　　お客様に感謝し、お客様に誠実に接しお客様満足度100％を
　　目指し従業員一丸となって常に技術の向上に挑戦し、地域や
　　社会の発展に貢献します。

経営理念

　『お客様の信頼と満足が得られるように,品質最優先で行動します』

　　1.お客様の要求の変化に合わせて、品質、納期、コストの
　　　継続的改善に努めます。
  　2.品質目標を設定し、その目標達成に努めます。
 　 3.品質保証のしくみを継続的に改善します。

4 法令、規制要求事項を厳守します。

品質目標

　　　３Ｓ活動とムダ排除を徹底し、品質、納期、コストを
　　　繰返し追求、改善し、お客様満足度100％を目指します。

改善目標

　
　
　

自社の技術内容（主要製品等）

特徴・強み(ｾｰﾙｽﾎﾟｲﾝﾄ) 　銅材圧入の複合プレス加工ができる金型設計・生産・品質保証まで対応できる一貫した体制を追及しています.

保有設備一覧

代表取締役会長

代表取締役社長

工場長

総務部
・総務
・経理
（2名）

品質保証部
（兼任4名）

金型部門
・設計
・製作

　　   ・生産技術
（4名）

プレス部門
・製造
・保全
・工務
（19名）

組立部門
・製造
・保全
（11名）

ISO9001:2000 (JIS Q 9001:2000) 認証取得

別工程を同時に加工ができないだろうか？

曲
げ
1
工
程

主要製品 月産生産能力

順送金型製作 2型

プレス製品 250万個

スポット溶接製品 100万個

プラスチック製品 150万個

溶接加工

複合ﾌﾟﾚｽ加工化！　発想力＋技術力

　ﾌﾟﾚｽ加工品と
　銅箔ｼｰﾄ切断加工品
　ﾌﾟﾚｽ部品200点数分の
　銅箔切断寸法があった

　銅箔切断後の在庫品管理
　ムダなｺｽﾄ費用が発生

　ﾌﾟﾚｽ加工品と
　銅箔ｼｰﾄを
　溶接をしていた

 銅溶接を銅圧入に
 加工方法を変更
　
 70%のｺｽﾄ費用
 削減に成功

曲
げ
２
工
程

曲
げ
３
工
程

曲
げ
４
工
程

曲
げ
５
工
程

５型を１型にできないだろうか？

　曲げ金型５個必要
　人員５名必要
　金型段変が５回必要
　ﾌﾟﾚｽ機も５台必要
　金型置場も5型分必要

同時ﾌﾟﾚｽ加工化！　発想力＋技術力

金型個数 1型
人員１名
段変１回　１人
ﾌﾟﾚｽ機　１台
金型置場　１型分
合理化に成功

金型ﾌﾟﾚｰﾄに5工程をまとめて 1つの金型で
同時に加工できるように改善して見よう

生産技術と人材力
社長　→　工場長　→　部門長による方針目標管理の実践活動

マネジメントレビュー記録帳票により四半期1回分析状況報告

年度計画；部門別実施計画書　１/月進捗状況報告会議

A;生産方式　B;品質管理　C;組織風土作り　D;利益管理

マネジメントの力

オペレーターの力

標準作業厳守に品質目標の実践活動

作業要領 品質ﾁｪｯｸｼｰﾄ兼作業日

日常からの作業改善案が提案出来る（月１報告会議）
区分；ﾚｲｱｳﾄ、作業、品質、設備、物流、安全、情報



企　業　概　要

平井精密工業株式会社

＜事業内容＞

〇事業①エッチング

〇事業②表面処理

○事業③機械加工

企 業 名 ：平井精密工業株式会社

設立年月日 ：創業 1967年10月 設立 1980年4月

所 在 地 ：〒812-0011

福岡県福岡市博多区博多駅前1-15-20 

NMF博多駅前ビル5F（九州営業所）

TEL：092-471-5066

FAX：092-415-3830

URL：https://www.hirai.co.jp/

資 本 金 ：1億5,000万円

年 商 ：83億8,114万円

従 業 員 ：426人
代 表 者 ：平井 孔明
主要取引先 ：オムロン、京セラ、シャープ、キヤノン、ソニー

自動車関連の実績 ：☑有(製品：フィルター、スカッフプレート)
□過去に実績有(製品： )

□無

交通アクセス：JR博多駅より徒歩5分

企業概要

全社員及び家族の物心両面の幸せを追求することをもって
社会に貢献する。

経営理念

・お客様の信頼と満足のため、環境負荷に配慮した生産体制で、

業界トップクラスの品質の製品を業界最短の納期で安定的に提供

します。

・法規制及び、製品含有化学物質管理に係わるものを含む

当社が同意する要求事項を遵守します。

・経営計画を策定し、継続的に改善活動に取り組みます。

品質目標

自社の技術内容（主要製品等）

特徴・強み(ｾｰﾙｽﾎﾟｲﾝﾄ) エッチング加工を主軸とし、機械加工や表面処理を含めた複合加工を1個から数万個単位の量産まで社内対応可能！

【九州営業所】 【本社（大阪）】

改善目標

本社・大阪工場（大阪市 北区） 67名

東京支店 （東京都 港区） 14名

九州営業所 （福岡市博多区） 9名

大垣工場 （岐阜県大垣市） 189名

熊本事業所 （熊本県荒尾市） 147名

合計 426名

得意先でもある京セラ㈱様の小集団部門別経営（アメーバ経営）を

1994年より導入し、売上・仕入・経費・労働時間を

管理することで効率的で高付加価値な製品作製を追求しております

会社組織図

エッチングフィルターと編み込みフィルターの違い

エッチング加工



株式会社フクネツ

＜事業内容＞ 型式 台数

・金属熱処理加工 ・機械加工 3

・研削加工 1

2

真空焼入炉 760*760*1200 5
浸硫窒化装置 φ800*1500 2

企　業　名： 株式会社フクネツ イオン窒化装置 φ800*1000 1

設立年月日： 連続炉 150kg/1h(浸炭窒化) 1

所　在　地： 〒811-2414 1

福岡県糟屋郡篠栗町大字和田１０３４－８ 2

TEL　092-947-5652 1

FAX　092-947-5659 1

資　本　金： ３，５００万 10

年　　　商　：　11億6289万 8

従業員数　： 98人 4

代　表　者： 代表取締役　永島　駿治 2

主要取引先：日本精工九州㈱、㈱オーレック 6

三井金属アクト㈱、三菱重工業㈱ 2

■有(製品：ドアロック、弁バネ、歯車）

☐過去に実績有り

☐無 無

福岡インターより１０分 有

無

無

営業部 無

熱処理課

製造部 機械課

技術管理課

総務部

企　業　概　要

160*1090

特徴・強み（セールスポイント） 材質選定から仕上げ加工まで、素材と加工を熟知した製品作りへのご提案が出来る。九州一円を網羅するネットワーク体制。

有（9000、14000）ＩＳＯ認証取得

恒温室

設計部門

海外進出（工場）

会社組織図

品質保証部門交通アクセス　　　　　　　：

改善目標

主要製品

昭和44年7月21日

金型（真空熱処理） 50ｔ

自動車関連実績　　　　　：

クリーンルーム

ピット型ガス浸炭窒化炉

円筒研削盤

自社の技術内容（主要製品）

NC旋盤

経営理念

サブゼロ装置

品質目標

信（頼）技（術）一体で相互繁栄を創造する
考動企業

素材選定から機械加工、熱処理、表面処
理、鋼機能部品の一流工場を目指す。

TD処理

企業概要

平面研削盤

恒温焼入塩浴槽（ソルトバス）

φ50～φ800*475L（治具含む）

スペック機械名

オールケース型ガス浸炭窒化焼入炉

スペリア式多目的焼入炉 760*800*1200

φ900*1500

立型複合研削盤

φ300*400

500*400*400

900*900*900

500*500*800

φ550*2650

内面研削盤

歯車、ｼｬﾌﾄ 100ｔ

月産生産能力

ﾛｰﾀﾘｰ研削盤

マシニングセンタ

保有設備一覧

φ560*650

1000*500*400

φ1000

600*600*1200

社
長

常
務

スペリア式多目的焼入炉 浸硫窒化装置 真 空 炉



台数

6

1

1※

1※

2

1

1

1

1

1

1※

1※

1※

1※

1

3※

1※

1※

1※

1※

1

1

1

1

8※

1

1※

3

1

1

1※

1

1
1※

台数の※印は協力メーカーが保有する設備
６００㎏

ＡＸ－ＭＶ６Ｌ

3500×2500×1500

BRT-A916(900×1600×600)

BH-V507(700×500×330）

CRYSTA-ApexS7106(700×1000×600)

3000×3600×3000

ＭＲＰ－７００

ＴＬＭ６０８Ｃ２０ＳＭ（2.0kw）

ＴＬＭ４０４Ｃ２０ＳＭ（2.0kw）

ＧＬ－１２００

SR-SR80、SLP-75B5、SLI-502B2

ＡＶＤ－３００

ＮＬ３０００Ｙ

200ｔ（1300×650×600）

200ｔ（1000×1300×1000）

ＴＬＭ４０８Ｃ２０ＳＭ（2.0kw）

30ｔ

HP-400（400角２ﾊﾟﾚｯﾄ）

1200ｔ（3500×2200×1700）

500ｔ（3000×2000×1500）

300ｔ（1600×900×900）

ＴＬＭ６０８Ｃ４０ＳＭ（4.0kw）

ＴＬＭ４０８Ｃ３３ＳＭ（3.3kw）

ＺＡＳ溶解設備

型式・仕様・最大ワークサイズ

Ｘ２、Space-Ｅ、Powermill

MCV-AⅡ（2800×1500×750）

Millac1052V（2050×1060×800）

Millac611V（1100×610×560）

NEXUS-515C-Ⅱ（1050×500×560）

VM-5Ⅱ

塗装ロボット

大阪機工
　　　　　・空調設備関係塗装（ダイキン工業㈱指定工場）

５軸レーザー用ＣＡＤ／ＣＡＭ TEPROM

金庫型焼付乾燥炉

ロボット溶接機 ダイヘン

ベンチェリーブース アネストイワタ

三菱

ナストーア

ＴＬＭ６１０Ｃ２０ＳＭ（2.0kw）

大阪機工 VG5000（760×900×610）５軸制御

企　業　概　要

有限会社待鳥工業

　　　　　＜事業内容＞

森精機

オークマ

ヤマザキマザック

機械名 メーカー

３Ｄ　ＣＡＤ／ＣＡＭ MASTERCAM、NDES

Ｌ２００

ＴＩＧ溶接機

ＮＣ旋盤 森精機

汎用旋盤

スポット溶接機

アマダ

マシニングセンター

大阪機工

川崎油工

金子油圧技研

　　　　　・自動車用試作部品加工・検具・試作金型製作
　　　　　・機械部品精密加工　板金加工
　　　　　・金属　樹脂　各種塗装 

オークマ

オークマ

MV-55（NC傾斜円ﾃｰﾌﾞﾙ）

三次元測定器

油圧プレス

三次元レーザー加工機 コマツＮＴＣ

ミツトヨ

鈴木鐵工所

小島鉄工所

鈴木鐵工所

企 業 名 ：有限会社 待鳥工業

設立年月日 ：平成 ３年 ３月

所 在 地 ：〒８３２－０００６

福岡県柳川市東蒲池１４３５－１

TEL０９４４－７３－１８６０

FAX０９４４－７３－１８６７

資 本 金 ：３００万円

年 商 ：

従 業 員 ：１４名(男１０，女４）

代 表 者 代表取締役 待鳥光宣

主要取引先 ：ユニプレス九州㈱ 松野プレス㈱

東テク㈱九州支店

ブリヂストンプラントエンジニアリング㈱

協力メーカー：株式会社ドーワテック（神奈川県綾瀬市）

自動車関連の実績 ：■有(製品：プレス部品の試作品）

□過去に実績有(製品： )

□無

交通アクセス：九州自動車道八女インターより４４２号で

大川方面へ約２０分

沿岸道路 柳川東インターより５分

柳川西インターより３分

企業概要

私達は「誠実・努力・技術」を持って、お客様ニーズに精一杯
お答え致します。

経営理念

・常に精度を確認・追求してデータへの反映を行います。

・データ化を徹底して行い、事前に形状確認・３Ｄパス
シュミレーション確認を１００％実施します。

品質目標

納期・品質・コストを繰り返し追及・改善し、お客様満足度

100％を目指します。

改善目標

自社の技術内容（主要製品等）

保有設備一覧

特徴・強み(ｾｰﾙｽﾎﾟｲﾝﾄ) 車体部品（プラットホーム、エンジンマウンティング、各機能部品）を主体に建設部品、電気部品、環境保全関連部品を製造

会社組織図

第一工場

工場長

社長
第二工場

工場長

事務所

塗装

検査・組立

設計

技術

検査

４名

７名

３名

自動車用試作プレス部品

自動車関連検査治具

第二工場

第一工場

空調機塩害対策機

精密加工部品

主要製品 月産生産能力

 自動車用試作プレス部品

 自動車関連検査治具

 空調機　（塗装）

 精密機械加工品

  

  



企　業　概　要

企 業 名 ：松本工業株式会社
設立年月日 ：昭和41年11月
所 在 地 ：〒828-0022

福岡県豊前市宇島76-22
TEL 0979-82-1171
FAX 0979-82-1521

資 本 金 ：4,800万円（グループ総額3億800万円）
年 商 ：122億円(2018年度）
従 業 員 ：380人（2019年4月）
代 表 者 ：松本 茂樹
生 産 拠 点 ：豊前工場 群馬工場
主要取引先 ：日本発条㈱ 錦陵工業㈱ ㈱三五

ｶﾙｿﾆｯｸｶﾝｾｲ㈱ 旭化成住工㈱
㈱タチエス (敬称略）

自動車関連の実績 ：■有（シートフレーム、H/Rなど）
交通アクセス：日豊本線宇島駅より徒歩15分

企業概要

会社組織

経営理念

継続的品質改善を持って品質不良、未納ゼロで

100％お客様が満足出来る製品を納める。

品質目標

自社の技術内容（主要製品等）

特徴・強み(ｾｰﾙｽﾎﾟｲﾝﾄ) 弊社は、2008年度元気なモノ作り中小企業300社に選ばれました。製品初期設計段階から品質コスト軸でのVE提案ができます。また製造設備に関しては自社にて内製しているため、安価で迅速な対応ができます。

保有設備一覧

＜事業内容＞
○自動車部品製造事業（ｼｰﾄ関連部品、ﾄﾞｱﾋﾞｰﾑ、ﾏﾌﾗｰ等）
○化成・縫製品製造事業（一体発泡成形ﾍｯﾄﾞﾚｽﾄ等）
○自社製品の開発、設計製作、販売（避難設備、制震ﾌﾚｰﾑ等）

顧客満足 我々が生産する製品及び提供するサービスを使用してくれるすべてのお客様のニーズに
対応し、品質の継続的改善を行い、常に原価低減の努力をし、お客様の注文に対し、迅

速かつ正確に応え、お客様から満足していただかなければならない。

社員満足 共に働くすべての社員一人ひとりが、松本工業グループの社員として夢と誇りを持
ち、待遇は公正かつ適切で、能力ある人には、昇進の機会が平等に与えられ、働く環

境は整理、整頓、しつけが徹底されており、安全でなければならない。

社会貢献
我々が生活し、働いている地域社会、更には社会全体に対して、市民として、適正な
税金を負担し、社会の発展に関する活動に参画し、環境と資源保護に努めなければな

らない。

利益追求 社員の生活向上と社会貢献の為に、事業を健全に存続し、利益を生まなければならな
い。その為には、創造性を発揮し、新しい考えに挑戦し、設備を更新整備し、新製品

を市場に出し、また、逆境の時に備えて、蓄積をしなければならない。 

関連子会社

改善目標

チャレンジ！

オンリー１

2005年 他のどの会社とも比較されない

オンリーワン企業を目指し、総力をあげて

活動を開始しました。



企　業　概　要

3D-CADデータから基準データを作成し、設計と適応検討、オフラインティーチングによって高効率化された設計プロセスによりできた製品は、3D測定器による精密な検査により品質を保証し、

早期の現地立上げを実現します。

企 業 名 ：三島光産株式会社
設立年月日 ：1916年（大正5年）5月1日
所 在 地 ：〒805-8503

福岡県北九州市八幡東区枝光二丁目1番15番
TEL 093-671-8533
FAX 093-671-8503
Email   

資 本 金 ：3億5,950万円
年 商 ：244億円（2019年度）
従 業 員 ：2,350名
代 表 者 ：三島 秀夫
主要取引先 ：トヨタ自動車株式会社・トヨタ自動車九州株式会社

日産自動車九州株式会社・岡谷鋼機株式会社
AGC株式会社・大日本印刷株式会社

自動車関連の実績 ：■有（自動車ライン設備・生産設備など ）
■過去に実績有（自動車部品用金型・成形品など

現在はグループ会社で展開 ）
□無

交通アクセス ：〒800-0211
北九州市小倉南区新曽根7番47号
電話:093-474-5840 FAX:093-474-5847

JR下曽根駅より車で約15分
九州自動車道小倉東IC、
北九州都市高速長野出口より車で約20分

三島光産株式会社

エンジニアリング事業部
＜事業内容＞
○自動車製造設備・自動化・省力化設備の設計から現地施工まで一貫施工
〇生産設備やロボットなどの保守・点検・修理などのメンテナンス

いきいきとたのしく

わたしたち自身のために

そして、社会のために

経営理念

品質目標

自社の技術内容（主要製品等）

特徴・強み(ｾｰﾙｽﾎﾟｲﾝﾄ)

保有設備一覧

改善目標

自動車生産工程をデジタル化

正確でスピーディーｰなモデルチェンジに対応

生産工程の設備製作・改造・ロボットティーチングを

３Ｄシュミレーションし、生産工程を止める

ことなく､デジタル検討｡

品質保証と早期立ち上げが可能に！！

デジタル技術を活用し、ロボットシステムで低コスト・省スペース・

高精度な「モノづくり」を実現します

機電一体の一貫施工体制

組織図（エンジニアリング事業部）

３Ｄで設備を設計・モデリングをおこない、デジタル検討することで

品質・安全性・生産性を向上し、「よい品・より安く・かつ迅速」を

実現します

企業概要

デジタルエンジニアリングを活用した

『ものづくり』



　企　業　名 :　株式会社 ミツムロ
  設立年月日 :　１９５０年５月1日
  所　在　地 :　〒４１７－０８０１
              　静岡県富士市大渕２３７６番地  ｢富士工場｣

      　【TEL】０５４５－３７－１６６６
      　【FAX】０５４５－３７－１６６５
      　【URL】http://www.mi1666.co.jp/

　資　本　金 :　１,０００万円
　年 　　 商 :　１２億円
　従　業　員 :　７５名
  代　表　者 :　遠藤 一裕
  主用取引先 :　東芝､日立､三菱､TOTO､ｸﾎﾞﾀ､井関農機､
                自動車関連｢日産系､ﾀﾞｲﾊﾂ系､ﾎﾝﾀﾞ系会社｣

  交通アクセス 九州工場 ｢福岡県豊前市梶屋160番-1
TEL:0979-82-7000   FAX:0979-82-6700

【電車】
 ・日豊線  宇島駅よりﾀｸｼｰで10分
【高速道路】
 ・東九州道 豊前ICより5分

企　業　概　要

企業概要

会社組織図

経営理念

品質目標

改善目標

自社の技術内容（主要製品等）

保有設備一覧

株式会社ミツムロ
<事業内容>

・空調機器､熱交換器等の家電製品及び燃料配管等

の自動車製品､住宅､福祉介護用水回り商品､重機､

農業機械のﾊﾟｲﾌﾟ加工全般

社長

富士

工場

(50名)

九州

工場

(6名)

富士宮

工場

松岡

工場

(11名)

生産部(6)

・生技

・品質

・業務

管理部(2)

・総務

・資材

ﾊﾟｲﾌﾟ全般
(空調機器・燃料ﾊﾟｲﾌﾟ)

(TOTO関連､ｸﾎﾞﾀ建機)

ｻｰﾋﾞｽ

(燃料配管・他)

静電塗装

(自販機・陳列棚・他)

ﾊﾟｲﾌﾟ加工
(ｴｱﾊﾞｯｸ・TOTO関連他)

従業員:75名

すべてはお客様の笑顔のために

・弾む声で明るい挨拶・思いやりと援け合い
・知恵を絞ろう全員で!!

当社の最高品質ﾚﾍﾞﾙ｢製品保証｣をもって

得意先の信頼を確固たるものにする｡
・流出不良"0"化､工程不良の極少化の推進
・PDCAのｻｲｸﾙを廻し根本的な問題を排除する

*笑顔のある職場づくり ｢年度目標必達｣

・3S活動の実施と効果の検証～日々の活動

*管理による製造ｺｽﾄの低減 ｢年度目標必達｣

・工数積み上げによる生産効率/作業効率

空調機器組立 端末・曲げ加工 (燃料配管) 端末・曲げ加工 (ｴｱﾊﾞｯｸ配管) 特殊加工｢家電・介護商品｣

特徴・強み(ｾｰﾙｽﾎﾟｲﾝﾄ) ・当社は軟材質､硬材質､表面処理材に捉われず､あらゆるﾊﾟｲﾌﾟの切断～端末加工～曲げ加工～穴あけ加工まで一貫した生産が加工: ｢原低型ご提案加工がﾓｯﾄｰ｣

主要製品 月産生産能力

　大型室外空調機器(配管組立) 2,000～3,000台

　熱交換器(家電製品･新幹線) 2,500～3,000台

　燃料ﾀﾝｸ内外取付燃料ﾁｭｰﾌﾞ 8,000～25,000台

　燃料給油口ﾁｭｰﾌﾞ 5,000～10,000台

　ｴｱﾊﾞｯｸﾞ用配管 20,000～30,000台

　ｺﾝﾊﾞｲﾝ用ｴｷｿﾞｰｽﾄ､燃料配管 1,000～2,000台

　便器､介護関連用角ﾊﾟｲﾌﾟ加工 1,000～2,000台

　蛇口配管､その他 20,000～50,000台

tel:0979-82-7000   FAX:0979-82-6700


企　業　概　要

三ツ和金属株式会社
＜事業内容＞

○ 非鉄金属の販売

○ 精密機械加工

企 業 名 ：三ツ和金属株式会社

設立年月日 ：昭和48年10月1日

所 在 地 ：〒820-0054

福岡県飯塚市伊川130番9号

TEL 0948-24-5500

FAX 0948-22-8971

資 本 金 ：1,000万円

年 商 ：3億円

従 業 員 ：15名(他に常勤役員3名・ﾊﾟｰﾄ2名)

代 表 者 ：武富 一憲

主要取引先 ：九州指月株式会社

日本タングステン株式会社

株式会社戸上電機製作所

タカハ機工株式会社 他

自動車関連の実績 ：■有 (製品:ﾃﾞｨｰｾﾞﾙｴﾝｼﾞﾝ用ﾉｽﾞﾙ研磨装置)      

：■過去に実績有 (製品：搬送用ﾊﾟﾚｯﾄ )

交通アクセス：福岡ICから30分

企業概要

会社組織図

『生存残証』
社会のニーズに応え、限りなき発展と存続を図ると共に
社員の生活向上に努める。

経営理念

自社の技術内容（主要製品等）

特徴・強み "CAD/CAMシステムを用いた高精度・高品質の製品群" "産学官連携による開発等で培った技術で北部九州の"ものづくり"をサポートする企業です

保有設備一覧

←強化ダンボール折り曲げ機

エアシリンダを用い、

一工程でニ方向を折り曲げる
汎用性を持たせたメカです。

↑ 全方位走行ﾛﾎﾞｯﾄ
（WITH)駆動部

＊設計開発した省力機器＊

↑ CAD/CAMを用い
実用化に向け開発中の
φ100 オムニホイール

＊現在開発中のロボット＊

九州工業大学 石井研究室と共同開発した
全方位走行ロボット（WITH)をベースに
工場・病院・テーマパークで物品の搬送や案内等をする
ロボット(FREEDOM）を開発中です。

“Ｓｉｍｐｌｅ ｉｓ ｂｅｓｔ”

全方位移動可能電動車椅子
前後左右どこへでも移動可能

この成果は、国立研究開発法人新エネルギー・
産業技術総合開発機構（NEDO）の助成事業の
結果得られたものです。

設計開発品の機構・制御共に独創的であり
各部品は高精度に仕上げています。

主要製品 月産生産能力

切削加工品 2,500H

ワイヤーカット品 400H

旋盤加工品 300H

機械名 メーカー 型式 最大ワークサイズ 台数

マシニングセンタ 森精機 MV-40E 400×560 1

マシニングセンタ 森精機 MV-40B 450×800 1

マシニングセンタ 森精機 NV4000 600×400 1

マシニングセンタ 森精機 NV5000a1B/40 1020×510×510 2

マシニングセンタ 森精機 DuraVertical 5060 600×500×550 2

マシニングセンタ 森精機 VS50 1000×500×530 1

マシニングセンタ FANUC α-D14MiA5 500×400 1

マシニングセンタ Brother SPEEDEO R650X1N 650×400 1

ワイヤーカット FANUC α-0B 100×300 1

ワイヤーカット FANUC α-C600iA 600×400 1

複合旋盤 森精機 SL-15M φ80位迄 1

ＮＣフライス 日立精機 2MF-V 1

ＣＡＤ／ＣＡＭ TACTX Super21 3次元 1

３次元測定器 KEYENCE XM Series 1

・ 品質管理手法等を駆使しＰＤＣＡを廻すことにより

不良率"０"を目指す。

・より良い品質と共に責任を売っていく。

・ 教育による意識の向上

・ 原価低減（生産手段の変更・工程の最適化）

・品質保証（品質管理方法の活用）

品質目標

改善目標



ー ｍ

5

企　業　概　要

株式会社メタリックスジャパン
〈事業内容〉 機械名 メーカー 型式 最大ワークサイズ 台数

鋼板　　材料のせん断（スリット・レベラー）～成形（ベンダー・フォーミング） ハンドソーマシン アマダ HA250 　　250mm　　　□250mm
　　　　　～溶接まで CNC旋盤 オ-クマ LB-12 　　200mm＊150mm 1
プレス＋溶接　工程設定～金型手配～試作～量産（金型補修メンテ可能） CNC旋盤 オ-クマ LB-9 　　150mm*130ｍｍ 1
機械加工　　切削・研磨 マシニングセンタ 池貝鉄工 TV-4 テーブル420＊700　BT40　　　500mm＊350ｍ 1
　　　　　設備整備～工程設定・治具設計・製作～試作～立上～量産 複合加工機 オ-クマ LB15ⅡMW C軸割出M軸・W軸    200mm*150mm 1

アンギュラ研削盤 日平 ＣＧＫ-Ａ40/ 　　50mm＊L400mm　研磨巾150ｍｍ 1
生産フライス盤 日立精機 2MP-H W300mm*L800mm 1
500ｔ順送プレス 小松 ｔ3.2mm*750mm　　ｔ0.8mm＊1000mm 1

　企　業　名　：　株式会社メタリックスジャパン 200ｔ順送プレス 小松 ｔ3.2mm*300mm　　ｔ0.8mm＊400mm 1
  創　業　年　：　1971年 150ｔ順送プレス アマダ ｔ2.3mm*400mm　　ｔ3.2mm＊300mm 1
　所　在　地　：　本社 150ｔ順送プレス アマダ ｔ2.3mm*400mm　　ｔ3.2mm＊300mm 1

　　〒812-0013 ３ＤＣＡＤ ソリッドワークス 1
　　福岡市博多区博多駅東2－2－2（博多東ハニービル5F) 三次元測定器 ミツトヨ M554 1
　　TEL（092）415－3151　FAX（092）472－5997 形状測定器 ミツトヨ CV-2000M4 1
中津工場 粗さ測定器 ミツトヨ SJ-402 1
   〒871-0162
   　大分県中津市大字永添2250番地

　　TEL(0979)22-1830　FAX（0979）25－2824
　資　本　金　：　9,900万円
　年　　　商　：  　20億円
　従業員数　：　　99名
　代　表　者　：　高橋　重廣
　主要取引先：　プレス部門
　　　　　　　　　　　　　ユニプレス九州㈱

　機械加工部門
　　　　㈱日立製作所オートモティブシステムグループ
　　　　㈱ユニシア九州

　交通アクセス　　中津工場　
国道10号線椎田バイバスより大分方面に
車で20分

段取・調整　　外段取化・調整ロスの取り組み

標準３票を用い
動作ロスの改善・
標準化の継続

温度管理された専用検査室にて
三次元測定器・形状測定器・粗さ測定器
にて精密測定に対応

加工事例　　ボールネジナット
　　少量多品種の複雑形状・精密寸法公差

製品93種類　最小公差30μ

最小ロット10個・最大ロット120個

3ラインＮＣ旋盤6台マシニング８台

生産能力/月4,000個　生産体制2交替

特徴・強み（セールスポイント） 機械加工の立上げの技術力

企業概要

会社組織図

社
長

本
社

中
津
工
場

生産技術・保全6名

製　造　　　　74名

品証　　　4名

総務経理・システム4名

総務経理・営業11名

お客様の二－ズにお応えできる技術の向上を図り、社会
に貢献し、維持向上を図る教育により、地域・従業員の
発展に貢献します。

経営理念

お客様の要求に適合する製品を提供することによって顧客
満足度を向上させ企業の永続的な発展と社会的責任を果たす。
活動内容
品質をつくる条件管理をつねに見直し標準化におりこみ、チェックポ
イントを視えるようにし、変化点でも不良をつくらないラインを目指
す。
条件管理ができているか、標準作業が守られているか、品証による
パトロールで監査を行い維持向上を図る

品質目標

２S+1Yの維持向上を基本として作業観察を行い日々
標準作業の改善、段取りの外段取り化・調整のロス
削減に挑戦し、多技能工化を図り、また水すましの
運用により、量産・少量多品種・受注の振れ等の市場
環境に対応したQCDの構築を目指す

保有設備一覧

改善目標

自社の技術内容（主製品等）

プレス

３DCAD図面受領～工程設定・金型レイアウト～金型手配
　　～試作～量産　　60日で対応可能

順送プレス＋自動箱詰装置で
　　省人化のコスト対応

生産能力　500t順送プレス
　　　　　　　　　　　　　　１直125,000ショット
　　　　　　200ｔ順送プレス　150ｔ順送プレス
　　　　　　　　　　　　　　１直200,000ショット

主要製品の加工実績
　材質：薄板鋼板（酸洗・冷延・表面処理）　板厚　　～6.00mm
　加工精度　公差±0.1mm

機械加工

設備の整備・設備精度確認・レイアウト・工程設定から治具設計製作・組
付
プログラム設計・精度出し・工程能力調査・改善

　　自社技術員で全て対応可能

設備据付・治具設計・製作からあくだし～量産
　　　　　　　　　　　60日で対応可能

要求タクトに応じた工程設定で対応します。

立上

改善

段取台車

受治具改良圧痕対策

ロボットライン

測定

ISO9001:2000/JIS Q9001:2000
　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　認証取得



企　業　概　要
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八幡金属株式会社  
＜事業内容＞ 

 ○自動車部品のプレス加工 

 ○プレス金型設計・製作 

 ○半導体部品製造 

 ○精密板金/精密機械加工 

 ○メッキ加工 

 
 企 業 名 ：八幡金属株式会社  
 設立年月日 ：www.yawata-metal.co.jp 
 所 在 地 ：〒614-8103 
        京都府八幡市川口堀ノ内88番地 
        TEL 075-981-3651 
        FAX 075-983-1533 
                Email                  
 資 本 金 ：5,380万円 
 年   商 ：40億 
 従 業 員 ：200名 
 代 表 者 ：代表取締役 河木 徳夫 
 主要取引先 ：タカタ㈱、シロキ工業㈱、三洋電機㈱、京
セラ㈱、アイシン九州㈱、富双シート㈱、松本工業㈱、㈱シ
ンダイ、㈱九州イマセン、㈱リバース  
 自動車関連の実績 ：■有(製品：ﾄﾞｱ部品、ｼｰﾄ部品、REG
部品、金型等) 
                      □過去に実績有(製品：     ) 
                     □無 
 交通アクセス：北九州都市高速若戸大橋出口より若戸大橋
経由して495号線で15分 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

企業概要 

会社組織図 

・技術と能力を高め創造の進歩をいつも目指し、成し得た結果

で社会に貢献する。 
・社員全員が社会の一員であることを意識し、会社資源を有効
に企業活動を行いその成果を明るい未来に繋げる。 

経営理念 

 

先取り品質を目指し、お客様に安心と満足を提供できる会社にな

る。 
 

（１）『品質は工程で作り込む』の徹底 

（２）発生対策よりも予防対策。 

（３）お客様に安心を提供できる生産システムづくり。 

品質目標 

 

 <ＩＳＯ９００１取得>（グループ工場すべて） 

 Ｐ・Ｄ・Ｃ・Ａを循環させＳ・Ｑ・Ｃ・Ｄの改善を行い続け 

改善目標 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

        
                                                                  
                                                                

 
 

 
 

自社の技術内容（主要製品等）【北九州・若松工場】 

特徴・強み(ｾｰﾙｽﾎﾟｲﾝﾄ) ２０１１年５月より九州のＴｉｒｅ２メーカーでは数少ない大型プレス（１２００ｔ順送プレス）を導入。今後は、１２００ｔクラスのプレス製品及びＳＵＢ ＡＳＳＹ製品の製造にも力を入れます。 

保有設備一覧【北九州・若松工場】 

①金型の設計・製作（注１）から②プ
レス加工、③ＳＵＢ ＡＳＳＹ、④メッキ
処理（注２）まで内製可能なためコス
ト削減が可能。 
 
（注１）、八幡金属㈱国分工場で生産 
（注２）、八幡金属㈱長崎工場で生産 

① ② ③ 

④ 
完成品 

主要製品 月産生産能力

1200ｔ順送プレス 360,000

600ｔ順送プレス 495,000

300ｔ順送プレス 483,000

150ｔ順送プレス 532,000

溶接ロボット（ＣＯ２）/台 40,000～60,000

スポット溶接機/台 80,000～85,000

機械名 メーカー 型式 スペック 最大ワークサイズ 台数

1200ｔ順送プレス アイダ PMX-L2-12000 1200トン 1

600ｔ 順送プレス アイダ PMX-6000 600トン 1

300ｔ 順送プレス アイダ PMX-3000 300トン 1

150ｔ 順送プレス アイダ NC1-1500(1)E 150トン 1

200ｔ 単発プレス アイダ NC1-2000(1)E 200トン 1

150ｔ 単発プレス アマダ TP-150EX 150トン 1

110ｔ 単発プレス アマダ TP-110EX 110トン 1

110ｔ 単発プレス アマダ TP-110EX 110トン 1

80ｔ  単発プレス アイダ C1-800（2）-B 80トン 1

80ｔ  単発プレス アイダ NC1-800（2)-B 80トン 1

60ｔ  単発プレス アイダ NC1-600(2)B 60トン 1

60ｔ  単発プレス アマダ TP-60EX 60トン 1

150ｔ 単発プレス アマダ TP-150EX 150トン 1

80ｔ  単発プレス アマダ TP-80C-X2 80トン 1

溶接用ロボット 安川電気 MOTOMAN MA1440、他 9

溶接用ロボット ナストーア SP-75A 9

スポット溶接機 ㈱丸進 3

三次元測定機 ㈱東京精密 DURAMAX 5/5/5 1



 0948-92-8800

 0948-92-8700



・立上げまでの仮生産や試作開発も一緒になって取り組みます

・極薄板材で順送やトランスファーにて量産出来ない

・PR動画を用意してます。　　　　　　　　Youtubeへどうぞ⇒

従　業　員

企　業　名 ： 聖徳ゼロテック株式会社

設立年月日 ： 1975年5月

TEL　0952-29-6828
FAX　0952-29-6827
URL　http://www.shotoku-net.com

38,000万円

3,000万円

所　在　地

資　本　金

年　　　商

自動車関連の実績 ■有(製品：試作・開発)

：交通アクセス

：
・各種試作

・精密部品加工

以下の問題を解決出来ます

・高価な材料で歩留まり改善が必要

：

・社外不適合「0」を目指す
・リードタイムの短縮　金型1ヶ月構想

：

：

・プレス生産加工

：

古賀　忠輔

JR佐賀駅より車で10分
佐賀空港より車で15分
長崎自動車道佐賀大和IC車で20分

IHI様・日本航空電子工業様
イーグル工業様・寺崎電気産業様
パナソニック様・戸上電機製作所様
テンパール工業様・佐賀鉄工所様
三菱電機様・東海理化様
日産自動車様

・社内一貫体制で設計から製造、試作、検査までスピード処理を行います

企　業　概　要

・IT活用で取得したデータによる損益分岐分析
・提案書活動により原価低減

・ハイブリッド金型開発

・プレス順送金型

・電気ロボット技術

我社は、金型を原点とした、もの造りを基本におき、
お客様へ何を提供できるか、常に改善、創造を成し、
明るい社風、社員幸福度No1を目指し地域社会へ貢献していく。

：

：

〒840-0036
　佐賀市西与賀町高太郎172

32名

代　表　者

主要取引先

企業概要

会社組織図
代表取締役
古賀忠輔

営業技術部 金型製造部門 プレス部門

総務・経理

生産技術

経営理念

品質目標

改善目標

保有設備一覧

自社の技術内容（主要製品など）

特徴・強み(ｾｰﾙｽﾎﾟｲﾝﾄ) 開発・試作の段階から、金型設計・製作・検査・プレス生産まで社内で一気通貫体制で対応出来ます！

金型＋ロボットSIUL4000

事業内容 『ハイブリッド金型』とは

機械名 メーカー 型式 スペック 最大ワークサイズ 台数
高精度マシニングセンタ MAKINO V33i 30,000回転 650×450 1

高速マシニングセンタ MAKINO V55 900×500 1

高速マシニングセンタ OKK VM43-R 630×430×460 1

ワイヤー放電加工機 MAKINO UP32j　W53FB　W53K 550×370 3

ワイヤー放電加工機 西部電機 MM75A　M50A 750×500×310 2

形彫放電加工機 MAKINO EDGE3 500×350×350 1

精密NC研削盤 AMADA MEISTER-V3 350×150×100 1

平面研削盤 長島 NP415-F　他 400×150 2

平面研削盤 KURODA GS-65PFⅡ 600×300 4

精密成形プレス AIDA UL4000 400t 1000×2000 1

サーボプレス・各種 AIDA NC2-2000 200t、110t、60t 5

パワープレス 各種 コマツ・アマダ 60t、35t、25t 5

高精度・高速プレス ISIS U40L MAX700spm 700×400 1

炭化水素真空洗浄機 ｼﾞｬﾊﾟﾝ F VONOVO M1 真空洗浄 400×300 1

3D CAD/CAM C&Gシステムズ EXCESS-HYBRID 3

測定機各種 各種 Nicon/Mitsutoyo 三次元、コントレーサ、投影機 5

協働ロボット OMRON TM 1

ハイブリッド金型

聖徳ゼロテックは「こんな会社」です



企　業　概　要

株式会社 松野金型製作所

＜事業内容＞

〇射出成形金型製造メーカー

多種の金型製作が可能です。

一度ご相談してみて下さい。

企 業 名 ：株式会社 松野金型製作所

設立年月日 ：昭和50年4月1日

所 在 地 ：〒841-0202

佐賀県三養基郡基山町長野350-1

TEL 0942-81-7000

FAX  0942-81-7006

Email  contact@matsuno-k.co.jp

URL  https://matsuno-mold.com/

資 本 金 ：5,000万円

年 商 ：6億円

従 業 員 ：28名

代 表 者 ：梅田 勉

主要取引先 ：樹脂成形メーカー

自動車関連の実績 ：■有(製品：内装インパネ金型 )

□過去に実績有(製品： )

□無

交通アクセス ：JR基山駅 徒歩15分 鳥栖ICから車で10分

企業概要

「心」心一つに心の成長を

心に響く金型で、心通う社会に

経営理念

”一片氷心"に品質向上

私たちは、自社の製品に誇りと責任を持ち

お客様に喜んで頂ける金型づくり、一発合格の金型づくり

品質目標

品質を安定した協力工場への指導、育成

改善目標

自社の技術内容（主要製品等）

特徴・強み(ｾｰﾙｽﾎﾟｲﾝﾄ) 精密加工品から大物まで幅広く対応いたします。社内成形機で試作対応も可能です。国内外の協力メーカーとの連携による一括受注も可能です。

保有設備一覧

会社組織図

主要製品 月産生産能力

プラスチック射出成形金型 20面

　部品加工

機械名 メーカー 型式 最大ワークサイズ 台数

3D CAD PTC Pro/Engineer 1
ｿﾘｯﾄﾞﾜｰｸｽ Solid Works 1

ｸﾞﾗﾌｨｯｸﾌﾟﾛﾀﾞｸﾂ Tools 1
CAE 流動解析 Mold Flow Japan CAE Mold Plastic Insight 6.1 1

ｸﾞﾗﾌｨｯｸﾌﾟﾛﾀﾞｸﾂ Tools 3
3D CAM OPEN MIND Hyper Mill 1

MAKINO FF/auto 1
ｸﾞﾗﾌｨｯｸﾌﾟﾛﾀﾞｸﾂ Tools-MX3 3
ｸﾞﾗﾌｨｯｸﾌﾟﾛﾀﾞｸﾂ Tools 3

ｴｰﾋﾞｰｼｽﾃﾑ FF/modeler 1
MAKINO FF/cam 1
DELCAM Power SHAPE 2
DELCAM Power MILL 2

2D CAM ﾖｼｶﾜﾒｲﾌﾟﾙ MAPLE-SYSTEM 6
MC 牧野フライス V22 100×100×100 1

V33 300×300×200 1
A55 560×560×600 1
D500 φ500×420 1
V56 1000×550×400 1

AE-85 850×500×400 1
V77 1400×700×550 1

KE-55 850×500×400 1
EDM 牧野フライス EDGE2 300×250×250 1

EDNC43 500×400×350 1
AM55L 550×400×350 1
EDGE3 450×300×320 1

WEDM 牧野フライス U86 MGWS5 800×600×320 1
DUO43 MGW 450×300×320 1

U53K 520×370×320 1
CNC旋盤 森精機 NL2000MC 260×100×590 1
平面研削盤 三井ハイテック 3
成形機 東洋機械金属 130t,230t 2
測定機 ミツトヨ Crysta-Apex 3次元測定機 1

画像測定機 1
Nikon MM-400 顕微鏡 2
その他 ﾉｷﾞｽ、ﾏｲｸﾛ,ﾋﾟﾝｹﾞｰｼﾞ



八雲製作所は、メーカー課題を解決する
サプライヤーです。
私たちは、メーカーと共に
社会に対して可能な限りの解を導き出し、
技術力でモノづくりを提案しつづけます 。

金型設計から金型製作、その金型を使用しプレス加工、ASSY溶接
まで一貫生産を行います。

マシニングセンタを使い、検査治具、ASSY治具の生産も行っています。

企　業　概　要

株式会社 八雲製作所

＜事業内容＞

〇事業① assy加工

〇事業② プレス加工

○事業③ マシニング切削加工

企 業 名 ：株式会社 八雲製作所

設立年月日 ：昭和24年9月

所 在 地 ：〒842-0015

佐賀県神埼市神埼町尾崎200

TEL 0952-52-1255

FAX 0952-52-1257

URL  http://www.ygms.co.jp

資 本 金 ：1000万円

年 商 ：11.2億円

従 業 員 ：96名
代 表 者 ：久保 靖典

主要取引先 ：マルヤス工業㈱、㈱啓愛社、合志技研
自動車関連の実績 ：■有(製品： ブラケット関連 )

□過去に実績有(製品： )

□無
交通アクセス：

企業概要

会社組織図

経営理念

全部門、全従業員参加で「全数保障体制」を確立し、品質の造りこ

みを行います。

企業理念を基本にして品質方針を周知徹底し、「顧客満足」及び

「ものづくり」の向上に、全員参加で取り組み社会に必要とされる

企業を目指します。

品質目標

これまでに培った技術と新しいアイデアで、求められる答えを

導き出します。私たちの出した「答え」が世界を、そして、地

改善目標

自社の技術内容（主要製品等）

特徴・強み(ｾｰﾙｽﾎﾟｲﾝﾄ) お客様の製品図を基に金型設計、製作、プレス加工、ASSY溶接まで一貫生産が行えます。

保有設備一覧

機械名 メーカー 型式 スペック 最大ワークサイズ 台数
500Tプレス コマツ H2F500B　他 500T 2450*1250　DH700 2
300Tプレス コマツ E2W300　他 300T 2100*1000 DH600 4
200Tプレス コマツ L2G200 200T 2000*1200 DH600 1
150Ｔプレス AIDA NC1-150　他 150T 1250*760 DH420 3
110Ｔプレス AIDA NC1-110　他 110T 1100*700 DH330 5
60Ｔプレス コマツ OBS-60 60T 900*550 DH285 2
45Ｔプレス コマツ OBS-45 45T 800*450 DH300 4
マシニングセンタ OKK HMC400　他 主軸テーパーNO40 560*560*690 7
ワイヤーカット ソディックAQ750L　他 1050*750*400 2
ウォータージェットスギノ 1500*1000 1
ロボット溶接機 安川電機 K10S　他 3
スポット溶接機 中央製作所 35～50Ｋ 多数

主要製品 月産生産能力

防振系　マウントカップ 12000個

防振系　上下カップ 130000個

バイク　フレーム 5500セット

バイク　プレート 4000個

他

トヨタ系 防振マウント ホンダ系 プレート 八雲設備コマツ500tサーボプレス



弊社では、お客様の用途・仕様に応じた合金の選択も可能

最新のCAD/CAMシステムと最新鋭の工作機械を駆使して、スピーディーな金型製作を実現します。
主となる金型製作工場は第二工場に隣接しており特急案件や急な設計変更の場合でも
即座に対応が可能です

弊社では国内にのみならず、海外にも金型の生産拠点があります

弊社では量産金型だけでなく、ダイカスト試作金型の低価格化を実現しています。
例えば、廃棄金型や過去に製作した試作金型をリサイクルすることによって、
コスト低減を提案致します。

企　業　概　要

嶋本ダイカスト株式会社
＜事業内容＞

金型設計・製作から精密鋳造、精密加工、各種

表面処理に至るまでの完成部品製作製造
＜製造品目＞

自動車関連、及び産業機械・機器、その他あらゆる分野のアルミ・

亜鉛ダイカスト部品

企 業 名 ：嶋本ダイカスト株式会社 長崎工場

設立年月日 ：1960年4月

所 在 地 ：〒856-0022

長崎県大村市雄ヶ原町1723-14

TEL (0957)47-5977

FAX (0957)47-5978

URL  https://www.shimamoto-die-casting.co.jp/

資 本 金 ：7,500万円

年 商 ：32億円（61期実績）

従 業 員 ：153名

代 表 者 ：代表取締役 島本 一成

主要取引先 ：アイシン九州株式会社/九州柳河精機株式会社

三菱電機モビリティ株式会社/明石機械株式会社

自動車関連の実績 ：■有(エンジン周辺、吸排気装置、パワトレ、ボディ電装等）

□過去に実績有(製品： )

□無

交通アクセス：

長崎空港から車で20分

西九州新幹線/JR大村線 新大村駅から車で15分

長崎自動車道 大村ICから車で10分

企業概要

一、わたしたちはこころのふれあいを大切にし、お客様に真心をもってお応えします

二、わたしたちは何事にも情熱をもって、可能性へ挑戦します。

三、わたしたちは常に夢と若さと情熱をもって、社会人として責任のある行動をします

四、わたしたちは仕事を通して自らを磨き、社会に貢献します。

経営理念

「お客様にとって「良いもの」且つ嶋本にとって「良いもの」をつくる」

①社内不良率：2％以内

➁納入クレーム：2件/月

③外注品受入合格率：98％以上

品質目標

「収益につながる「仕事」を確保して利益に結び付ける」
①製造原価：前期比3％削減
➁鋳造・加工・仕上計画：遵守率95％以上
③更新金型量産投入：発注から3カ月以内
④時間管理：100％
⑤工程遵守率：100％

改善目標

自社の技術内容（主要製品等）

特徴・強み(ｾｰﾙｽﾎﾟｲﾝﾄ)
2021年1月 長崎県大村市に新工場が完成。九州地区での現地生産体制を整える事で、【神戸・長崎】での国内事業基盤を強め、さらにグローバルでの部品供給体制を合せることで、最適品質・最適コストをもって、

お客様のニーズに最大限お応えいたします。

保有設備一覧
機械名 メーカー 型式 スペック 最大ワークサイズ 台数

ダイカストマシン TOYO BD-125V6EX 125T 1
ダイカストマシン TOYO BD-200V6EX 200T 2
ダイカストマシン TOYO BD-250V7EX 250T 4
ダイカストマシン TOYO BD-350V7EX 350T 6
ダイカストマシン TOYO BD500-V7EX 500T 1
マシニング FUNAC α-T14iF 6

マシニング FUNAC α-D14MiB5 2

マシニング FUNAC α-D14LiB5 9

マシニング FUNAC α-D21MiB5 8

マシニング FUNAC α-D21LiB5 4

マシニング TOYOSK TVT313S 2
マシニング ブラザー W1000Xd1 1
NC旋盤 森精機 AL-2AT 6in 1
NC旋盤 TAKIZAWA TT-2100 6in 5
ショットブラスト 新東 DXB-2MT-244 ハンガー式 7
ショットブラスト Sanoyas FHV-400MN 2
三次元測定機 Mitutoyo Crysta-Apex C776 700×700×600 1
三次元測定機 Mitutoyo BRT504 500×400×400 1
三次元測定機 東京精密 XYZAX AXCEL 9/10/6 RDS XXT 850×1000×600 1
輪郭形状測定機 東京精密 SURFCOM 1900DX3 100×250 1
輪郭形状測定機 東京精密 SURFCOM NEX 031 100×650 1
輪郭形状測定機 東京精密 SURFCOM NEX 031 DX-13 100×250 1
マルチセンサ測定機 東京精密 O-INSPECT 332 300×300×200 1
強度試験機 SHIMADZU AG-50kNIS 50kN　300×500×1000 1
強度試験機 ジャパンクリエイト DT9502-50KN 50KN　210×480×1000 1
Ｘ線透視装置 SHIMADZU SMX-130F 300×300×200 1

分光分析機 SHIMADZU PDA-7010 100×100×50 1
分光分析機 HITACHI FOUNDRY MASTER EXPERT 100×100×30 1

主要製品 月産生産能力
自動車関連部品 1,400,000

その他 300,000

材料選択が可能

金型製作期間の短縮化でスピーディーな納品が可能

金型は国内に加え海外でも手配可能（台湾・中国）

金型製作においてお客様のあらゆるご要望にお応えします品質管理部

検査測定課

ＩＳＯ事務局

営業部

本社工場

品質管理課

製造部

長崎担当

執行役員

外注係

技術営業担当

執行役員

技術部

代表取締役 専務取締役

経理担当

労務担当

加工工場

業務部

鋳造係

加工係

物流係

神戸担当

執行役員

第２工場

第３工場

加工課

品質管理部

仕上課業務部

製造部

技術係技術課

鋳造係

仕上係

会社組織図



企　業　概　要

機械名 メーカー 型式 スペック 最大ワークサイズ 台数

スピニングマシン φ1200×4.5t他 5

レーザー加工機 三菱、ﾏｻﾞｯｸ SS 19t 5”×10” 2

タレパン ｱﾏﾀﾞ EM-2510MⅡ SS 6t×1250×3100 1

ブレーキプレス 110t／80t 6

プレス 200t／100t／80t 4

複合加工機 ﾏｻﾞｯｸ INTEGREX 200Ⅳ φ660×995t 1
マシニングセンター ﾏｻﾞｯｸ VCS530C 1050×530×510 2

ＣＮＣ旋盤 ﾏｻﾞｯｸ QT-COMPACT 300MY φ340×504 1
ＣＮＣ旋盤 ﾊﾞｰﾌｨﾀﾞｰ付 ﾏｻﾞｯｸ QUICK TURN200 φ340×505 1
ＮＣ旋盤 滝澤 φ800×2000 2
汎用旋盤 φ500×2500 5
シャーリング ｱﾏﾀﾞ、ｺﾏﾂ 13t×3000 2
ノコ盤 φ420・415×415□ 3
メタルソー 大同工業 PRIMAC 370V 1
ラジアルボール盤 ｵｰｸﾏ、大鳥 1500㎜ 2
フライス盤、コーナーシャー、ベンダー他
各種溶接機 炭酸、TIG、MIG、YAG、ﾚｰｻﾞｰ、ｽﾎﾟｯﾄ、銀ろう付け 多数
CAD ｵｰﾄCAD、CAD MAC、ソリッドワークス ３D、２D

湯川王冠株式会社

<事業内容>

〇スピニング加工 〇プレス加工

〇高精度レーザー加工 〇製缶・精密板金

〇機械加工 〇表面処理

企 業 名 ：湯川王冠株式会社

設立年月日 ：昭和３６年１月１６日

所 在 地 ：〒859-3223

長崎県佐世保市広田４丁目２番９号

TEL ０９５６－３８－４３２５

FAX ０９５６－３８－４３２６

URL http://www.yukawaoukan.co.jp

資 本 金 ：３，０００万円

年 商 ：１０億円

従 業 員 ：６８名

代 表 者 ：湯川 紘充

主要取引先 ：安川電機、アルバック、TMEIC、東京エレクトロン

自動車関連の実績 ：□有(製品： )
□過去に実績有(製品： )

■無
交通アクセス：大塔インターより１０分

企業概要

会社組織図

常にお客様の気持ちになり、高品質・低価格・短納期を基本と
して金属加工技術の研鑽と社会の変化・要求に誠意をもって
対応し技術と信頼の半世紀を築いてまいりました。
これからも。とどまる事なく前を向いて新未来の礎を担う企業
の一員として社会に貢献してまいります。

経営理念

再発防止策を継続運用し、部門別の社内不適合
鉄工１ ２.８％ 鉄工２ ２.８％
スピニング ３.０％ 機械 ０.５％以下。

品質目標

私たちはISO9001規格要求事項を遵守し、品質目標を定め品質
マネジメントシステムの有効性の継続的改善を行い、お客様に
高品質の製品を提供します。

品質方針

自社の技術内容（主要製品等）

主要製品 月産生産能力

スピニング（へら絞り）製品 20,000個

プレス製品 160,000個

板金製品 10ton

製缶製品 60ton

特徴・強み(ｾｰﾙｽﾎﾟｲﾝﾄ) スピニング（機械絞り）、プレス、製缶・精密板金、機械加工による複合加工を社内一貫製作いたします。

保有設備一覧

総務部

・総務 経理

製造部

・鉄工１・鉄工２

・ｽﾋﾟﾆﾝｸﾞ・機械

工場⾧

代表取締役

営業部

専務執行役員

品質保証部

本社工

佐賀工



企 業 概 要

　企　業　名　：アイシン九州株式会社
　設立年月日　：１９９３年４月
　所　在　地　：〒861-4214
　　　　　　　　熊本県下益城郡城南町大字舞原字西500-1
　　　　　　　　TEL　0964-28-8181
　　　　　　　　FAX　0964-28-8155
　資　本　金　：１４億８千万円
　年　　　商　：３４３億円
　従　業　員　：８５３名
　代　表　者　：加藤　肇
　主要取引先　：トヨタ自動車九州株式会社
　自動車関連の実績　：□有(製品：　車体系商品　　　  )
                      □過去に実績有(製品：　　　 　 )
                    　□無
　交通アクセス： 九州道・御船ＩＣより　約８Ｋｍ（車で約１３分）
　　　　　　　　　　 JR熊本駅より　　　　　約10Ｋｍ（車で約３０分）
　　　　　　　　　   熊本空港より　　　　　約８Ｋｍ（車で約１３分）
　

企業概要

会社組織図

1、つねに創造力と活力ある生産活動をすすめ顧客の信頼にこたえる
2、自然環境と人に優しく豊かな社会づくりに貢献する

経営理念

「品質至上」を基本理念に、お客様満足度100％を目指します。
「外観」・「建付け」・「制度」・「異音保証」を柱に得意先納入不良0化！
・車両の実走状態に応じたゲージ、車種グレードに応じた徹底した暗騒音管
理の防音室にて品質保証を実施。

品質目標

　TPSを基本としたものづくり　　ムダゼロ・S1/2！
現状に満足せず、粘り強く日々改善し続ける。

改善目標

　

自社の技術内容（主要製品等）

特徴・強み(ｾｰﾙｽﾎﾟｲﾝﾄ) “TPSを基本としたものづくり”の原点を追求し、系列にとらわれなく自前での仕事量確保に向け活動中。

保有設備一覧

取締役会

取締役社長

運営会議

管理本部

自動車車体系商品
事業部

電器・電子事業部

自動車機関系商品事業部

設備・型
設計事業部

０８年９月～

アイシン九州
キャスティング㈱
稼働。

Ｄ/Ｃ、加工、組立

設備使用
・防音室
　レクサス品質を確保する為の
　暗騒音を確保する。
・治具使用
　車両の実走状態に応じたクラ
　ンプ使用。日々の車両状況に
　応じて治具調整可能。PWR SEAT ADJ

ドアフレーム

コンベアラインによる

総ASSY
アーク溶接機プロジェクション溶接機

アーク溶接機 仕上げ工程
熟練作業者によるハンド仕上げ

ストレッチベンダー機

構成部品の生産から総ASSYまでの一貫生産

品質保証体制

地域と密着した生産活動と地域環境へ配慮し
たものづくりにより、お得意様・地域より信頼さ
れる企業つくりを目指しています。

自社技術
で対応

　溶接　樹脂樹形

　カシメ　　仕上

　プレス　樹脂成形

　　　　　　切削

生産効率

を目指し

且つ、地

域へ配慮

した工程

の取り入

れ
バレル

熱処理

メッキ

転造

D/C
塗装

RING  from
KYUSHU
地場企業

地場企業との連携（RING・アイシン九州協力会）

工程の基本的考え方

技術向上と共栄を目指し（生産連携・共同受注）

ISO9002認証取得（2000年8月）
ISO14001認証取得（2002年4月）

機械名 メーカー 型式 スペック 最大ワークサイズ 台数
1200ｔ　TRF アイダ 500*800 1
500ｔ　PRG アイダ 2200*1250　（最大型サイズ） 1
300ｔ　PRG アイダ 1600*800　 （最大型サイズ） 1
300ｔ　PRG アイダ 1900*800   （最大型サイズ） 1
150ｔ　PRG アイダ 720*670    （最大型サイズ） 1
550ｔ　 射出成型機 東芝 横締・横射出 1319.0g 1
360ｔ　 射出成型機 日精 横締・横射出 1319.0g 1
350ｔ　 射出成型機 日鋼 横締・横射出 479.5g 1
100ｔ　 射出成型機 東芝 横締・横射出 1
50ｔ　  射出成型機 東芝 横締・横射出 82.11g 1
70ｔ　  射出成型機 日鋼 縦締*縦射出ﾛｰﾀﾘｰ式 130.9g 4
ロール成形機 ﾛｰﾙｽﾋﾟｰﾄﾞ　15m/分 最大ｺﾏ数　30段 1

主要製品 月産生産能力

ドアチェック 1,200,000個

ドアフレーム 800,000台

サンルーフ 25,000台

パワーシート　ＡＤＪ 62,000脚

アームS/A（MNL シート） 37,000個

トラックS/A（MNL シート） 45,000個



企　業　概　要

企 業 名 ：株式会社 九州エフ･シー･シー
設立年月日 ：1982年2月
所 在 地 ：〒869-0521

熊本県宇城市松橋町浦川内74番地の1

TEL 0964-32-2323
FAX  0964-34-3003           

資 本 金 ：3,000万円
年 商 ：45億円(2014年度)

従 業 員 ：131名

代 表 者 ：上田義晃
主要取引先 ：本田技研工業㈱、ダイハツ工業㈱

ヤマハ発動機㈱、スズキ㈱、川崎重工業㈱
自動車関連の実績 ：■有( 製品：2R､4Rクラッチ部品等 )

□過去に実績有(製品： )
□無

交通アクセス：九州道・松橋ICより 約 2Km(車で約 2分)
JR熊本駅より 約 22km(車で約40分)

熊本空港より 約 32km(車で約40分）

企業概要

会社組織図

わたしたちは、環境に配慮し独創的なアイデアと技術でお客様に

喜ばれる製品を供給することで社会へ貢献します。

経営理念

【品質方針】

当社は、自動車･オートバイ･汎用機の重要機能部品の製造者と

して、顧客に信頼される品質マネジメントシステムと技術に

より、顧客の満足する製品の機能と性能を継続的に保証する

品質目標

【9次中期計画】
1. 内作費削減と改善提案活動を推進し、利益を追求する
2. 3S取り組みを強化し、品質不良ゼロに繋げる
3. 工程改善（PIA）を軸に世界で活躍出来る人材を育成する
4. 積極的な拡販活動及び内作取入れを行い、収益向上に繋げる
5. CO2削減/労災・火災・交災の削減取り組みを推進し快適な

職場造りを行なう

改善目標

自社の技術内容（主要製品等）

特徴・強み
(セールスポイント)

九州エフ・シー・シーでは多くの生産設備と金型を自社開発し、コストと品質の両立を図る生産ラインを構築しています
これからは、自動車、二輪車部品に限らず、異業種製品の生産にもチャレンジしていきます

保有設備一覧

URL：http://www.fcc-net.co.jp/hinokuni/

ISO14001       ： 2004 取得
ISO/TS16949  ： 2009 取得

製造課

品質課

管理課

1Gr 2R加工

2Gr 2R組立

3Gr ダイカスト

4Gr セグメント

5Gr ﾌﾟﾚｽ

6Gr デフ

汎用 VD

No. 計 測 機 設 備 名 台数

1 三次元測定機 （MITSUTOYO：APEX 710） 1台

2 発光分析装置 （SHIMADZU：PDA7000） 1台

3 クリーン測定器 （CAPTAIR：824VF/AS） 1台

4 面粗度形状測定器 (TOKYO SEIMITSU：1800D-12） 1台

5 真円度計 （TOKYO SEIMITSU：50B-350） 1台

6 投影機 （MITSUTOYO：PV-500） 1台

7 金属顕微鏡 （OLYMPUS：BX-60） 1台

8 硬度計/ロックウェル （MATSUZAWA：DXT-3） 1台

9 荷重試験機 （SHIMADZU：AG-IS250KN） 1台

ダイカスト プレス

セグメント 主要製品

株式会社 九州エフ･シー･シー

代表取締役
社長

技術

No. 設 備 名 台数

1 ダイカストマシン　（350ton） 2台

2 トリミングプレス　（20ton・35ton） 3台

3 ショットブラスト機   （アルミ・亜鉛） 2台

4 NC旋盤 22台

5 タッピングマシン 3台

6 ブローチ盤 5台

7 2Rセグメント接着機 3台

8 プレス機　（500ton・200ton・150ton・110ton・80ton） 5台

9 カシメプレス機　（50ton・40ton・20ton）　　 3台

10 ASSYライン　（多板・遠心・DCT） 3ライン

11 バランスマシン 2台

12 4Rセグメント接着ライン (FAS) 1ライン

13 汎用ASSYライン　（除雪機・芝刈り機） 2ライン

14 タッピングセンター　（汎用アルミ部品） 10台

15 DIFF ASSYライン １ライン

16 電子ビーム溶接機（EBW） 1台

17 高周波焼入機 1台



企 業 概 要

株式会社九州トリックス
＜事業内容＞
○板金試作部品加工

○プレス、溶接、表面処理(めっき・塗装)

企業概要

会社組織図

・顧客第一　お客様の要望を聞いて、今現在のベストな方法、
　　　　　　手段をもって行動します。
・誠実　　　何事も、真摯に受け止め、まじめに考え、愚直に
　　　　　　行動します。

経営理念

当社は、品質マネジメントシステムを維持管理し、有効性を継
続的に改善する事により、顧客に喜んでいただける商品を提供
する。

品質目標

安全・5Ｓ活動とムダ・ムラ・ムリの排除を徹底し、納期・品
質・コストを改善し、お客様満足度を向上する。

改善目標

自社の技術内容（主要製品等）

特徴・強み(ｾｰﾙｽﾎﾟｲﾝﾄ) プレス、溶接から各種表面処理まで、自動車部品の一貫加工が可能です。

保有設備一覧

主要製品 月産生産能力

亜鉛メッキ（静止） 18,000ﾗｯｸ

亜鉛メッキ（バレル） 3,600ﾗｯｸ

亜鉛ﾆｯｹﾙ合金メッキ 12,000ﾗｯｸ

カチオン電着塗装 12,000ﾗｯｸ

板金部品

板金試作部品

機械名 メーカー 型式 スペック 最大ワークサイズ 台数

亜鉛めっき(静止)設備 高橋電機 120d㎡/ラック W400 D200 H1000 1

亜鉛めっき(バレル)設備 高橋電機 30kg/バレル W100 D30  H40 1

亜鉛ﾆｯｹﾙ合金めっき設備 高橋電機 100d㎡/ラック W400 D200 H1000 1

ｶﾁｵﾝ電着塗装（防食）設備 パーカー 200d㎡/ラック W500 D200 H1000 1

順送プレス コマツ他 150ｔ、200ｔ 2

単発プレス コマツ他 45～200ｔ 9

ブレーキプレス アマダ 2

スポット溶接機 ナショナル他 4

３次元レーザーカット機 三菱 2

２次元レーザーカット機 三菱 1

ワイヤーカット機 ソデック 1

マシニングセンター モリ精機 1

３次元測定器 ミツトヨ 2

塩水噴霧試験機 スガ試験機 1

複合サイクル試験機 スガ試験機 1

強度試験機(ｱﾑｽﾗｰ) 島津試験機 1

蛍光Ｘ線膜厚計 ＳＩＩ 1

原子吸光光度計 日立 1

社
長

製造部
●荒尾工場（55名）
　・亜鉛メッキ
　・亜鉛ニッケル合金メッキ
　・カチオン電着塗装（防食）
　・溶接
　・機械加工
●高森工場（33名）
　・プレス
　・溶接
　・板金試作部品加工

技術品質部（4名）

営業・管理部（8名）
　・新規受注
　・入出荷管理
　・総務
　・経理

製
造
統
括

取
締
役

管
理
統
括

取
締
役

企　業　名 ： 株式会社　九州トリックス
設立年月日 ： 2006年4月
所　在　地 ： 本社、荒尾工場

〒864-0023　熊本県荒尾市水野1092-9
TEL：0968-68-8110
FAX：0968-68-8117
Email：ikemura@trix-kyushu.co.jp
高森工場
〒869-1602　熊本県阿蘇郡高森町高森2141-4
TEL：0967-62-3001
FAX：0967-62-2640

資　本　金 ： 5000万円
年　　　商 ： 12億円
従　業　員 ： 115名
代　表　者 ： 長谷川　博司
主要取引先 ： トリックス㈱、アイシン九州㈱、三桜工業㈱
自動車関連の実績 ： □有（製品：板金/表面処理       ）

□過去に実績有（製品：　　　　　　）
□無

交通アクセス　：　南関インターより30分

レ

３次元レーザーカット機

高森工場
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ࠊࡾ࠾࡚ࡋ≉ຍᕤࢳ࣮ࣟࣈࡧຍᕤཬࢫ࣮ࣞࣖࢠᕞ࡛࣭ࠉ
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ࠋ⏘⏕ࡢ24㛫యไ࡛࣭ࠉ
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ᐇࡢQ�A�V࣭ࠉ
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ᮦ㉁͐SCM420HV࣭ࠉ
ຍᕤ⢭ᗘ͐ෆᚄබᕪ㸦0�021㸧࣭ࠉ
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ຠ⋡ᨵၿࡢຍᕤ㒊ရࡧཬࡆୖࡕ❧ࡢᢏ⾡ㄢ͐᪂つ㒊ရ⏘⏕ࠐ
ရ㉁ಖドࡢ㢳ᐈࡿࡼసᡂࡢ➼⾲⦼ရ㉁ಖドㄢ᳨͐ᰝᡂࠐ
ಖドࡢຍᕤ〇ရࡿࡼᣢ⥔ࡢタഛ⟶⌮ಀ͐ຍᕤ⢭ᗘࠐ

㸺ᴗົ⟶⌮㒊㸼
⯡ᴗົಀ͐㢳ᐈ❆ཱྀ࣭⥲ົࠐ
ᕤົಀ͐ධฟⲴᴗົࠐ

㸺⏕⏘㒊㸼
⌮⟶Ᏻ࣭⾨࣭ᫍရ㉁࣭⏘⏕ࡓࡏࢃྜ⣡ᮇࠉ
⏘⏕ࡿࡼ1ㄢ͐⮬ືᶵ⏘⏕ࠐ
⏘⏕ࡿࡼ2ㄢ͐ᡭືᶵ⏘⏕ࠐ

㸺≉ಀ㸼
ಀࡿࡍ⾜㐙ࢆᴗົࡢ㛗┤ᒓ♫ࠉ

ᶵᲔྡ ࣮࣮࣓࢝ ᆺᘧ ࢡࢵ࣌ࢫ ࣮᭱࣡ࢬࢧࢡ ྎᩘ
NC᪕┙ ᮧ⏣ᶵᲔ M:120 (2㺛㺩㺽㺻㺢㺼㺷) Φ230×145 1
NC᪕┙ 㺲㺭㺙㺼㺕㺭㺙㺼㺍㺖 QT-8N Φ100×70 7
NC᪕┙ 㺲㺭㺙㺼㺕㺭㺙㺼㺍㺖 QT-15N Φ254×120 4
NC᪕┙ ᳃⢭ᶵ AL-2BTM Φ160×244 7
NC᪕┙ ᳃⢭ᶵ RL-203(2㺛㺩㺽㺻㺢㺼㺷) Φ230×145 2
┙NC᪕࣮ࢲ࣮ࣟ ᳃⢭ᶵ CL-150 Φ120×75 2
┙NC᪕࣮ࢲ࣮ࣟ ᳃⢭ᶵ L-100V Φ100×80 2
┙NC᪕࣮ࢲ࣮ࣟ ᮧ⏣ᶵᲔ M:120GT(2㺛㺩㺽㺻㺢㺼㺷) Φ120×75 13
┙NC᪕࣮ࢲ࣮ࣟ ᮧ⏣ᶵᲔ M:200G (2㺛㺩㺽㺻㺢㺼㺷) Φ230×145 1
┙」ྜNC᪕࣮ࢲ࣮ࣟ ᳃⢭ᶵ 'L-15MC(2㺛㺩㺽㺻㺢㺼㺷) Φ200×100 1
┙」ྜ᪕࣮ࢲ࣮ࣟ 㺲㺭㺙㺼㺕㺭㺙㺼㺍㺖 㺭㺷㺟㺪㺽㺸㺍㺖㺛6200(2㺛㺩㺽㺻㺢㺼㺷) Φ220×100 2
NCࢫࣛࣇ┙ 㟼ᒸ㕲ᕤ AN-SRN  750×450×400 1
NCࢫࣛࣇ┙ ∾㔝ࢫࣛࣇ AVNC-74 1524×650×650 1
࣮ࢱࣥࢭࢢࣥࢽࢩ࣐ ᳃⢭ᶵ GV-503 1000×530×530 2
࣮ࢱࣥࢭࢢࣥࢽࢩ࣐ ᳃⢭ᶵ MV65B 1524×650×650 1
࣮ࢱࣥࢭࢢࣥࢽࢩ࣐ 㺕㺞㺯㺵ᶵᲔ Myoenter-2Xi  560×450×400 1
࣮ࢱࣥࢭࢢࣥࢽࢩ࣐ ୕⳻㔜ᕤ M-V4CN(5㍈ไᚚ)  560×410×460 1
࣮ࢱࣥࢭࢢࣥࣆࢵࢱ ᳃⢭ᶵ TV-400  560×450×400 1
┙ࢳ࣮ࣟࣈ ୕⳻㔜ᕤ 5ton(2㍈ຍᕤ) 1
┙ࢳ࣮ࣟࣈ ㉺ 5ton(2㍈ຍᕤ) 1
┙ࢳ࣮ࣟࣈ ㉺ 3ton 1
┙ࢳ࣮ࣟࣈ ࣑ࢬ 3ton 1
┙ࢳ࣮ࣟࣈ KFK 3ton 4
ᨺ㟁ຍᕤᶵ࣮ࣖ࣡ す㒊㟁ᶵ M500S 500×350×310 1
ᑓ⏝ᶵࢢࣥࣜࢱࣥࢭ ᒱ㜧〇స GK-300SA 1
୕ḟඖ ᐃᶵ ᮾி⢭ᐦ 㺙㺼㺐㺙㺼㺍㺖㺛 RVF-400A 400×400 1
⾲㠃⢒ࡉ㍯㒌ᙧ≧ ᐃᶵ ᮾி⢭ᐦ E-VS-810A (Z)50×(X)100 1
┿ᗘ ᐃᶵ ࣚࢺࢶ࣑ E-CH-S05B Φ300×300 1



企　業　概　要

企 業 名：株式会社小林製作所
設立年月日：1946年(昭和21年)
所 在 地：≪本 社≫

〒350-1312
埼玉県狭山市堀兼1405番地
TEL:04-2959-6205 FAX:04-2958-1172

≪熊本工場≫
〒861-0815
熊本県玉名郡南関町大字豊永5000番地
TEL:0968-53-2817 FAX:0968-53-2102
URL:http://www.kobayashicorp.co.jp

≪タイ工場(Kobayashi Corporation (Thailand) Ltd.)≫
Hi-Tech Industrial Estate 195 Moo 1, Tambol
Banlen Amphur Bang-Pa-In Ayutthaya 13160
(ハイテック工業団地・タイ王国アユタヤ)

≪アメリカ事務所(Kobayashi America, Inc.)≫
5650 Blazer Parkway, Suite 148, 
Dublin, Ohio 43017
(オハイオ州・アメリカ合衆国）

資 本 金：8,000万円
年 商：34.01億（2023年度国内見通し）
従 業 員：149名(2023年4月時点、国内）
代 表 者：坂巻 國男
主要取引先：本田技研工業㈱ ㈱本田技術研究所
自動車関連の実績：■有(製品：ロッカーシャフト ）

□過去に実績有（製品: ）
□無

：ISO9001(2015)・ISO14001(2015)認証取得

交通アクセス：≪本 社≫西武新宿線新狭山駅より車で10分
≪熊本工場≫JR鹿児島本線・西鉄天神大牟田線

大牟田駅より車で30分
JR九州新幹線新大牟田駅より車で15分
九州自動車道 南関IC.より車で10分

企業概要

会社組織図

人の生活を豊かにする
社会に有用な持続可能な価値を提供し

顧客満足を勝ち取ろう
◆ 創業以来育成してきた既存事業の更なる深化
◆ 技術革新による事業範囲の拡大・拡充
◆ 新しい分野への積極的展開

改善目標

特徴・強み(ｾｰﾙｽﾎﾟｲﾝﾄ) 金属加工のあらゆるニーズに挑戦し、切削加工を軸に、研削、熱処理、表面処理、小組立までの一貫生産に対応します。

熊本工場 保有設備一覧

一、我社は常に時代に応じた製品を造り顧客の要請に応ずる
一、我等は常に新しい知識と技を磨き信義を重んじ

勇気を以って事に当たるべし

経営理念

① 流出不良・顧客クレーム件数：0件

② 社内工程内不良率：0.8%以下

品質目標

機械名 メーカー 型式 スペック 最大ワークサイズ 台数
全長仕上加工機 自社製 - - 製品仕様に合わせて作製 2

孔明切欠加工機 自社製 - - 〃 57

QA機 自社製 - - 〃 38

高圧洗浄機 自社製 - - 〃 21

NC旋盤(B/F付) ﾐﾔﾉ/ﾂｶﾞﾐ BNC34/42/51他 - ～φ51mm　～L700mm(要相談) 24

NC旋盤 ﾐﾔﾉ/MORI BNC/SL/CL他 ｺﾚｯﾄ/～10inﾁｬｯｸ ～φ100mm　～L700mm(要相談) 15

NCﾏｼﾆﾝｸﾞｾﾝﾀ－ ﾌﾞﾗｻﾞｰ/MORI - MT30、MT40 X700mm×Y510mm×Z510mm 19

ｾﾝﾀｰﾚｽ研削盤 日本精機 LG-18他 - ～φ80mm 21
停止研磨機 日本精機 BG-14他 - ～φ40mm 6
円筒研削盤 JTKET GE3Pi-25 - ～φ60mm　～L250mm 1
ﾌﾞﾛｰﾁ盤 SANJO/ﾀｲｶﾞｰ VIJA-5100L 5t - 10
転造盤 ﾂｶﾞﾐ T-ROL6/15 5t・15t ～φ100mm　L=～150mm 3
ホブ盤 SEIWA SX-10CNC他 ～M4.0 ～φ100mm　L=～150mm 2
NC矯正機 国際計測器 FASC-10R-33 1.5t - 14
切断機 津根精機 KLN2他 - φ10～φ75mm　L=4～700mm 3
両端加工機 東邦/ｱﾝｽｺ - - φ3～φ50㎜　～L240㎜ 9
溶接機 Panasonic YD-350GB2/160SL6 350A/160A ｽﾎﾟｯﾄ/回転(MIG) 3
ガス軟窒化炉 光洋ｻｰﾓｼｽﾃﾑ KNFｶﾞｽ軟窒化炉 - - 4
三次元測定機 ﾐﾂﾄﾖ BH-V504 - L700 2
画像測定器 ｷｰｴﾝｽ IM-6700 - L200 1
ﾏｲｸﾛｽｺｰﾌﾟ ｷｰｴﾝｽ VHX-700F - x200 1
真円度測定機 ﾐﾂﾄﾖ RA2200他 - L500 2
形状粗さ測定機 ﾐﾂﾄﾖ SV-C3100 S4他 - L100 3
歯車測定器 大阪精密 CLP-15S - φ150xL500 1

熊本工場

自社の技術内容（主要製品等）

代表取締役社長

役員室

事業統括部門

事業企画部

技術開発部

本社工場

製造課

品質課

業務課

熊本工場

第一製造課

第二製造課

技術課

品質課

業務課

タイ工場

営業課

製造部門

事業管理部

総務課

経理課

営業部

第一営業課

第二営業課

1本で油圧油などの複数同時供給が可能。複雑な制御機構に適用できます。

素材メーカーとの協力で、用途に合った複合管の開発からお手伝いできます。

複合管軸物部品

ロッカーシャフト

インナーパイプ

アウターパイプ

機械名 メーカー 型式 スペック 最大ワークサイズ 台数
全長仕上加工機 自社製 - - 製品仕様に合わせて作製 2

孔明切欠加工機 自社製 - - 〃 57

QA機 自社製 - - 〃 38

高圧洗浄機 自社製 - - 〃 21

NC旋盤(B/F付) ﾐﾔﾉ/ﾂｶﾞﾐ BNC34/42/51他 - ～φ51mm　～L700mm(要相談) 24

NC旋盤 ﾐﾔﾉ/MORI BNC/SL/CL他 ｺﾚｯﾄ/～10inﾁｬｯｸ ～φ100mm　～L700mm(要相談) 15

NCﾏｼﾆﾝｸﾞｾﾝﾀ－ ﾌﾞﾗｻﾞｰ/MORI - MT30、MT40 X700mm×Y510mm×Z510mm 19

ｾﾝﾀｰﾚｽ研削盤 日本精機 LG-18他 - ～φ80mm 21
停止研磨機 日本精機 BG-14他 - ～φ40mm 6
円筒研削盤 JTKET GE3Pi-25 - ～φ60mm　～L250mm 1
ﾌﾞﾛｰﾁ盤 SANJO/ﾀｲｶﾞｰ VIJA-5100L 5t - 10
転造盤 ﾂｶﾞﾐ T-ROL6/15 5t・15t ～φ100mm　L=～150mm 3
ホブ盤 SEIWA SX-10CNC他 ～M4.0 ～φ100mm　L=～150mm 2
NC矯正機 国際計測器 FASC-10R-33 1.5t - 14
切断機 津根精機 KLN2他 - φ10～φ75mm　L=4～700mm 3
両端加工機 東邦/ｱﾝｽｺ - - φ3～φ50㎜　～L240㎜ 9
溶接機 Panasonic YD-350GB2/160SL6 350A/160A ｽﾎﾟｯﾄ/回転(MIG) 3
ガス軟窒化炉 光洋ｻｰﾓｼｽﾃﾑ KNFｶﾞｽ軟窒化炉 - - 4
三次元測定機 ﾐﾂﾄﾖ BH-V504 - L700 2
画像測定器 ｷｰｴﾝｽ IM-6700 - L200 1
ﾏｲｸﾛｽｺｰﾌﾟ ｷｰｴﾝｽ VHX-700F - x200 1
真円度測定機 ﾐﾂﾄﾖ RA2200他 - L500 2
形状粗さ測定機 ﾐﾂﾄﾖ SV-C3100 S4他 - L100 3
歯車測定器 大阪精密 CLP-15S - φ150xL500 1



高精度金型部品 プラスチック射出成型品

　　プラスチック塗装品 　　マグネシウム成型品 　インサート成型装置（FA)

企　業　概　要

機械名 メーカー 型式 スペック 最大ワークサイズ 台数
射出成型機 日精樹脂工業他 40～350トン 29
竪型射出成型機 日本製鋼所他 40～100トン 9
マグネシウム射出成型機 日本製鋼所 220～650トン 3
塗装ロボットブース ネクサス/イワタ 油性塗料・水性塗料・UV塗料 10
レーザーマーキング装置 KEYENCE 2
シルク印刷機 ネクサス 1
パッド印刷機 ネクサス 1
マシニングセンタ 三井精機他 HW630,VL50、VT3A,VM4他 8
NC/汎用放電加工機 三菱電機 EA12V,EX8C11E他 8
ワイヤーカット放電加工機 三菱電機 FA20S,CX20,EC7050他 7
CNCタッピングマシン ファナック他 α-T141DL,TV400他 8
NC/汎用フライス 牧野フライス他 10
平面・成形研削盤 岡本工作機械 11
CAD・CAM コダマ他 2次元・3次元 25
三次元測定機 ミツトヨ CRYSTA-PLUS M544,QV Apex 404 2
クレーン設備 2.9トン以下 9

ネクサス株式会社

《事業内容》

・樹脂及びマグネシウム射出成型金型の設計・製作

・樹脂及びマグネシウム射出成型品

・樹脂及びマグネシウム塗装・印刷・レーザーマーキング品

・自動化・省力化機器の設計・製作

企 業 名 ：ネクサス株式会社

設立年月日 ：1964年7月

所 在 地 ：〒861-0821

熊本県玉名郡南関町下坂下1683-4

TEL 0968-53-8181

FAX 0968-53-8677

URL  http://www.nexus-grp.co.jp

資 本 金 ：9170万円

年 商 ：26億円

従 業 員 ：200名

代 表 者 ：平澤 純一

主要取引先 ：東洋電装㈱、㈱ユーシン、ビステオンジャパン

㈱

自動車関連の実績 ：■有(製品：内装品、エンジン回りの部品

等 )

□過去に実績有(製品： )

□無

交通アクセス：玉名パーキング横、菊水インター・南関イン

ターから

車で10分

企業概要

会社組織図

人が安全で快適な社会生活をおくれるよう、常に「ものづく
り」を進化させ、優れた技術を提供し、心豊かな生活づくりに

経営理念

正しいものを、正しくつくる

社会的正義を守るという立場に立ち、お客様をはじめとする関係

各位の信頼と満足を得るために、常に「ものづくり」を進化させ、

正しく作られた正しい「もの」を提供します

品質目標

徹底した改善活動を通し、ムリムラムダの排除を行っていま
す

改善目標

自社の技術内容（主要製品等）

主要製品 月産生産能力

樹脂射出成型部品 3,000,000個

樹脂射出成型金型 30型

樹脂射出成型塗装品 1,000,000個

マグネシウム射出成型部品 60,000個

特徴・強み(ｾｰﾙｽﾎﾟｲﾝﾄ)
金型から、成型・2次加工までを一貫して生産することによる高品質、早急な対応が可能です

また、社内で使用する自動化設備も自社で製作しており、自動化・省力化設備の設計・製作も対応しております

保有設備一覧

社

経営

営業

生産

・管理

・営業1G
・営業2G

・品質保証

・生産管理

・成型工場

・金型工場

・塗装工場

・FA工場



企 業 概 要

機械名 ﾒｰｶｰ(一部) 型式(一部) スペック 最大ワークサイズ 台数
ﾌﾟﾛﾌｧｲﾙ ﾜｼﾉ GLS135AS ｽﾄﾛｰｸ　70～160ｍｍ 6
ﾁｬｰﾄ作画機 ﾜｼﾉ PG-820 845×600ｍｍ 1
平面研削盤 ｵｶﾓﾄ他 PSG-105DX他 1150×750ｍｍ 7
成形研削盤 三井ﾊｲﾃｯｸ MEISTER 140×350ｍｍ 9
円筒研削盤 TOYODA SELECTG-100 Φ80×220ｍｍ 2
ﾜｲﾔｰ放電加工機 三菱･ｿﾃﾞｨｯｸ FA30V･FA10S 750×500×350ｍｍ 9
ＮＣ型彫放電加工機三菱･ｿﾃﾞｨｯｸ VX10+FP60C11 350×250×350ｍｍ 5
５軸制御ﾏｼﾆﾝｸﾞｾﾝﾀｰ松浦製作所 MAM72-63V 760×845×610ｍｍ 1
ﾏｼﾆﾝｸﾞｾﾝﾀｰ 大阪機工 VM5Ⅱ 820×510×510ｍｍ 6
ＮＣフライス盤 遠州製作所 2NR-B 700×370×400 1
治具フライス盤 静岡 VHR-A 300×820×450ｍｍ 3
汎用フライス盤 静岡 #2立 300×820×450ｍｍ 1
複合加工機 MAZAK INTEGREX200-IV 580×160×1045ｍｍ 5
CNC三次元座標測定機 ﾐﾂﾄﾖ･東京精密Crysta-Apex C 2
工具顕微鏡 ﾐﾂﾄﾖ MF-2010B 3
投影機 ﾐﾂﾄﾖ PJ-H30A2010B 2
CAD/CAM ｱﾝﾄﾞｰﾙ CADSUPER-JX 10
三次元CAD/CAM ｾｲﾛｼﾞｬﾊﾟﾝ CimatronE 3

ﾈｸｻｽﾌﾟﾚｼｼﾞｮﾝ株式会社
<事業内容>
＊各種金属加工の製作
＊超硬・セラミック加工の製作
＊装置・治工具の設計・開発・製作
＊自動化システムの設計・開発・製作

　企　業　名　：ﾈｸｻｽﾌﾟﾚｼｼﾞｮﾝ株式会社
　設立年月日　：1987年6月
　所　在　地　：〒861-2401
　　　　　　　　熊本県阿蘇郡西原村大字鳥子358-5
　
　　　　　　　　TEL　096-279-2833
　　　　　　　　FAX　096-279-3950
　資　本　金　：1,785万円
　年　　　商　：7億
　従　業　員　：65名
　代　表　者　：外薗正俊
　主要取引先　：ﾃﾞﾝｿｰ様・ｱｲｼﾝ九州様・ﾊﾟﾅｿﾆｯｸﾌｧｸﾄﾘｿﾘｭｰｼｮﾝ様
　自動車関連の実績　：■有(製品：生産設備の部品･型部品･治工具)

                    　□過去に実績有(製品：　　　 　 )
                    　□無
　交通アクセス：益城インターより、熊本空港線20分

企業概要

会社組織図

高品質で環境負荷の少ない、加工品の製造を行い、リーディン
グカンパニーとして成長・発展し、産業の発達と環境の保全に
寄与します。

経営理念

製品の品質向上と環境保全を推進するために、目標テーマに
基づき、品質・環境マネジメントシステムに目標・目的を定
め計画的に活動します。

品質目標

１．年間2回のＱＣ活動による発表会の開催
２．ＰＤＣＡ導入による各部署の経営革新の実施

改善目標

　
　
　

自社の技術内容（主要製品等）

主要製品 月産生産能力

生産設備の部品及び型部品 多品種単ﾛｯﾄ

実装装置ﾉｽﾞﾙ 3500個

特徴・強み(ｾｰﾙｽﾎﾟｲﾝﾄ)
私たちの技能と技術の高さは、研削精度±0.001/面精度0.4μｍ、切削精度・高速加工・複合化などの実現と、技術への探求と顧客満足向上への
努力は、やむことはありません。

保有設備一覧



企 業 概 要

機械名 メーカー 型式 スペック 最大ワークサイズ 台数
鋳造機 東芝 135t-EL 1
鋳造機 東芝 250t-ES 1
鋳造機 東芝 350t-ES 1
鋳造機 東芝 350t-JMT 1
鋳造機 東芝 500t-CLS 1
鋳造機 東芝 800t-C 1
鋳造機 東芝 1000t-C 1
横型ﾏｼﾆﾝｸﾞｾﾝﾀｰ 紀和鉄工 KNH-400 ♯40 500×380 2
縦型ﾏｼﾆﾝｸﾞｾﾝﾀｰ 森精機 FRONTIER-M ♯40 560×410 1
縦型ﾏｼﾆﾝｸﾞｾﾝﾀｰ FANUC α－T14iA ♯30 500×380 2
縦型ﾏｼﾆﾝｸﾞｾﾝﾀｰ FANUC α－T14iFe ♯30 500×400 1
縦型ﾏｼﾆﾝｸﾞｾﾝﾀｰ brother TC-22A ♯30 500×400 2
縦型ﾏｼﾆﾝｸﾞｾﾝﾀｰ brother TC-32A ♯30 450×320 1
縦型ﾏｼﾆﾝｸﾞｾﾝﾀｰ brother TC-324N ♯30 420×320 1
縦型ﾏｼﾆﾝｸﾞｾﾝﾀｰ brother TC-217 ♯30 300×220 1
縦型ﾏｼﾆﾝｸﾞｾﾝﾀｰ 豊和工業 MSN-P500H-VC♯30 500×320 2
縦型ﾏｼﾆﾝｸﾞｾﾝﾀｰ ミヤノ TSV250436 ♯30 300×220 1
NC旋盤（その他）村田機械 MW-12 5

　企　業　名　：株式会社　メッツ
　設立年月日　：1953年（昭和28年）7月8日
　所　在　地　：〒861-1344
　　　　　熊本県菊池市七城町蘇崎字十三部1380-15
　　　　　　TEL　0968-26-4239
　　　　　　FAX　0968-26-4974
　資　本　金 ： 652百万円
　年　　　商 ：単独172億円 連結360億円（2007年

度）

　従　業　員 ：国内 526名　ｸﾞﾛｰﾊﾞﾙ 2,260名
　代　表　者 ：代表取締役社長　古澤 泰雄
　主要取引先 ：本田技研工業㈱
　自動車関連の実績　：■有(製品：ｳｫｰﾀﾊﾟｯｾｲｼﾞ等)
                      □過去に実績有(製品：　 )
                    　□無
　交通アクセス：植木インターより15分

企業概要

　●人間を尊重する　　　　　●高い技術力を持つ
　●顧客を第一に考える　　　●国際化を推進する

　●品質の安定化を図る　　　●社会に貢献する

経営理念

品質方針
１．品質を最優先に、お客様からその存在を期待される
企業　　となる。
２．お客様からの要求を満たすため基本を守り製品を保
証する。
３．常に品質の安定を計りｸﾞﾛｰﾊﾞﾙに”品質競争力”を

付ける。

目標
お客様に信頼される桁違い品質体質の構築。

品質目標

●工程内不良撲滅
・工程改革を実施し工程保証能力の強化
・客先搬入品質１／10の達成化

改善目標

　
　
　

自社の技術内容（主要製品等）

主要製品 月産生産能力

ウォーターパッセイジ 約70,000台

シリンダーブロック  約4,000台

クランクケース  約8,000台

シリンダーヘッドカバー 約20,000台

Ｌ カバー 約10,000台

特徴・強み(ｾｰﾙｽﾎﾟｲﾝﾄ) 『健全で誠実な経営を通して適正な利潤を生み、社会に貢献出来る、小さくてもキラッと光る、そんな企業を㈱メッツは目指します。』

保有設備一覧

<事業内容>
自動車機器及び産業機器の部品製造
（ダイカスト・加工・組立）

鋳 造 工 場

会社組織図

管理本部 狭山工場

営業本部 児玉工場
社長

技術本部 身延工場 管理課 6名

生産本部 熊本工場 加工課 29名

製造課 18名

品質管理課 6名

熊本工場



プレス金型事業部

九州工場

東京事業部

企　業　概　要

本社工場

第一工場

第二工場
代表取締役社長

茂木和男
コンプリート事業部

　株式会社 茂木製作所  九州工場
　＜事業内容＞
　　*旋盤・MC機による機械加工
　　*精密板金加工

　企　業　名　：株式会社 茂木製作所
　設立年月日　：昭和47年6月19日
　所　在　地　：＜本社工場＞
                　〒370-2107
　　　　　　　　　群馬県高崎市吉井町池779-17
　　　　　　　　　　　　　　　（吉井町工業団地内）
　　　　　　　　　TEL　027-387-3681
　　　　　　　　　FAX　027-387-8361
                　URL  http://www.mogiss.com/
                ＜九州工場＞
                　〒861-0814
               　 熊本県玉名郡南関町肥猪4002-1
                               (南関東部工業団地内）
　　　　　　　　　TEL　0968-57-8485
　　　　　　　　　FAX　0968-57-8486
　資　本　金　：1,000万円
　年　　　商　：年間46億円
　従　業　員　：315名（内、九州工場 44名）
　代　表　者　：代表取締役社長　茂木 和男
　主要取引先　：日本精工株式会社・SMC株式会社・ボッシュ株式会社
　　　　　　　　株式会社日立ハイテクインスツルメンツ
　　　　　　　　株式会社日立ハイテクノロジーズ
　　　　　　　　エヌエスケーニードルベアリング株式会社
　　　　　　　　株式会社安川電機・NTN株式会社
　　　　　　　　株式会社岡本工作機械製作所
　　　　　　　　信越半導体株式会社･株式会社LIXIL
                平田機工株式会社
　自動車関連の実績　：□有(製品：　　　　　　       )
                      □過去に実績有(製品：　　　　 )
                    　■無
　交通アクセス：九州新幹線・新玉名駅より車で15分
　　　　　　　　九州自動車道・菊水ICより5Km、南関ICより9Km

企業概要

会社組織図

当社は、あくまでも"顧客第一主義"を基本にお客様と共に成長
していきたいと考えています。

経営理念

顧客の信頼に誠意を持って行動し、技術力・管理力を高め、
信頼性の高い製品を作り込み、信頼される企業となるべく、
人と技術の経営資源をコアとし企業価値の最大化を目指します。

品質目標

現状に満足せず、常に品質・納期を意識したものづくりを心掛け、
お客様への100％良品出荷を目指します。
５Ｓ活動により、職場環境の向上を図る。

改善目標

九州工場の技術内容（主要製品等）

特徴・強み(ｾｰﾙｽﾎﾟｲﾝﾄ)  マシニングセンターによる、引き目の付かない鏡面仕上加工。

保有設備一覧

主要製品 月産生産能力

ボールネジナット 1500ヶ

チューブ押エ 800ヶ

フィンガ 1000ヶ

フラッシュドア製造・組立 300台

サッシ枠 200台

機械名 メーカー 型式 ストローク 台数

500tｽﾄﾚｰﾄｻｲﾄﾞWｸﾗﾝﾌﾟ AIDA PDB-50 345-495 1

200tｽﾄﾚｰﾄｻｲﾄﾞWｸﾗﾝﾌﾟ AIDA PAD-20H 350-450 1

220t冷間鍛造 AIDA CF-1 390-420 2

150t汎用 オオトメ 350-450 1

110t汎用 AIDA NC1-11 260-350 2

100t汎用 AIDA NC1-10 210-285 2

60t汎用 AIDA NC1-6 230-300 2

55t汎用 AIDA PC-5 235-300 1

45t汎用 3

35t汎用 IWAI SP-35A 170-220 1

25t汎用 150-230 6

12t汎用 遠藤 BPA-12 126-176 2

ハンドプレス IKUNO機械 3

振動バレル 月島機械 FM-3D 1

回転バレル 60,65,80,100,120L 5

立形マシニングセンター 14

NC旋盤 7

三次元測定器 東京精密 RVF400A 1



　
　
　
　

企　業　概　要
株式会社 アドバネクス

＜事業内容＞

○精密ばね ○絞り

○プラスチック製品 ○精密組立て部品

三つのコアを追求し、当社の企業活動を永続させることで、地球の未来、

社会の発展、全てのステークホルダーの幸福実現に貢献する

Global : 新しい発想でグローバルに展開する

Change     : 社会や市場の変化を見据えて自ら変化する

Innovation : 常にイノベーションを起こし新しい価値や技術を発信する

経営理念

「良品しか入れられない、つくれない、出せない」の体制作り

・予防管理（主体的点検・変化点＆予兆管理）のブラッシュアップで
品質目標達成の結果を残す
・1アイテムにフォーカスし良品しかつくれない仕組み作り（不良ゼロ活動）
・ワースト部門・個人にフォーカスした教育指導
・（MINI品質会議） なぜなぜ分析による真因追及で再発の無い是正処理を
確立させる

品質目標

お客様良品率単月目標：100% 通期99.95%MIN

改善目標

自社の技術内容（主要製品等）

特徴・強み(ｾｰﾙｽﾎﾟｲﾝﾄ) 精密金属加工のリーディングカンパニーとして、国内での設計サポート・試作・量産から海外での量産まで一気通貫で対応できる体制を構築。

保有設備一覧

■海外拠点■

【中国】

邁進精密部件（大連）有限公司

邁進精密部件（常州）有限公司

邁進精密部件（上海）有限公司

邁進精密部件（東莞）有限公司

邁進精密香港有限公司

【アジア】

Advanex (Ｓingapore) Pte.Ltd.

Advanex (Thailand) Ltd.

Ayutthaya Site

Chonburi Site

Advanex (Vietnam) Ltd.

Advanex (India) Private Limited

PT. Advanex Precision Indonesia

【EU】

Advanex Europe Ltd.

Southwell Site

Bilborough Site

Advanex Czech Republic s.r.o.

Advanex Deutschland GmbH

【USA】

Advanex Americas, Inc.

Advanex de Mexico S. de R.L. de C.V.

主要製品 月産生産能力

線ばね 月／1億個以上

板ばね 月／1億個以上

インサート成型 月／1百万個以上
深絞り 月／1百万個以上

線ばね：線径φ0.015mmからφ4.0程度まで加工可能

板ばね：板厚t0.03mmからt2.0程度まで対応可能

インサート成形：電子デバイスコネクター部品からアンテナ部品まで幅広い分野で実績あり

深絞り加工：肉厚t0.1～0.3mm、外径φ1.0～20.0mm、絞り高さ30～35mm程度

機械名 メーカー 型式 スペック 最大ﾜｰｸｻｲｽﾞ 台数
コイリングマシン 板屋製作所・他 線径φ0.03-2.0程度 93
テンションマシン オリイメック・他 線径φ0.03-2.0程度 15
トーションマシン 自社製・他 線径φ0.03-2.0程度 65
ワイヤーフォーミング 板屋製作所・他 線径φ0.03-2.0程度 88
高速精密プレス アイダ･他 50t以下 53
高速精密プレス アイダ･他 50-110t 35
サーボプレス アイダ･他 150-200t 5
リンクプレス アイダ･他 250t 2
フォーミングマシン 自社製・他 板厚t0.1-3.0程度 159
インサート成型ライン 19
トランスファープレス 自社製・他 120
トランスファープレス アマダ サーボタイプ 4
順送プレス 自社製・他 3

企 業 名 ：株式会社アドバネクス
設立年月日 ：昭和21年11月
所 在 地 ：(大分工場) 〒879-0103 大分県中津市植野850

TEL 0979-33-1884
FAX 0979-33-1887

(本社) 〒114-8581 東京都北区田端6－1－1 3F
TEL 03-3822-5881
FAX 03-3822-5883
URL http://www.advanex.co.jp/

資 本 金 ：100百万円
年 商 ：9,985百万円
従 業 員 ：364名
代 表 者 ：代表取締役会長兼社長 朝田 英太郎
主要取引先 ：デンソーグループ、日立Astemo㈱、ボッシュ㈱
自動車関連の実績 ：■有(製品：一般ばね、インサート成形 )

□過去に実績有(製品： )
□無

交通アクセス：お車で御越しの場合
宇佐別府道路宇佐I.Cから中津方面へ車で10分。

電車で御越しの場合
JR日豊本線・中津駅よりタクシーで25分。
JR日豊本線・今津駅より7分。

空港から御越しの場合
大分空港よりリムジンバス中津駅行き飛永下車
徒歩5分。(大分空港から1時間10分)

【特記事項】 IATF16949取得。

会社組織図

企業概要



企 業 概 要

株式会社 協和製作所

企 業 名 ：株式会社協和製作所
設立年月日 ：1955年9月1日（昭和30年9月創業）
所 在 地 ：
［ 本 社 ］〒458-0801 名古屋市緑区鳴海町字杜若26

TEL 052-892-1251 FAX 052-892-1630
Email ks-jim@wh.commufa.jp

［ 大分工場 ］〒879-0603 大分県豊後高田市かなえ台12
TEL 0978-23-0222 FAX 0978-23-0160
Email ks-oita@xj.commufa.jp

資 本 金 ：3000万円
年 商 ：29億円（2011年8月実績）
従 業 員 ：126名
代 表 者 ：代表取締役社長 狩浦健次
主要取引先 ：ｷﾔﾉﾝ（株）他ｷﾔﾉﾝｸﾞﾙｰﾌﾟ4社、（株）ﾕﾆﾊﾞﾝｽ

日本発条（株）、光精工（株）、他
自動車関連の実績 ：■有(製品：ﾄﾗﾝｽﾐｯｼｮﾝ系ｼｬﾌﾄ類 ）

□過去に実績有(製品： )
□無

交通アクセス：
［ 大分工場 ］大分空港より車で45分

JR宇佐駅より車で10分

［ 本 社 ］名古屋地下鉄 桜通線（野並駅）から徒歩5分

企業概要

会社組織図

経営理念

品質目標

改善目標

自社の技術内容（主要製品等）

特徴・強み(ｾｰﾙｽﾎﾟｲﾝﾄ) 顧客ﾆｰｽﾞ、生産機能にﾏｯﾁした工法開発やそれに即した独自の生産設備、検査装置の内製化に取組み、高品質・高精度を実現することでベストプロダクト（Ｅ・Ｑ・Ｄ・Ｃ）をご提案させて頂きます。

保有設備一覧

主要製品 生産実績（月）

自動車関連部品

ﾏﾆｭｱﾙｼｬﾌﾄ（AT） 42,000本

ｽﾄﾗｲｷﾝｸﾞﾛｯﾄﾞ(MT) 5,000本

2輪用ﾃﾝｼｮﾅｰ部品 200,000本

事務機器関連部品

現像用ﾏｸﾞﾛｰﾗ 2,100,000本

ｺﾞﾑﾛｰﾗｼｬﾌﾄ 900,000本

機械名 メーカー 型式 台数

ｾﾝﾀｰﾚｽｸﾞﾗｲﾝﾀﾞｰ 日本精機/東振TC等 ｽﾙｰ/ｲﾝﾌｨｰﾙﾄﾞ 84

多目的型NC旋盤 自社開発機 主軸移動型（1軸） 53

多目的型NC旋盤 自社開発機 主軸移動型（2軸） 42

汎用NC旋盤 江黒/高松/ﾏｻﾞｯｸ 19

多目的型ﾌﾗｲｽ加工機 自社開発機 31

ﾏｼﾆﾝｸﾞｾﾝﾀｰ ﾌｧﾅｯｸ/ﾏｻﾞｯｸ等 4

多目的型荷重管理圧入機 自社開発機 26

多目的型油除去装置 自社開発機 28

外観画像検査処理装置 自社開発機 17

多目的型孔明け加工機（ｲﾝﾃﾞｯｸｽ式） 自社開発機 9

多目的型ﾌﾞﾛｰﾁ盤 自社開発機 5

6軸制御ﾛﾎﾞｯﾄ 三菱 RV-3S/6S 19

精密濾過装置 MITAKA/小楠 54

転造盤 ﾂｶﾞﾐ ～M30 3

生産設備（その他） （26）

輪郭形状測定器 ﾐﾂﾄﾖ CV3100 他 9

ﾃﾞｼﾞﾀﾙﾏｲｸﾛｽｺｰﾌﾟ ﾐﾂﾄﾖ VHX-500 他 4

真円度・円筒形状測定器 ﾐﾂﾄﾖ RA2100 他 3

画像寸法測定器 ｷｰｴﾝｽ IM-6500 2

測定器及び分析器（その他） （25）

加工領域/特徴

φ5～φ30 L250～600

φ5～φ30 L100～600

φ5～φ30 L100～600

φ3～φ25

Dｶｯﾄ・Hｶｯﾄ・溝など/多軸制御

X500/Y400/Z330

φ10～φ28（実績）L200～400

φ10～φ28（実績）L200～400

φ6～φ20 ～L400

φ5～φ12（実績）

φ6～φ12（実績）

高倍ﾚﾝｽﾞVH-Z450（～3000倍）

視野φ6～φ25、±精度0.7μm

梱包作業を自動化

濾過精度0.005以下

ﾈｼﾞ2級以上の精度加工可

X軸100mm、Z1軸±25mm、Z2軸300mm

最大測定径φ256mm、積載径φ580

地球の環境と未来を考え、お客様に十分満足される高精度の技術と品質
を通じ、社員とその家族の幸福と地域への貢献を目指し、明るい豊かな
社会を創造しよう。

◇お客様に満足される技術と品質を提供する。
◇こだわりの心をもった「ものづくり」に挑戦し続ける。
◇環境、品質、安全、生産など全ての事業活動において継続的改善を進める。
◇「未加工ゼロ」・「機能寸法不良ゼロ」・「類似品混入ゼロ」・「員数不足ゼロ」

を柱に活動を推進し、納入クレーム０件を目標に取り組み、顧客満足度の
向上を目指す。

「改善委員会は品質・生産性」・「環境最適化委員会は職場5Ｓ」・「経費最
適化小委員会は経費削減」を柱とした各委員会を立ち上げ、目標値を定
めて、環境改善や技術力・品質力・コスト力を高める為の土壌改革を推進
する。

社
長

業
務
部

改善委員会


【事業内容】
◇自動車部品事業（ ﾄﾗﾝｽﾐｯｼｮﾝ用ｼｬﾌﾄ 、自動2輪用ﾃﾝｼｮﾅｰ部

品）等の製造・販売
◇事務機器部品事業（ﾚｰｻﾞｰﾋﾞｰﾑﾌﾟﾘﾝﾀｰ用ｱﾙﾐｽﾘｰﾌﾞ、ﾄﾞﾗﾑ軸

及び従動ﾛｰﾗ並びに複写機用ｱﾙﾐｽﾘｰﾌﾞ）等の製造・販売

事務機器関連部品自動車関連部品

★半世紀にわたっ
て自動車部品の製
造に携わってきた
弊社は、物づくりの
核となる要素技術
の一つ一つを管理
技術と融合させて、
安心してお使いい
だける製品を提供
しています。

弊社は、自動車関連のトランスミッション系シャフトや、OA機器関連の現像システ
ムの要となるキーパーツなどの超精密部品を加工し、原材料の調達から、表面処
理、熱処理までを含めた一貫生産を事業形態としております。
受託品目の生産プロセスについては、顧客ニーズ、製品機能にマッチした工法開
発やそれに即した独自の生産設備、検査装置の内製化に取り組み、高品質及び
高精度を実現することで、ベストプロダクト（Ｅ・Ｑ・Ｄ・Ｃ）をご提案させて頂きます。

★OA機器等の精密機
器は、数ミクロンの高機
能、高精度が要求され
ます。
弊社は数ミクロンの高
機能、高精度の具現化
を達成するため、必要
な生産設備を内製化す
ることで、顧客・市場
ニーズに対応した製品
群を提供しています。

自社開発機 （例）

6軸ﾛﾎﾞｯﾄによる自動箱詰め装置
加工精度とｻｲｸﾙﾀｲﾑを追求した孔明け加
工機

省ｽﾍﾟｰｽを基本ｺﾝｾﾌﾟﾄに設計した洗浄装
置。洗浄～箱詰めまで自動化を実現

総
務
部

製
造
部

I
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O
推
進
室

総
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課

品
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課

業
務
課
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製
造
２
課

生
産
技
術
課

大
分
工
場

安全衛生環境
委員会

環境最適化
委員会

経費最適化
小委員会

私たちが目指す革新的企業とは、「温故知新」の精神に基づき、長年培った
技術と新たに取組む技術との融合化に向け、社の叡智を結集し、時代が求
める革新的技術に邁進して、新たな価値を創造する企業を目指します。

市場トレンドにおける自社の技術力の立ち位置を見極め、新たな製品や分
野の開拓を模索する攻めの経営。また、モノづくりの原点に立ち返り、「知
る、観る、試す」ことで個々のｽｷﾙを集積し、市場ﾆｰｽﾞに添った技術提案型
企業として、新たな価値を提案します。

革新的企業マインド

現在の取組み（例）

今後の取組み（事業基盤の強化）

２，グローバルフィールドへの挑戦
・ 多極化への転換。
・ 多機能化への拡大（機能の複合化）。
・ 異業種への参入（新たなものづくり）。

従来型の画像処理では判別不可能な症状（模様、
ｼﾐ、ｷｽﾞ、ｺﾞﾐなど）を、光・光学・ﾃﾞｼﾞﾀﾙを融合した
表層面解析技術を取り入れて、極小で微細な症状
の判別を可能した画像処理技術の開発。
※アナログ（人の目）→デジタル化へ

多機能型汎用NC加工機から、一定の
水準と加工範囲を兼ね備えた機能重視
型加工機の開発。

お客様の求めるものと、市場のﾆｰｽﾞとｼｰｽﾞ
を読みとり、市場価値を知るために必要な商
品を採集し、商品の機能や働き、ﾊﾟｰﾂの形
状・水準の解析など、市場の技術を知ること
で、新たなコア技術の構築を目的に市場ﾘ
ｻｰﾁに取り組む。

ｽﾏｰﾄﾌﾟﾛﾀﾞｸﾄを目指し、省ｽﾍﾟｰｽ・省ｴﾈﾙｷﾞｰと小ﾛｯﾄ対応が
可能な環境重視型表面処理技術の開発。

１，

２，

３，

１，



 

企　業　概　要

企 業 名 ：中央発条工業株式会社

設立年月日 ：昭和23年11月20日

所 在 地 ：〒877-8501

大分県日田市新治町503

TEL 0973-22-1112

FAX 0973-23-4190

資 本 金 ：5,000万円

従 業 員 ：204名

代 表 者 ：代表取締役社長 竹内 康晃

主要取引先 ：マツダ㈱、マツダグループ、トヨタグループ、

日産グループ、パナソニック㈱、三菱電機㈱、

日本精工㈱、㈱安川電機 等（敬称略）

自動車関連の実績 ：■有(製品：ﾐｯｼｮﾝ、内・外装部品等)

□過去に実績有(製品： )

□無

企業概要

会社組織図

経営理念

自社の技術内容（主要製品等）

特徴・強み(ｾｰﾙｽﾎﾟｲﾝﾄ) エンジン、トランスミッション、ブレーキ、シャーシ、内・外装等に使用されるばね製品を自動車ﾒｰｶｰ、および１次ﾒｰｶｰのお客様に供給しております。 ISO/TS16949の認証取得。ISO14001の認証取得

保有設備一覧

【自動車部品使用例】

協力工場（12社）

機械名 メーカー スペック 台数
【線ばね】
コイリングマシン MEC/旭精機等 φ0.05～φ8.0 31
ﾜｲﾔｰﾌｫｰﾐﾝｸﾞﾏｼﾝ 板屋/MEC等 φ0.15～φ4.0 38
リング加工機 旭精機/佐藤機械等 7
端面研削機 特巧工業 φ10 max 14
【板ばね】
自動プレス ｱｲﾀﾞｴﾝｼﾞﾆｱﾘﾝｸﾞ/ｱﾏﾀﾞ等 25t～200t 32
単動プレス ｱﾏﾀﾞ/遠藤 5t～60t 40
ﾌｫｰﾐﾝｸﾞﾏｼﾝ 帝人/旭精機/ﾋﾞﾗｰ 12t～35t 16
ｽﾎﾟｯﾄ溶接機 ﾀﾞｲﾃﾞﾝ 55KVA、100KVA 8
【線・板ばね】
ﾛﾎﾞｯﾄ自動組付け装置 自社製 19
【熱処理】
無酸化連続式熱処理炉 東京ｶﾞｽ電炉/ﾊﾟｰｶｰ 3
低温焼なまし炉 東京ｶﾞｽ電炉 max 500℃ 70
【表面処理】
自動亜鉛鍍金ﾗｲﾝ 東京化工 1
ｼﾞｵﾒｯﾄ処理ﾗｲﾝ 光機熱 1

種別 主要製品

線ばね・板Assy（fig.1） スプリング リテーナ ASSY

板ばね（fig.2） ディテントスプリング ASSY

線ばね（fig.3） スナップリング

線ばね（fig.4） ピストンピンクリップ

板ばね（fig.5） キーシリンダーリテーナー

線ばね（fig.6） ステアリングリターンスプリング

板ばね（fig.7） アシストハンドル用スプリング

線ばね（fig.8） サンルーフ用スプリング

会長

社長

総務部

庶務課

労務課

経理課

電算課

営業部

販売課

販売管理課

購買課

広島営業所

技術部

設計課

研究開発課

生産技術課

工作課

製造部

線ばね課

薄板ばね1課

薄板ばね2課

生産管理課

外注課

品質保証部

品質保証課

企画室

本 社
▼大分県日田市

広島営業所
▼広島市

【本社】交通アクセス

福岡空港より高速ﾊﾞｽで８０分

日田インターより車で５分

中央発条工業株式会社
＜事業分野＞

○「自動車部品」「建材部品」「その他（電気部品等）」

＜事業内容＞
○小物精密ばね、プレス品の設計から製造、販売
○成形加工から熱処理、表面処理を一貫生産

○金型の設計、加工、メンテナンス

品質目標

（あるべき姿）

VISION

（CHKの使命）

MISSION

（行動指針）

VALUE

高い技術と高い心を身につけた人材が製品、サービス、結びつきを

通じて人々の暮らしを豊かにします。

VISIO

・技術力の高さと心の高さで、業界のリーディングカンパニーとなる。

・競合力のある製品を提供し、目に見えない価値をも提供する。

・お客様・CHK・世間、三方よしの精神が根づいた企業になる。

MISSION

・技術を高め、心を高め、閾値を超え、極める。

・誠実・謙虚を旨とし、技術力をベースにお客様の困りごとを解決する。

・日々革新の志を持ち、決して諦めない。

VALUE

fig.1

fig.2

fig.3

fig.5

fig.6

fig.7

fig.4

fig.8



・当社は、量産ラインを立ち上げるまでの機動力がある為、他社より優位性を保っております
・また、製品の加工技術と品質管理ノウハウがある為、厳しい寸法・精度にこたえることが出来るとともに、設備能力と加工ノウハウ
　がある為、NC旋盤で外径公差1000分台の高精度な加工が可能
・炭素鋼の軸物加工を得意としており、加工に関するノウハウを持っております
・工場生産能力は、ローダー付き自動加工機を複数台保有していることもあり、約2,000,000個以上/年間の生産対応が可能
・試作段階から量産を見据えた工法の提案、形状の提案が可能であり過去には、様々な製品のコストダウン～工程改善まで幅広く提案
　させて頂いたこともあります
・特殊な形状に関しては、工具の特注も可能ですので、量産対応も可能
・過去には製品のインロー系に合わせた部品の試作も実施したこともあります
・自動高周波焼入れ・焼き戻し機を保有している為、鍛造材入荷後の旋盤加工～焼入れ対応、研削加工まで一貫生産が可能です

企　業　概　要

株式会社 東陽九州

＜事業内容＞

○自動車部品の製造・販売

企 業 名 ：株式会社 東陽九州（本社工場 東京都）

設立年月日 ：2006年2月14日

所 在 地 ：〒879-0600

大分県豊後高田市かなえ台37-1

TEL 0978-28-5111

FAX 0978-22-0077

URL http://kyusyu.toyo-inc.co.jp

資 本 金 ：2,000万円

年 商 ：12億

従 業 員 ：全工場110人（本社工場含む）
代 表 者 ：長谷 貴弘

主要取引先 ：日立Astemo 株式会社
自動車関連の実績 ：☑有(製品：ﾌﾟﾛﾍﾟﾗｼｬﾌﾄ用構成部品 )

□過去に実績有(製品： )

□無
交通アクセス：

大分空港より車（ﾀｸｼｰ）で約38㎞（約40分）
JR日豊本線宇佐駅より車（ﾀｸｼｰ）で約9㎞（約15分）
福岡県福岡市より 九州自動車道～国道10号線 約138㎞

（約2時間40分）

企業概要

工場統括課・・・10名

品質保証課・・・6名

生産技術課・・・7名

製造課・・・・・・・33名

※設計・開発部門・部署はありません

会社組織図

１、お客様、取引先、従業員をはじめ、時を超えて関わる全て
を幸せにする会社を目指す

２、競争力ある企業体質への限りなき挑戦を行う
３、積極性、明朗性、協調性を基礎に、働きがいがあり従業員

が成長できる会社を目指す

経営理念

１、加工不良低減活動の推進を行い品質の安定、向上

２、革新的改善、設備総合稼働率の改善の実施による生産性向上

３、工場生産性改善による工場固定費の削減

４、将来を見据えた人材育成社員教育の推進

５、工場安全活動の強化 労働災害未然防止

品質目標

品質と生産性を更に高めながら、営業活動を強化
ISO 9001:2015版（2023年11月）更新済み

改善目標

自社の技術内容（主要製品等）

特徴・強み(ｾｰﾙｽﾎﾟｲﾝﾄ) 弊社ｽﾀﾌﾞｼｬﾌﾄ、ﾖｰｸｼｬﾌﾄをﾒｲﾝに、旋盤加工、転造加工、歯切り加工、高周波焼入れ・焼き戻し、研削加工と、鍛造材入荷後の一貫加工が可能です

保有設備一覧

機械名 メーカー 型式 スペック 最大ワークサイズ 台数
ｾﾝﾀﾘﾝｸﾞﾏｼﾝ 東京工機㈲ TSC-300 NC制御 φ75×L300 3
ｾﾝﾀﾘﾝｸﾞﾏｼﾝ ㈱ﾌﾟﾗｽｴﾝｼﾞﾆｱﾘﾝｸﾞ PCM-600 NC制御 φ90×L450 2
NC旋盤 大隈㈱ GENOS　L250HE 主軸最高回転数　3,000rpm φ280×L290 6
NC旋盤 ㈱滝澤鉄工所 TCN-2100 主軸最高回転数　3,200rpm φ410×L600 6
NC旋盤 ㈱滝澤鉄工所 TCN-2500 主軸最高回転数　3,000rpm φ280×L290 5
NC旋盤 村田機械㈱ MT-6 主軸最高回転数　4,500rpm φ280×L550 1
ﾏｼﾆﾝｸﾞｾﾝﾀｰ ㈱紀和ﾏｼﾅﾘｰ Triple V21i-R 主軸10,000rpm迄　移動量610×410×510 1
ﾏｼﾆﾝｸﾞｾﾝﾀｰ ㈱紀和ﾏｼﾅﾘｰ KH-45 主軸10,000rpm迄　移動量640×610×680 1
NCホブ盤 ㈱ｶｼﾌｼﾞ KN-150 ホブ最高回転数850rpm φ150　ｍ₌4 1
NCホブ盤 日本電産ﾏｼﾝﾂｰﾙ GE15A ホブ最高回転数2,000rpm 4
　ホブ盤 ㈱ｶｼﾌｼﾞ KS14S ホブ最高回転数850rpm φ150　ｍ₌4 4
縦型転造盤 ㈱東陽製作所※自社製 TVR-660、TVR720 工具 L609×W35 φ30×Ｌ28 7
縦型転造盤 ㈱東陽製作所※自社製 TVR-1000 工具 L900×W35 φ45×L28 1
高周波焼入 日本ｻｰﾓﾆｸｽ㈱ 1A111 8Khz　自動ﾛﾎﾞｯﾄ付ﾀｰﾝﾃｰﾌﾞﾙ式 φ38 1
高周波焼入れ 日本電気興業㈱ PTG-8-200 8Khz　ﾄﾗﾝｼﾞｽﾀｲﾝﾊﾞｰﾀ式 φ38 1
NCｱﾝｷﾞｭﾗ研削盤 ㈱ツガミ G350S-500 60ｍ仕様　最大長さ加工時はﾄﾗﾊﾞｰｽ加工 φ330×L500 2
円筒研削盤 ㈱ｼｷﾞﾔ精機製作所 GPPL-30.40 45ｍ仕様　 φ150×L75 9
焼戻電気炉 日本ﾋｰﾃｨﾝｸﾞ㈱ ﾊﾞｯﾁ気流式 最大重量　1,000㎏（４籠）/ﾊﾞｯﾁ 1
油圧曲り矯正機 ㈱ｱﾂｷﾞﾃｸﾉ ASS011C30K 最大荷重 30ｔ 1
三次元測定機 ㈱ﾐﾂﾄﾖ C544 - - 1
投影機 ㈱ﾐﾂﾄﾖ PH-3515F - - 2
真円度測定機 ㈱ﾐﾂﾄﾖ RA-114D - - 1
表面粗さ測定機 ㈱ﾐﾂﾄﾖ SV-C3100S4 - - 1
輪郭測定機 ㈱ﾐﾂﾄﾖ SV-C3100S4 - - 1
磁粉探傷機 電子磁気工業㈱ - 高輝度ﾌﾞﾗｯｸﾗｲﾄ仕様 - 1
微小硬さ試験機 松沢精機 DMH-1 - - 1

主要製品 月産生産能力

ｽﾀﾌﾞｼｬﾌﾄ 180,000

ﾖｰｸｼｬﾌﾄ 3,000

東陽九州高田市役所

自動ライン 1 自動ライン 2 自社製転造盤 自動焼入、焼戻し 自動研削 海外向出荷梱包

代表部品： 行程概要



企　業　概　要

企 業 名 ：株式会社藤野製作所（宇佐工場）

設立年月日 ：昭和17年11月（宇佐工場：平成30年9月）

所 在 地 ：〒879-0467

大分県宇佐市山本289番1

TEL   0978-34-1313

FAX   0978-34-1320

Email:f-kyuushuu.k11@fujino.co.jp

資 本 金 ：2,000万円

年 商 ：25億円（2023年3月期)

従 業 員 ：111名（内宇佐工場：21名）

代 表 者 ：黒石 昇

主要取引先 ：日立Astemo株式会社 九州工場

THKリズム株式会社 九州工場

自動車関連の実績 ：■有(製品：自動車部品全般 ）

□過去に実績有(製品： ）

株式会社藤野製作所

（宇佐工場）

企業概要

会社組織図

最高の技術力で明日を創る

経営理念

顧客評価の向上

目で見て分かる不良の低減

品質目標

納入不良件数・加工不良率：前年度比半減

改善目標

自社の技術内容（主要製品等）

特徴・強み(ｾｰﾙｽﾎﾟｲﾝﾄ) 他に追従を許さない独創的な工法を用いて，お客様が欲しい製品をゼロから完成（設計から表面処理まで）までの一貫した生産体制で提供致します。

保有設備一覧

藤野製作所
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グ
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課
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安全衛生委員会 ISO:管理責任者
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場

管
理
部

管
理
課

県道625号

国道10号

当社

宇佐IC
四日市IC

至 別府至 中津

交通アクセス

東九州自動車道

主要製品 月産生産能力

　＊プロペラシャフト関連品 20,000個

　＊ブレーキ関連部品 200,000個

　＊サスペンション関連部品 200,000個

藤野製作所 宇佐工場 生産品

ブレーキ関連部品サスペンション関連部品

ブレーキ関連部品

プロペラシャフト関連部品

プロペラシャフト関連部品 サスペンション関連部品

機械名 メーカー 型式 最大ワークサイズ 台数
 NC旋盤 高松機械 2019年 φ180 X L240 6
 NC旋盤 ｵｰｸﾏ 2007年 φ210 X L280 5
 ﾏｼﾆﾝｸﾞｾﾝﾀｰ ﾏｷﾉ 2007年 560 X 560 X 600 4
 ﾛﾎﾞｯﾄ FANUC 2009年 可搬20kg ﾘｰﾁ1667 3
 ﾏｼﾆﾝｸﾞｾﾝﾀｰ ｴﾝｼｭｳ 2017年 560 X 450 X 460 1
 ﾏｼﾆﾝｸﾞｾﾝﾀｰ ｵｰｸﾏﾎｰﾜ 1999年 560 X 410 X 410 1
 ﾏｼﾆﾝｸﾞｾﾝﾀｰ 森精機 1991年 550 X 410 X 410 1
 ﾏｼﾆﾝｸﾞｾﾝﾀｰ 武田機械 1994年 400 X 300 X 310 1
 NC旋盤 村田機械 2004年 φ150 X L50 1
 NC旋盤 ｼﾁｽﾞﾝ 2005年 φ20 X L20 3
 NC旋盤 ﾂｶﾞﾐ 2004年 φ20 X L20 2
 ﾌﾞﾛｰﾁ盤 不二越 1991年 5ton（ﾜｰｸ移動型） 1
 脱脂洗浄装置 光機熱 2019年  500 X 600 1
 ｼｮｯﾄﾌﾞﾗｽﾄ機 新東 2019年 ﾊﾝｶﾞｰ式・ﾃｰﾌﾞﾙ式 3
 ｺﾝﾍﾞｱｰ式焼付炉 光機熱工業 2019年 幅1200 1
 三次元測定機 東京精密 2010年 X400 Y350 Z300 1
 形状表面粗さ計 東京精密 2010年 X100 Z250 1

[宇佐工場設備]





企　業　概　要

「ひとつ、一つにハートをこめて」

当社の製品づくりは、より大きな満足と、より高精度を提供する為に

全従業員の品質意識を向上させ「100％良品」の実現を目指します。

企 業 名 ：株式会社コバテック

設立年月日 ：1954年3月

資 本 金 ：4,800万円

代 表 者 ：古田 幸太郎

主要取引先 ：DENSO様

自動車関連の実績：■有(製品：自動車部品の切削加工及び放電加工)         

所 在 地 ：【本社】

〒444-0124

愛知県額田郡幸田町大字深溝字馬洗渕1番地1

TEL:0564-62-2151  FAX:0564-62-2198

URL https://www.kobatech.co.jp  

事業 内 容 ：自動車用精密機器部品の切削加工 新規部品の立ち上げ

少量多種生産、試作及び短納期品の生産対応

従 業 員 ：125名

所 在 地 ：【宮崎工場】

〒885-0003

宮崎県都城市高木町7111-5

TEL:0986-38-2112  FAX:0986-38-0334

事業 内 容 ：量産部品生産 切削加工及び放電加工

従 業 員 ：125名

所 在 地 ：【静岡工場】

〒437-0021

静岡県袋井市広岡1360

TEL:0538-43-2181  FAX:0538-43-5296

事業 内 容 ：量産部品生産

付加加工及び後処理(研磨・圧入・歯切・焼入れ)

従 業 員 ：122名

所 在 地 ：【タイ工場】

KOBATECH(THAILAND)CO.LTD

118Moo.1Tambol Nhongbondaeng,Ampur Banbung,

Chonburi20170

事業 内 容 ：量産部品生産 切削加工及び放電加工

従 業 員 ：316名

企業概要

「進化の出来る会社つくり」
世界情勢を含む環境変化と戦える会社を実現する

強い個人・強い組織・強い拠点・強い会社を目指す。

経営理念

品質方針

ものづくり教育者のレベルアップ
自動化促進による省人化

改善目標

自社の技術内容（主要製品等）

特徴・強み(ｾｰﾙｽﾎﾟｲﾝﾄ)
私達が造る自動車部品は世界で走っているガソリン自動車の7割に使用されていますので品質管理には自信があり客先DENSO様から2020年度信頼賞を頂いた実績もあります。

バー材φ20.0以下のNC旋盤での切削が可能で、小物精密部品加工を得意としています。

保有設備一覧

バー材切削加工

当社の主要製品は、切削加工部品と放電加工部品です。
ＮＣプログラムを自社設計し各加工軸の組合せで様々な形状の部品を高精度に加工する事が可能です。
また、長年の経験から多くの材質特性データが蓄積されており、様々な材質を加工する事が出来ます。

■切削加工部品

長い経験と実績から生まれた独自の
高効率ラインが高精度を実現します。

■加工レイアウト

単軸だが複合加工が可能

放電加工
2007年より新技術として開発した事業で現在では様々な製品へ放電穴明け加工を採用しています。
優れた機能性と精度を保持。偏角度穴／異径穴の連続加工など幅広い応用性を備えています。
クロス穴等のバリ取り（後工程）レス化が可能となり原価低減にもつながっています。

■放電加工部品

加工液
流

■放電加工図 ■様々な放電加工方式

様々な加工方法による放電加工部品

自動旋盤

放電加工機

機械名 メーカー 型式 スペック 最大ﾜｰｸｻｲｽﾞ 台数

NC旋盤 スター精密 SR10J φ10.0 52

NC旋盤 スター精密 SB16RG φ16.0 11

NC旋盤 スター精密 SA16 φ16.0 7

NC旋盤 スター精密 SR20R φ20.0 6

NC旋盤 スター精密 SB16 φ16.0 6

NC旋盤 スター精密 SB16D φ16.0 3

NC旋盤 スター精密 SB16ⅡE φ16.0 2

NC旋盤 シチズン A20 φ20.0 2

NC旋盤 シチズン B12 φ12.0 5
NC旋盤 スター精密 SR20JC φ20.0 1
放電加工 アステック 丸孔1穴加工 電極BSφ1.5×450L 9
放電加工 アステック 長孔1穴加工 電極BS1.96×0.96×450L 11
放電加工 アステック 丸孔偏肉加工 電極φ1.2×450L 3
放電加工 アステック 丸孔貫通加工 電極φ1.2×400L 15







企　業　概　要

　当社作成の金
型による成形品

（株）新光エンジニアリング 鹿児島工場

企 業 名 ：（株）新光エンジニアリング 鹿児島工場
設立年月日 ：平成12年4月（本社創業：昭和57年4月）
所 在 地 ：〒899-6301

鹿児島県霧島市横川町上ノ3268-8
TEL 0995-64-6800
FAX 0995-64-6806
Email shinko-k@shinko-eg.co.jp               

資 本 金 ：1000万円
年 商 ：4億円(本社と鹿児島工場の合計）
従 業 員 ：10名(本社を含めると18名）

代 表 者 ：二島 信治
主要取引先 ：
自動車関連の実績 ：◎有(製品：プラスチック金型 )

□過去に実績有(製品： )
□無

交通アクセス：九州自動車道横川インターより車で10分

企業概要

本社（愛知県尾張旭市庄中町2-4-12）および
鹿児島工場（鹿児島県霧島市横川町上ノ
3268-8）

会社組織図

工程見直しや加工不良低減による工数の低減を目指し、そ
の結果として、コストの低減、お客様満足度のアップを目指
す。

品質目標

加工不良の低減、加工精度の向上

改善目標

自社の技術内容（主要製品等）

特徴・強み(ｾｰﾙｽﾎﾟｲﾝﾄ) 30ｔクラスから400ｔクラスの射出成形機に対応した金型の設計・製作をしています。自動車部品の3次元形状金型の製作を得意としています。

保有設備一覧

お客様のご要望に応え、様々な提案のできる生産活動を行
い、お客様の信頼を得ることを目指す。その結果として、地
域や社会の発展に貢献します。

経営理念

主要製品 月産生産能力

プラスチック金型 3～6型

機械名 メーカー 型式 スペック 最大ワークサイズ 台数

マシニングセンター オークマ ＭＡ-500ＶＢ X1300　Y550　Z500 1

マシニングセンター 大隈豊和 MILLAC561V X1050　Y550　Z500 1

高速マシニングセンター 牧　野 Ｖ56ｉ X1050　Y550　Z500 1

高速マシニングセンター 安田 YBM950V X950   Y500  Z400 1

高速マシニングセンター ファナック α-D21Li X500   Y300  Z250 1

高速マシニングセンター ファナック α-T21i X400   Y300  Z250 1

NCフライス盤 大隈豊和 ＦＭＶ-30 X500   Y200  Z200 1

ワイヤーカット放電加工機 ファナック α-C600iA X500   Y400  Z220 2

ＮＣ放電加工機 三　菱 EA12E/EA12V X500   Y300  Z220 2

汎用フライス盤 牧　野 KSIP X500   Y200  Z200 1

汎用フライス盤 関東工機 KT25 X500   Y200  Z200 1

平面研削盤 黒田精工 ＧＳ-ＢＭＨ X350   Y170  Z200 1

旋盤 森精機 MS-850 1

ラジアルボール盤 吉田鉄工所 YR-1300 1

卓上ボール盤 キララ KRD-13Ｒ 1

鋸盤 コイデ NT-200 1

CAD/CAM セイロジャパン シマトロンＥ 3次元CAD/CAM 2

CAD/CAM UEL ＣＡＤマイスター 3次元CAD/CAM 4

CAD/CAM C&G エクセスハイブリッドⅡ 3次元CAD/CAM 1




