
株式会社アルファメタル(マイスター株式会社） 機械名 メーカー 型式 スペック 台数
プログマックスプレス500t アイダ PMX-S4-5000 500t順送 1

＜事業内容＞ ダブルクランクプレス250t アマダ TPW-250 250t単発 1
　○パイプ加工・プレス加工・溶接加工・ロウ付け加工 ダブルクランクプレス150t アマダ TPW-150 150t単発 1
　○新規金型製作・改修・メンテナンス ｼﾝｸﾞﾙｸﾗﾝｸﾌﾟﾚｽ150t～45t アマダ TP150C～TP45C 各ｔ単発 9
　○カーメーカー直納品（ASSY加工）、単品加工 シングルクランクプレス110t アイダ NC1-110 110t単発 3

門型油圧プレス180t 神崎工業 TUPS-180 180t単発 1
パイプベンダー 65型～15型 オプトン MC-65～MC-15 φ6～80ﾍﾞﾝﾄﾞ 10
パイプベンダー 60型～15型 千代田工業 SP-65～SP-15 φ6～80ﾍﾞﾝﾄﾞ 8

企業名 ： 株式会社アルファメタル（マイスター株式会社） パイプベンダー 25型 コムコ KD-25NDL 中径ﾍﾞﾝﾄﾞ 1
設立年月日 ： 平成１４年９月１日 両頭ベンダー 日東鋼管 D15M 小径Wﾍﾞﾝﾄﾞ 1
所在地 ： 〒822-0144 パイプ切断機 φ6～φ83 モリ工業 PCJ-83N2 他 パイプ切断 9

　 福岡県宮若市稲光８５０番地 パイプ端面加工機 東京工機 他 SCW-400 他 検尺・面取り 10
　 TEL　0949-52-3355 定置スポット機 ﾅｽﾄｰｱ、他 SLA-50A4 他 スポット 10
　 FAX  0949-52-0866 管端成形機　拡縮管機 大成 他 PF-D486-FK 他 管端成形 11

資本金 ： 2000万円（マイスター1000万円） 管端成形機　バルジ/ネジ 大成 他 PF-A508-KY2 他 管端成形 3
年商 ： 53億円（2007年度） 溶接ロボットライン 安川電機 - 溶接 21
従業員 ： 250名（マイスター含む） 溶接ロボットライン パナソニック - 溶接 5
代表者 ： 代表取締役社長　氷室 澄男 ＴＩＧ溶接ロボットライン 安川電機 - TIG溶接 1
主要取引先 ： フタバ伊万里殿、ユニプレス殿、ヒロテック殿 パイプ高周波焼入れ機 第一高周波 - パイプ焼入 3
自動車関連部品の実績 ： ■有（ASSY品、足回り、燃料系、他　　） 1000KN引張り試験機 東京衛機 KF-25WS 引張試験 1

： □過去に実績有（製品：　　　　　　　　　） ビッカース硬さ測定機 明石製作所 - 硬さ測定 1
： □無

交通アクセス ： 九州道若宮インターより車で約５分程度

　鋼管商社から付加価値を付ける為に製造業へシフトしていきました珍しい会社です。　材料自給は勿論、単品部品からカーメーカー直納品まで対応しているフレキシブルな万屋カンパニーです。　特徴・強み（ｾｰﾙｽﾎﾟｲﾝﾄ）
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製造部（137名）
 ・技術課（技術・保全）
 ・ベンダー課
 ・組立課
 ・プレス課
 ・切断課

品質保証部（14名）
 ・品質保証課
 ・検査課

業務部（29名）
 ・業務課
 ・総務課

福岡事務所（8名）
 ・営業課
 ・経理課

マイスター株式会社（60名）
 ・製造部門
 ・業務部門
 ・経理部門

会社組織図

　１．安全第一：
　　　安全には妥協せず、５Ｓ活動の徹底推進を図る。
　２．オンリーワン：
　　　世界に通用する技術力・品質力・想像力・開発力の追求を図る。
　３．五感の経営
　　　感謝・感激・感動・感心・感銘をモットーに人格鍛錬向上を図る。

経営理念

　
　お客様に信頼していただける品質の商品を作る。
　１．決められたルールを守る。
　２．品質に対する問題の共有化を図る。
　３．品質マネジメントシステムを通じ正常と異常を明確にし、かつ、継続的な
　　　改善を行う。

品質目標

　
　１．品質マネジメントシステムを構築し、継続的改善を図ります。
　２．関連する法規等および仕事の決め事（手順）を遵守します。
　３．品質目標を定め、定期的に見直し、継続的改善に努めます。
　４．教育やコミュニケーション等を通じて、品質に対する理解を深めていきます。
　５．品質方針を全社員に周知させるとともに社外へも公表します。

改善目標

自社の技術内容　（主要製品等）

二次メーカーとしての位置付けながらも、２直体制にてアイテム数にして約１,５００種、パイプ切断～カーメーカー直納アッセンブリーまで対応致します！！
アルファメタル マイスター


