
企　業　概　要

機械名 メーカー 型式 スペック 最大ﾜｰｸｻｲｽﾞ 台数

射出成形機 日精樹脂工業 NEX-30Ⅲ-3EG 30t 1

射出成形機 日精樹脂工業 PS40E5ASE 40t 4

射出成形機 日精樹脂工業 PNX40-5A 40t 3

射出成形機 日精樹脂工業 PN40-2H 40t 3

射出成形機 日精樹脂工業 NEX50V-18E 50t 2

射出成形機 日精樹脂工業 FE80S9ASE 80t 3

射出成形機 日精樹脂工業 NEX80Ⅲ 80t 6

射出成形機 日本製鋼所 NEX1000 80t 1

射出成形機 日本製鋼所 J80ADS 80t 1

射出成形機 日本製鋼所 J100ADS 100t 2

射出成形機 日精樹脂工業 NEX110-18E 110t 1

射出成形機 日本製鋼所 J150E 150t 1

企業名 ： 射出成形機 日精樹脂工業 FN4000 180t 1

射出成形機 日精樹脂工業 NEX180Ⅳ 180t 1

設立年月日 ： 射出成形機 住友重機械工業 SE230S 230t 1

射出成形機 日精樹脂工業 FN7000 360t 2

所在地 ： 〒873-0421 合計 33

画像検査装置 大栄工業㈱ E9CC-M022 1

測定顕微鏡 ミツトヨ MF-B2010B ﾃﾞｰﾀ処理付 100X200mm 1

TEL      0978-69-0388 測定顕微鏡 ミツトヨ MF-J4020D ﾃﾞｰﾀ処理付 200X400mm 1

FAX      0978-69-0399 画像寸法測定器 キーエンス IM6225 100X200mm 1

Email 荷重測定器 ㈱イマダ MX2-500N　他 0～500N 6

URL    http://www.kataken.co.jp ブラスト装置 不二製作所 SGF-3 1

自動組立機 ㈱パイオラックス BCJH51833 1

品質保証セクション　  5　名
特徴・強み（セールスポイント）

自動車用小物部品の樹脂成形から組立てまでの一貫生産が可能。親会社である型研精工の
プレス金型、成形金型、装置技術で各種の生産設備製造が可能。

生産セクション
社長 工場長

成形　　　　 13 　名

生産技術　  2　  名

検査組立 　23   名

電子機器用ｲﾝｻｰﾄ成型形部品
過去に実績有（製品　：　　　　　　　）

半導体用ﾃｽﾀｰ樹脂成形部品
無

電子機器用成形部品
大分空港から１㎞

有 （製品　：　樹脂製品各種　　　　）
自動車関連の実績

業務セクション　　　　6   　名

：

交通アクセス　 ：

会社組織図

年商 ： 6億円
主要製品

従業員 ： 49名
自動車用樹脂成形部品

代表者 ： 窪嶋　竜一
ｴｱｰﾀﾞﾝﾊﾟｰ組立品

主要取引先 ： ㈱パイオラックス・型研精工㈱
ｸﾞﾛｰﾌﾞBOX用ﾛｯｸ組立品

・顧客満足度の向上

  nobuhara@kataken.co.jp ・適正在庫管理

資本金 ： 9,500万円

2.失敗コストを計画的に削減し、利益率の向上を図る

株式会社　ケーアンドケー 3.品質管理技術・生産管理体制を強化し、顧客満足度の向上を図る

1992年　10月

大分県国東市武蔵町糸原2686-2 ･流出不良の削減

・自動車用樹脂成形部品組立
機電一体技術で競争力の強化を図る

・電子機器用樹脂成形部品製造
1.機電一体技術を生かした生産技術を確立し飛躍的な生産性向上を図る

株式会社 ケーアンドケー
　当社は精密加工技術の開発を通じて新しい製品の製造に
貢献し社会を豊かにし社員の生活の向上を目指します。＜事業内容＞

・自動車用樹脂成形部品製造
品質方針/環境方針

経営理念

年度方針

自社の技術内容（主要製品等）

主要保有設備一覧
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