
企　業　概　要

㈱ 北田金属工業所

＜事業内容＞
〇車関連部品のプレス・アッセンブリー(本社・大分)

〇試作品製作(本社工場)

企 業 名 ：株式会社 北田金属工業所 大分工場

設立年月日 ：昭和43年4月1日(大分工場設立：H19年8月）

所 在 地 ： 〒879-0600 大分県豊後高田市かなえ台7番

TEL 0978-23-1723

FAX 0978-23-1733

URL     https://kk-kitada.co.jp/

資 本 金 ： １,０００万円

年 商 ： 4,600百万

従 業 員 ：124名(大分工場 88名)

代 表 者 ：北田 康博

主要取引先 ：㈱アイシン九州 ㈱D-ACT ㈱エイチワン

㈱浅野歯車 ㈱ヨロズ ㈱トヨテツ福岡 ㈱アステア

自動車関連の実績 ：■有(製品：ボデー関連のASSY）

□過去に実績有(製品：

□無

交通アクセス：ﾀﾞｲﾊﾂ九州㈱様より東方に約30分

企業概要

会社組織図

【変化・進化・成長】
変化を起こし、常に進化を続け、全社員で

成長していく会社を目指します。

企業スローガン

【品質第一に徹し、顧客の信頼と満足をを得る】

納入品の全数保証体制の確立

日常の日常管理と目標管理の徹底で品質の北田金属を実現する。

不良をつくらない物づくりの実現

生産技術力を活かし徹底したポカよけを図る。

不具合品の流失０の実現

なぜなぜ分析の定着で真因と流失防止を実現し客先の信頼を得る。

品質目標

5Ｓの遵守・徹底で高品質を実現し維持する事で

品質の北田金属を確立する。

改善目標

自社の技術内容（主要設備等）

特徴・強み(ｾｰﾙｽﾎﾟｲﾝﾄ)
当社1500tプレス機を筆頭には様々なプレス機、溶接関連の製造が可能です。また、ISO9001認証を取得しております。

技術面では高荷重の厚板やハイテン材の成形が可能。高い生産効率と信頼性を提供し、実績豊富な技術サポートで顧客の多様なニーズに応えます。

保有設備一覧

機械名 メーカー 型式 スペック

ダイスポッティング アサイ － 300TON

平面研磨機 岡本 CHL-B406 600×400

成形研磨機 岡本 MSG-250H2 500×250

フライス盤 OKK L4-4 600×450

卓上ボール盤アッパー 北川 － φ13

アルゴン溶接機 ダイヘン － －

ラジアルボール盤 吉田 YR3-115 －

順送用プレス アマダ TPWL-400BN 400TON

汎用リンクプレス アマダ TPL－200 200TON

汎用サーボプレス アマダ SDE－2025 200TON

汎用リンクプレス アマダ TP－60 60TON

搬送用ロボット 安川 RZY NX100 プレス間(200TON)

トランスファープレス H＆F TFE15000 1500TON

順送用プレス アマダ SW600LX 600TON

機械名 メーカー 型式 スペック

直上スポット機 中央 S2-6-504 50KVA

直上スポット機 中央 S2-6-354 35KVA

直上スポット機 ナストーア SLP-35B5-S 35KVA

直上スポット機 ナストーア SLP-35B5 35KVA

直上スポット機 ダイヘン SL-AJS75-610 75KVA

溶接ロボット(サーボ) ダイヘン AX-C －

溶接ロボット(サーボ) ファナック R-J3iC －

溶接ロボット(サーボ) 安川 NX100 －

溶接ロボット(サーボ) 不二越 AX20 －

溶接ロボット(サーボ) ダイヘン AW10 －

溶接ロボット(CO2) ダイヘン AW30 －

溶接ロボット(CO2) 安川 NX100 －

溶接ロボット(CO2) ダイヘン α －

直上スポット機 ダイヘン S1-10-655 65KVA

直上スポット機 ダイヘン NO-50-655 50KVA

直上スポット機 ダイヘン SL-AJS55-400 55KVA

溶接ロボット(CO2) ダイヘン AX-C －

溶接ロボット(CO2) ダイヘン EX-C －

溶接ロボット(CO2) 松下 YA-1QAR61 －

三次元測定機 ミツトヨ
Ｃｒｙｓｔａ-ａｐｅｘ

C7106
X750、Y1005、Z650

プラズマカッター － － －

各種測定器 － － －

各種専用ゲージ － － －

3次元測定器TRF1500t

ダイスポッティング

マシニング機、フライス機順送400ｔ 200tタンデム （サーボ2機、リンク2機）

ｔ＝10.0㎜
ｔ＝6.0㎜

600ｔ

ｔ＝3.2㎜

ガス溶接

ハイテンブランク

寸法 縦1000㎜×横550㎜

半自動CO2溶接

ロボット+プロジェクション溶接

北田

代表取締役社長

執行役員

工場長
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【大分工場組織図】




