
三泉化成株式会社

＜事業内容＞
○射出成形
○樹脂塗装
○樹脂コンパウンド

企業名 ：三泉化成株式会社

設立年月日 ：1968年4月

所在地 ：本社　福岡市中央区長浜2丁目4番1号

TEL 092-741-6936

FAX 092-741-6939

資本金 ：8,000万円

年商 ：6,500(百万)

従業員 ：334名

代表者 代表取締役　金子　隆興

主要取引先 ：ﾄﾖﾀ自動車九州㈱　ﾀﾞｲﾊﾂ九州㈱　河西工業㈱

自動車関連の実績　　 ■有(製品：外装塗装品,内装品他)

□過去に実績有(製品：　　　　　　 )

□無 新製品受注時の生産準備体制
交通アクセス

九州工場：八幡ICより15分　若宮ICより30分

大型成形機を軸に金型開発～評価～成形～二次加工(塗装・SUB-ASSY)まで一貫した開発生産対応が可能です。またISO品質保証体系に基づく品質管理で製品保証を行っております。特徴・強み(セールスポイント)

企　業　概　要

生産準備PJT設置

企業を永遠に存続させ 社会に貢献する

品質方針：客先要求を満足させる品質造り

得意先への重大不具合流出：0件/年
成形工程不良率1.3%以下・塗装工程不良率3.0%以下

AICD10(All Items Cost Down10%)活動

企業概要

自社の技術内容(主要製品等)

保有設備一覧
経営理念

品質目標

改善目標

会社組織図

社
長

関東工場

九
州
工
場

製造部

技術部

品質保証部

生産管理部

管理部

製
造
部
門

管
理
部
門

得意先

営業部

技術部

金型メーカー

手配図

新製品説明会
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金型仕様決定

○金型/検具/設備仕様検討立案・工程設計・製品評価

○製品評価・寸法測定・工程能力調査・工程保証度評価・量産開始判定

○生産準備日程立案・工程整備日程立案・荷姿検討・物流(品質)検討

○製造原価調査・調整・外注部品(成形・塗装・組付)購入

○工程整備・要員確保・教育訓練・工程保証活動
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残問題対策完了
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工程保証度評価・・合格
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生準進捗管理表にて準備状況の確認フォロー実施

主要設備・製品写真

3,000t成形機 大型塗装機

機械名 メーカー 型式 スペック 最大ワークサイズ 台数

3,000t射出成形機 三菱重工 3000MMⅤ－４７０ 理論射出容量：13,200㎝3 2台
2,500t射出成形機 三菱重工 2500MMⅢ－340 理論射出容量：9,660㎝3 2台
1,800t射出成形機 日本製鋼所 J-1800-ＡＤ 理論射出容量：             1台
1,600t射出成形機 日本製鋼所 J-1600-EW 理論射出容量：6,556㎝3 1台
850t射出成形機 三菱重工 850MM-160 理論射出容量：4,540㎝3 4台
550t射出成形機 日本製鋼所 J-550E-C5 理論射出容量：2,290㎝3 1台
550t射出成形機 三菱重工 M-550MGｰ40 理論射出容量：2,110㎝3 1台
450t射出成形機 日本製鋼所 J-450E 理論射出容量：1,360㎝3 1台
350t射出成形機 日本製鋼所 J-350EL Ⅱ 理論射出容量：890㎝3 1台
220t射出成形機 日本製鋼所 J-220E-C5 理論射出容量：555㎝3 2台
220t射出成形機 住友重機械工業 SG-220 理論射出容量：300㎝3 1台
180t射出成形機 住友重機械工業 SG-180Ｍ 理論射出容量：254㎝3 4台
180t射出成形機 日本製鋼所 J-180E-ＳＰ 理論射出容量：300㎝3 1台
110t射出成形機 日本製鋼所 J-110EL Ⅱ 理論射出容量：135㎝3 2台
85t射出成形機 日本製鋼所 J-85EL Ⅱ 理論射出容量：97㎝3 1台
関東工場　（880ｔ～20ｔ） 34台
大型塗装機 外装塗装対応可　3ｳｪｯﾄ仕様 1台
一般塗装機 小物塗装用　内外装対応可 1台
押出製造装置 2軸押出機　70mmφ 1台
押出製造装置 単軸押出機　90mmφ 1台
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○製造原価調査・調整


